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บทที่ 2 
รายละเอียดโครงการ 

 

2.1 สถานที่ต้ัง ขนาด และผังพื้นที่โรงงาน 

โรงงานอีเทนแครกเกอร์ ของบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน) (ชื่อเดิม 

บริษัท พีทีที โพลีเอทิลีน จํากัด) ต้ังอยู่บนพ้ืนที่ 186.86 ไร่ ในเขตนิคมอุตสาหกรรมผาแดง ตําบลมาบตาพุด 

อําเภอเมืองระยอง จังหวัดระยอง ดังแสดงในรูปที่ 2.1-1 โดยปัจจุบันมีโรงงานที่เปิดดําเนินการแล้ว  

ซึ่งอยู่ในความรับผิดชอบของบริษัทฯ ที่ต้ังอยู่ในพ้ืนที่ติดกัน จํานวน 3 โครงการ มีพ้ืนที่รวม 277.97 ไร่ 

(รวมโครงการน้ี) ประกอบด้วย โครงการโรงงานอีเทนแครกเกอร์ (โครงการน้ี) โครงการโรงงานแอลดีพีอี และ

โครงการโรงงานแอลแอลดีพี ทั้งน้ี ปัจจุบันโครงการจะเป็นผู้รับผิดชอบในการจัดสรรระบบสาธารณูปโภคบางส่วน

ให้กับโครงการอ่ืนๆ ที่อยู่ในขอบเขตพ้ืนที่ติดกัน รวมถึงจัดส่งผลิตภัณฑ์ (เอทิลีน) ของโครงการเพ่ือนําไปใช้

ผลิตเป็นเม็ดพลาสติกต่อไป สําหรับการใช้ประโยชน์โดยรอบอาณาเขตของพ้ืนที่โครงการปัจจุบัน ดังแสดงใน

รูปที่ 2.1-2 ซึ่งมีรายละเอียดดังน้ี  

 ทิศเหนือ ติดกับทางรถไฟสายตะวันออก ช่วงสถานีบ้านฉาง-มาบตาพุด ถัดไปเป็น

พ้ืนที่สีเขียว และแนวป้องกันของนิคมอุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอตะวันออก 

(มาบตาพุด) 

 ทิศใต้ ติดกับถนนโรงปุ๋ย ถัดไปเป็นพ้ืนที่บริษัท ดับบลิวเอชเอ จีซี โลจิสติกส์ จํากัด 

 ทิศตะวันออก ติดกับพ้ืนที่โครงการโรงงานแอลดีพีอี และบางส่วนติดกับถนนภายในนิคมฯ

ผาแดง ถัดไปเป็นพ้ืนที่ของโครงการโรงงานแอลแอลดีพีอี และพ้ืนที่ว่าง 

ซึ่งเป็นพ้ืนที่ของบริษัทฯ เช่นเดียวกัน 

 ทิศตะวันตก ติดกับพ้ืนที่สีเขียว และแนวป้องกันของนิคมอุตสาหกรรมผาแดง และ

บางส่วนติดกับพ้ืนที่ของบริษัท พีอี แอลเอ็นจี จํากัด 
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การเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ ครั้งที่ 11 เป็นการขอเปลี่ยนแปลงใน 3 ประเด็นหลัก คือ 

(1) การเพ่ิมแหล่งวัตถุดิบอีเทนเย็น (Cryogenic Ethane) มาใช้เป็นวัตถุดิบทางเลือก เพ่ือ

เป็นการเพ่ิมทางเลือกของแหล่งวัตถุดิบให้มีเสถียรภาพและยืดหยุ่นมากยิ่งขึ้น อีกทั้งเพื่อรองรับในกรณีที่ 

โรงแยกก๊าซธรรมชาติระยองไม่สามารถส่งก๊าซอีเทนให้กับโครงการได้ในปริมาณที่เพียงพอ โครงการจึงมี

แผนที่จะรับวัตถุดิบในรูปแบบอีเทนเย็น (Cryogenic Ethane) จากบริษัทผู้ผลิตต่างประเทศมาใช้เป็นวัตถุดิบ

ทางเลือกเพ่ิมเติม ผ่านท่าเทียบเรือในพ้ืนที่มาบตาพุดก่อนลําเลียงผ่านระบบท่อขนส่งมายังโครงการ โดยมีการติดต้ัง

ระบบท่อและอุปกรณ์ที่เก่ียวข้องเพ่ือใช้ในการรองรับอีเทนเย็น (Cryogenic Ethane) ดังน้ี  

- ขอติดต้ังระบบท่อขนส่งอีเทนเย็น (Cryogenic Ethane) และสถานีวัดอัตราการไหล 

(Metering Station) จากท่าเทียบเรือบริเวณ Buffer Tank Farm (BTF) ของบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จํากัด (มหาชน) และท่าเทียบเรือของบริษัท ไทยแท้งค์เทอร์มินัล จํากัด (Thai Tank) ก่อนลําเลียงผ่าน

ระบบท่อขนส่งมายังโครงการฯ และมีการขอติดต้ังระบบท่อขนส่งอีเทนเย็น (Cryogenic Ethane) จากจุด

เช่ือมต่อ (Tie-in) บริเวณแยกผาแดงมายังสถานีวัดอัตราการไหล (Metering Station) ของโครงการ อีกทั้ง

มีการขอติดต้ังระบบท่อส่งขนส่งอีเทนเย็น (Cryogenic Ethane) ภายในพ้ืนที่โครงการ เพ่ือใช้ในการลําเลียง 

อีเทนเย็นจากสถานีวัดอัตราการไหล (Metering Station) ที่ขอติดต้ังเพ่ิมเติมมายังกระบวนการผลิตโดยตรง

หรือถังเก็บกักอีเทนเดิมของโครงการ  

- ขอติดต้ังหน่วยกําจัดสารหนู (Arsenic Guard Unit) จํานวน 1 ชุด ซึ่งเป็นหอดูดซับ 

ภายในมีการบรรจุสารดูดซับชนิด Metal Oxide Absorbent เพ่ือใช้ในการดักจับสารหนูที่อาจปะปนมากับ

อีเทนเย็น (Cryogenic Ethane) ก่อนนําไปใช้เป็นวัตถุดิบต่อไป 

ทั้งน้ี การขอเปลี่ยนแปลงดังกล่าวไม่ทําให้กําลังการผลิตและขั้นตอนการผลิตหลักของ

โครงการเปลี่ยนแปลงไปจากเดิม รวมถึง ไม่ส่งผลให้ปล่องระบายมลสารทางอากาศของโครงการเพิ่มขึ้น 

จากเดิมแต่อย่างใด 

ปัจจุบันโครงการยังไม่มีการดําเนินการเก่ียวกับการติดต้ังอุปกรณ์เพื่อรองรับอีเทนเย็น 

(Cryogenic Ethane) แต่อย่างใด 

(2) การปรับปรุงข้อมูลการออกแบบระบบท่อและเครื่องแลกเปลี่ยนความร้อนที่ใช้รับความเย็น

เหลือทิ้งจากการเปลี่ยนสถานะก๊าซธรรมชาติเหลว (LNG) ของบริษัท พีอี แอลเอ็นจี จํากัด ตามที่ได้รับ

ความเห็นชอบในรายงานฯ ฉบับเดิม เพ่ือให้สอดคล้องกับการออกแบบในรายละเอียด (Detail Design)  
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- ขอติดต้ังระบบท่อ By Pass เพ่ือหมุนวนสารทําความเย็นกลับไปยังบริษัท พีอี  

แอลเอ็นจี จํากัด โดยทําการเพ่ิมเติมระบบท่อ By Pass ขนาด 3 น้ิว จํานวน 1 เส้น ความยาว 600 เมตร 

เพ่ือใช้ในการหมุนเวียนสารทําความเย็นในช่วงเร่ิมต้นเดินระบบ (Startup) กลับไปยังบริษัท พีอี แอลเอ็นจี 

จํากัด เพ่ือลดระยะทางและจํานวนรอบในช่วงเร่ิมต้นระบบ (Startup) ที่ต้องนําไปเผาทําลายที่หอเผาลง  

- ขอติดต้ังระบบท่อลําเลียงสารทําความเย็นไปเผาทําลายที่หอเผา โดยเพ่ิมระบบ

ท่อขนาด 5 น้ิว จํานวน 1 เส้น ความยาวประมาณ 411 เมตร และถัง Knock Out Drum ขนาด 1 ลูกบาศก์เมตร 

เพื่อใช้ในการลําเลียงสารทําความเย็นที่ค้างอยู่ในระบบไปเผาทําลายที่หอเผาของโครงการอีก 1 จุด  

(ก่อนผ่าน Heat Exchanger) เพ่ือประสิทธิภาพในด้านการควบคุมความปลอดภัยให้ดีย่ิงขึ้น 

- ขอย้ายตําแหน่งเคร่ืองแลกเปลี่ยนความร้อน ชุดที่ 2 ให้อยู่ใกล้กับจุดใช้งานเพ่ือ

ลดระยะทางของแนวท่อและลดการสูญเสียพลังงานในระบบ ซึ่งจะช่วยเพิ่มประสิทธิภาพในการดําเนินงาน

ของระบบโดยรวม  

การขอเปลี่ยนแปลงในประเด็นข้างต้นไม่ทําให้กําลังการผลิต และขั้นตอนการผลิตหลัก

ของโครงการปัจจุบันเปลี่ยนแปลงไปจากเดิม รวมถึงไม่ส่งผลให้ปล่องระบายมลสารทางอากาศของโครงการ

เพ่ิมขึ้นแต่อย่างใด 

ปัจจุบันโครงการอยู่ระหว่างการก่อสร้างระบบท่อและเครื่องแลกเปลี่ยนความร้อนทีใ่ช้

รับความเย็นเหลือทิ้งจากการเปลี่ยนสถานะก๊าซธรรมชาติเหลว (LNG) ของบริษัท พีอี แอลเอ็นจี จํากัด 

(3) การปรับปรุงมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตาม

ตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมของโครงการ ให้สอดคล้องกับประเด็นที่ขอเปลี่ยนแปลง รวมถึงเพ่ือให้สอดคล้อง

กับแนวทางการเพ่ิมประสิทธิภาพการกําหนดมาตรการด้านสิ่งแวดล้อม  

การเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ ครั้งที่ 11 ไม่ส่งให้ขอบเขตและขนาดพื้นที่โครงการ

เปลี่ยนแปลงไปจากเดิม เน่ืองจากอุปกรณ์ที่ขอติดต้ังเพ่ิมเติมจะดําเนินการติดต้ังอยู่ในพ้ืนที่ว่างของโครงการ

ซึ่งถูกจัดสรรให้เป็นพ้ืนที่เสริมการผลิตและระบบสาธารณูปโภค และพ้ืนที่ว่างระหว่างหน่วยผลิตเดิมอยู่แล้ว 

การจัดสรรการใช้ประโยชน์พ้ืนที่โครงการดังแสดงในรูปที่ 2.1-2 และตารางที่ 2.1-1  
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รูปที่ 2.1-1  ที่ตั้งโครงการโรงงานอีเทนแครกเกอร์ และพื้นที่โดยรอบ  
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 รูปที่ 2.1-2  ผังการใช้ประโยชน์ที่ดินของโครงการโรงงานอีเทนแครกเกอร์  

2 1 
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ตารางที่ 2.1-1 สัดส่วนการใชป้ระโยชน์ที่ดิน ของโครงการโรงงานอีเทนแครกเกอร์  
บริษัท พีททีี โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน)  

 

การใช้ประโยชน์พ้ืนท่ี พ้ืนท่ี (ไร่) สัดส่วน (ร้อยละ) 

1. พ้ืนท่ีส่วนการผลิต 32.10 17.18 

2. พ้ืนท่ีลานเก็บกักวัตถุดิบ และผลิตภัณฑ์ 15.01 8.03 
3. พ้ืนท่ีระบบเสริมการผลิตและสาธารณูปโภค 59.64 31.92 
4. พ้ืนท่ีหอเผา 12.68 6.79 
5. ถนนและพ้ืนท่ีว่างระหว่างหน่วยผลิต  

และระบบสาธารณูปโภค 
52.67 28.19 

6. พ้ืนท่ีว่างเพื่อรอการพัฒนา 0.86 0.46 
7. พ้ืนท่ีสีเขียวและแนวกันชน 13.90 7.44 

- พ้ืนท่ีสีเขียว 6.25 3.34 
- พ้ืนท่ีสีเขียวท่ีเป็นแนวกันชน 7.65 4.10 

รวม 186.86 2/ 100 
พ้ืนท่ีว่างตามนิยาม กนอ.1/ 70.96 37.97 

หมายเหตุ :   1/  โครงการมีท่ีว่างไม่น้อยกว่าร้อยละ 30 ของพื้นท่ีโครงการ ซ่ึงสอดคล้องตามประกาศการนิคมอุสาหกรรมแห่ง

ประเทศไทยท่ี 103/2556 เรื่อง การพัฒนาท่ีดินสําหรับผู้ประกอบกิจการในนิคมอุตสาหกรรม สําหรับการคํานวณท่ีว่าง

ของโครงการอ้างอิงตามข้อกําหนด กล่าวคือ “ท่ีว่าง” หมายความว่า “พื้นท่ีอันปราศจากหลังคาหรือสิ่งปกคลุม 

ซ่ึงพ้ืนท่ีดังกล่าว อาจจะจัดเป็นบ่อนํ้า สระว่ายนํ้า บ่อพักนํ้าเสีย ท่ีพักมูลฝอย หรือท่ีจอดรถ ท่ีอยู่ภายนอกอาคารก็ได้ 

และให้ความหมายรวมถึงพ้ืนท่ีของสิ่งก่อสร้างหรืออาคารท่ีสูงจากระดับพื้นดิน ไม่เกิน 1.2 เมตร และไม่มีหลังคาหรือ

สิ่งก่อสร้างปกคลุมเหนือระดับน้ัน” 

 2/ การเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ ครั้งท่ี 11 ไม่ส่งผลให้ขอบเขตและขนาดพ้ืนท่ีโครงการเปลี่ยนแปลงไปจากเดิม

คือ 186.86 ไร่ รวมถึงไม่ส่งผลให้ขนาดพ้ืนท่ีสีเขียวของโครงการเปลี่ยนแปลงไปจากเดิม เน่ืองจากอุปกรณ์ต่างๆ 

ท่ีขอติดตั้งเพ่ิมเติมเพ่ือรองรับการเปลี่ยนแปลงในคร้ังน้ีจะดําเนินการอยู๋ในพ้ืนท่ีว่างซ่ึงถูกกําหนดหรือจัดสรรให้

เป็นพื้นท่ีระบบเสริมการผลิตและระบบสาธารณูปโภค และพื้นท่ีว่างระหว่างหน่วยผลิตเดิมอยู่แล้ว 

ท่ีมา :     รายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

โครงการโรงงานอเีทนแครกเกอร ์(ครั้งท่ี 11) บริษัท พทีีที โกลบอล เคมคิอล จาํกัด (มหาชน), พ.ศ.2569 
 

 
 



โครงการโรงงานอเีทนแครกเกอร์     บทท่ี 2 
บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)  รายละเอียดโครงการ 
 

T-MON-226105/SECOT  2-7 Ethane Cracker-T226105(1H)-Chap 2 

2.2 วัตถุดิบและสารเคมีที่ใชใ้นการผลิต 

การผลิตสารเอทิลีนของโรงงานใช้อีเทนเป็นวัตถุดิบหลัก โดยรับมาจากโรงแยกก๊าซธรรมชาติ

ของบริษัท ปตท. จํากัด (มหาชน) เข้าสู่พ้ืนที่โรงงานด้วยระบบท่อขนส่งก่อนนําเข้าสู่กระบวนการผลิต 

สําหรับสารเคมีที่ใช้ ประกอบด้วย สารเคมีที่ใช้ในกระบวนการผลิต สารเร่งปฏิกิริยา สารดูดซับ สารเคมี 

ที่ใช้ในระบบเสริมการผลิต โดยข้อมูลรายการสารเคมี การใช้ประโยชน์ การขนส่ง และการเก็บกัก ดังแสดง

ในตารางที่ 2.2-1 
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Ethane Cracker-T226105(1H)-Chap 2 
 โครงการโรงงานอเีทนแครกเกอร ์                                                                                                               บทท่ี 2 
บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                                                                                    รายละเอียดโครงการ 

ตารางที่ 2.2-1  ชนิดและปริมาณการใช้วัตถุดิบ สารเคมี และผลิตภัณฑ์ของโครงการ 

รายละเอียด แหล่งที่มา การใช้ประโยชน์ ปริมาณการใช้ บรรจุภัณฑ์ ความถี่ในการขนสง่ วิธีการขนส่ง/ การเก็บกัก 
ตันต่อวัน ตันต่อป ี ตันต่อวัน ตันต่อป ี

1. วัตถุดิบ 
1.1 อีเทน 

(ความเข้มข้นร้อยละ 95    
โดยประมาณ) 

 

 
โรงแยกก๊าซ

ธรรมชาติ  
ของบริษัท 
ปตท. จํากัด 
(มหาชน) 

 
ใช้เป็นวัตถุดิบหลักในการผลิต

เอทิลีน 

 
4,002.055 

 
1,460,750 

 
ระบบท่อ

ขนส่ง 

 
- 

 
- 

 
ขนส่งผ่านระบบท่อ เข้าพื้นที่กระบวนการผลิตโดยตรง 
และได้เตรียมถังเก็บกักสํารองทรงกระบอก ขนาด 
19,202 ลูกบาศก์เมตร ภายในพื้นที่โครงการ เพื่อใช้

เก็บพักก๊าซอีเทนที่หมุนเวียนพื่อนํากลับมาใช้ใหม่ 
ในกระบวนการผลิต  

1.2 อีเทนเย็น 
(ความเข้มข้นร้อยละ 95    
โดยประมาณ) 

หมายเหตุ : ปัจจุบันโครงการ
ยังไม่ได้รับอีเทนเยน็มาเป็น
วัตถุดิบ 

บริษัทผู้ผลิต

ต่างประเทศ 
ใช้ เป็นวัตถุ ดิบหลักในการ

ผลิตเอทิลีน 
4,002.055 1,460,750 เรือ - - ขนส่งทางเรือประมาณ 12 เที่ยว/ปี หรือ 1 เที่ยว/เดือน 

มายังท่าเทียบเรือ BTF และ THAI TANK ก่อนลําเลียง
ด้วยระบบท่อผ่านถังเก็บกักของ BTF และ THAI TANK 
และส่งเข้าสู่กระบวนการผลิตโดยตรง หรือนํามาเก็บพัก

ในถังทรงกระบอกขนาดประมาณ 19,202 ลบ.ม. 
ภายในพื้นที่โครงการก่อนส่งเข้ากระบวนการผลิตต่อไป 

2. สารเร่งปฏิกิริยา 
2.1 สารเร่งปฏิกิริยา 

Acetylene  
Hydrogenation 
Catalyst  
(มี Aluminium Oxide 
เป็นองค์ประกอบหลัก

ความเข้มข้นร้อยละ 99 
โดยประมาณ) 

 
บริษัทผู้ผลิต

ต่างประเทศ 
 
 

 
เป็นสารเร่งปฏิกิริยาที่ใช้ใน

ส่วนปรับปรุงคุณภาพเอทิลีน

เพื่อเปลี่ยนอะเซทิลีนและ

ไดลีนในเอทิลีนให้กลายเป็น

เอทิลีนและอีเทน 

 
0.0470 

 
86 ตัน 
ต่อ 5 ปี 

 
ถังขนาด  

140 กิโลกรัม 

 
- 

 
1 ตันต่อ  

5 ปี 

 
ไม่มีการเก็บพักในพื้นที่ โครงการ โครงการจะซื้อ 
เมื่อมีความต้องการใช้งาน 
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Ethane Cracker-T226105(1H)-Chap 2 
 โครงการโรงงานอเีทนแครกเกอร ์                                                                                                               บทท่ี 2 
บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                                                                                    รายละเอียดโครงการ 

ตารางที่ 2.2-1  ชนิดและปริมาณการใช้วัตถุดิบ สารเคมี และผลิตภัณฑ์ของโครงการ (ต่อ) 

รายละเอียด แหล่งที่มา การใช้ประโยชน์ ปริมาณการใช้ บรรจุภัณฑ์ ความถี่ในการขนสง่ วิธีการขนส่ง/ การเก็บกัก 
ตันต่อวัน ตันต่อป ี ตันต่อวัน ตันต่อป ี

2. สารเร่งปฏิกิริยา 
2.2 สารเร่งปฏิกิริยาที่  C3+ 

Hydrogenation 
Catalyst  
(มี Aluminium Oxide 
เป็นองค์ประกอบหลัก

ความเข้มข้นร้อยละ 99 
โดยประมาณ) 

 
บริษัทผู้ผลิต

ต่างประเทศ 
 

 
เป็นสารเร่งปฏิกิริยาที่ใช้

เปลี่ยนไฮโดรคาร์บอนชนิด

ไม่อิ่มตัวให้เป็นชนิดอิ่มตัว 

 
0.0140 

 
25 ตัน 
ต่อ 5 ปี 

 
ถังขนาด  

77 กิโลกรัม 

 
- 

 
1 ตันต่อ  

5 ปี 

 
ไม่มีการเก็บพักในพื้นที่ โครงการ โครงการจะซื้อ 
เมื่อมีความต้องการใช้งาน 
 

3. สารดูดซับ 
3.1 สารดูดซับชนิด 

แอคติเวเตทคาร์บอน 
 

 
บริษัทผู้ผลิต

ต่างประเทศ 
 

 
เป็นสารดูดซับปรอทในอีเทน

ในส่วนเตรียมวัตถุดิบที่อาจ

ปนเปื้อนมากับก๊าซอีเทน 

 
0.0175 

 
32 ตัน 
ต่อ 5 ปี 

 
ถังขนาด  

102 กิโลกรัม 

 
- 

 
1 ตันต่อ  

5 ปี 

 
ไม่มีการเก็บพักในพื้นที่ โครงการ โครงการจะซื้อ 
เมื่อมีความต้องการใช้งาน 
 

3.2 สารดูดซับ Molecular 
Sieve (3A EPG Trisiv 
1/8’’) (มี Silicon Oxide 
เป็นองค์ประกอบหลัก

ความเข้มข้นร้อยละ 50 
โดยประมาณ) 

บริษัทผู้ผลิต

ต่างประเทศ 
 

เป็นสารดูดซับความชื้น 
ออกจากเอทิลีนในส่วน

ปรับปรุงคุณภาพเอทิลีน 

0.2849 520 ตัน
ต่อ 5 ปี 

ถังขนาด  
136 กิโลกรัม 

- 6 ตันต่อ  
5 ปี 

ไม่มีการเก็บพักในพื้นที่ โครงการ โครงการจะซื้อ 
เมื่อมีความต้องการใช้งาน 
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Ethane Cracker-T226105(1H)-Chap 2 
 โครงการโรงงานอเีทนแครกเกอร ์                                                                                                               บทท่ี 2 
บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                                                                                    รายละเอียดโครงการ 

ตารางที่ 2.2-1  ชนิดและปริมาณการใช้วัตถุดิบ สารเคมี และผลิตภัณฑ์ของโครงการ (ต่อ) 

รายละเอียด แหล่งที่มา การใช้ประโยชน์ ปริมาณการใช้ บรรจุภัณฑ์ ความถี่ในการขนสง่ วิธีการขนส่ง/ การเก็บกัก 
ตันต่อวัน ตันต่อป ี ตันต่อวัน ตันต่อป ี

3. สารดูดซับ 
3.3 สารดูดซับ Molecular 

Sieve (UOP 3A-EPG 
1/8’’) (มี Silicon Oxide 
เป็นองค์ประกอบหลัก

ความเข้มข้นร้อยละ 65 
โดยประมาณ) 

 
บริษัทผู้ผลิต

ต่างประเทศ 
 

 
เป็นสารดูดซับความชื้น 
ออกจากเอทิลีนในส่วน

ปรับปรุงคุณภาพเอทิลีน 

 
0.0252 

 
46 ตัน 
ต่อ 5 ปี 

 
ถังขนาด  

136 กิโลกรัม 

 
- 

 
3 ตันต่อ  

5 ปี 

 
ไม่มีการเก็บพักในพื้นที่ โครงการ โครงการจะซื้อ 
เมื่อมีความต้องการใช้งาน 
 

3.4 สารดูดซับ Amine Carbon 
Filter (มี Carbon  
เป็นองค์ประกอบหลัก  
ความเข้มข้นร้อยละ 
99.99 โดยประมาณ) 

บริษัทผู้ผลิต

ต่างประเทศ 
 

เป็นสารดูดซับสิ่งปนเปื้อนใน

สารละลายเมทิลไดเอทาโน-
ลามีนที่หน่วยกําจัดก๊าซที่มี

สภาพเป็นกรด 

0.00780 2.85 ถังขนาด  
25 กิโลกรัม 

- 1 ไม่มีการเก็บพักในพื้นที่ โครงการ โครงการจะซื้อ 
เมื่อมีความต้องการใช้งาน 
 

3.5 สารดูดซับ Arsenic 
Guard Unit (มี Zinc 
Oxide และ Copper 
Oxide เป็นองคป์ระกอบ

หลักความเข้มข้น 
อย่างละร้อยละ 50) 

บริษัทผู้ผลิต

ต่างประเทศ 
 

ทําหน้าที่ในการกําจัดสารหนู

ที่อาจปะปนมากับก๊าซอีเทน

เย็น (Cryogenic Ethane) 

0.00730 8 ตัน 
ต่อ 3 ปี 

ถัง - - อาจปะปนมากับก๊าซอีเทนเย็นที่รับมาจากบริษัทผู้ผลิต

ต่างประเทศ 
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Ethane Cracker-T226105(1H)-Chap 2 
 โครงการโรงงานอเีทนแครกเกอร ์                                                                                                               บทท่ี 2 
บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                                                                                    รายละเอียดโครงการ 

ตารางที่ 2.2-1  ชนิดและปริมาณการใช้วัตถุดิบ สารเคมี และผลิตภัณฑ์ของโครงการ (ต่อ) 

รายละเอียด แหล่งที่มา การใช้ประโยชน์ ปริมาณการใช้ บรรจุภัณฑ์ ความถี่ในการขนสง่ วิธีการขนส่ง/ การเก็บกัก 
ตันต่อวัน ตันต่อป ี ตันต่อวัน ตันต่อป ี

4. สารเคมีที่ใช้ในการผลิต 
4.1 สารละลายเมทิลไดเอทา-

โนลามีน (มี Substitute 
Amine ความเข้มขน้  
ร้อยละ 80 โดยประมาณ) 

 
บริษัทผู้ผลิต

ต่างประเทศ 
 

 
เป็นสารเคมีที่ถูกนํามาใช้

เพื่อกําจัดก๊าซที่มีสภาพเป็น

กรดที่อาจปนเปื้อนมากับ 
อีเทนในส่วนการเตรียม

วัตถุดิบ 

 
0.0137 

 
5.0 

 
ถังขนาด  

220 กิโลกรัม 

 
- 

 
1 

 
ขนส่งโดยรถบรรทุก และนํามาเจือจางให้ได้ความเข้มข้น

ร้อยละ 50 ก่อนเก็บพักไว้ในถังทรงกระบอกขนาด 
72.9 ลบ.ม. ภายในพื้นที่ส่วนการผลิต ซึ่งมีคันคอนกรีต
ล้อมรอบปริมาตรสุทธิ 78.69 ลบ.ม. (หักลบพื้นที่ถัง

ออกแล้ว) 
4.2 สารละลายโซเดียม- 

ไฮดรอกไซด์  
(ความเข้มข้นร้อยละ 50 
โดยประมาณ) 

บริษัทผู้ผลิต

ภายในประเทศ 
 

เป็นสารเคมีที่ใช้ดักจับก๊าซ

คาร์บอนไดออกไซด์และ 
ก๊าซไฮโดรเจนซัลไฟด์ที่ 
หอ Caustics Tower ใน
ส่วนการปรับปรุงคุณภาพ 
เอทิลีน 

8.2192 3,000 รถแท็งก์ขนาด

36.5 ตัน 
1 150 ขนส่งโดยระบบท่อหรือรถบรรทุก และนํามาเจือจาง

ให้ได้ความเข้มข้นร้อยละ 20 ก่อนเก็บพักไว้ในถัง

ขนาด 161.2 ลบ.ม. ภายในพื้นที่ส่วนการผลิต ซึ่งมี
คันคอนกรีตล้อมรอบปริมาตรสุทธิ 168.78 ลบ.ม. 
(หักลบพื้นที่ถังออกแล้ว) 

4.3 ไดเมทิลไดซัลไฟด์  
(ความเข้มข้น 98 
โดยประมาณ) 

บริษัทผู้ผลิต

ต่างประเทศ 
 

เป็นสารเคมีที่ใช้ในส่วน 
การทําปฏิกิริยาเพื่อป้องกัน

การเกิด Coke ที่เตา 
Cracking Furnace ซึ่งจะมี
ผลให้ประสิทธิภาพในการ

ถ่ายเทความร้อนของเตาลดลง 

1.3205 482 ถังเบาท์ขนาด 
2.45 ตัน 

1 25 ขนส่งโดยรถบรรทุก และนํามาเก็บพักไว้ในถังทรงกระบอก

ขนาด 5.5 ลบ.ม. ภายในพื้นที่ส่วนการผลิต 
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Ethane Cracker-T226105(1H)-Chap 2 
 โครงการโรงงานอเีทนแครกเกอร ์                                                                                                               บทท่ี 2 
บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                                                                                    รายละเอียดโครงการ 

ตารางที่ 2.2-1  ชนิดและปริมาณการใช้วัตถุดิบ สารเคมี และผลิตภัณฑ์ของโครงการ (ต่อ) 
รายละเอียด แหล่งที่มา การใช้ประโยชน์ ปริมาณการใช้ บรรจุภัณฑ์ ความถี่ในการขนสง่ วิธีการขนส่ง/ การเก็บกัก 

ตันต่อวัน ตันต่อป ี ตันต่อวัน ตันต่อป ี
4. สารเคมีที่ใช้ในการผลิต 

4.4  Wash oil  
 

บริษัทผู้ผลิต

ภายในประเทศ 
 

 
เป็นสารเคมีที่ใช้ในการล้าง

โพลิเมอร์ Polymer ที่อุดตัน

ที่ Cracked Gas Compressor 
และใช้ในการลดการเกิด

อิมัลชั่น (Emultion) ของ
น้ํามันเหลือง (Yellow Oil) 
ในขั้นตอนการปรับปรุง

คุณภาพน้ํามันเหลือง 

 
12.7809 

 
4,660.7 

 
รถแท็งก์ขนาด

15 ตัน 

 
1 

 
234 

 
ขนส่งโดยรถบรรทุก และนํามาเก็บพักไว้ในถังทรงกระบอก

ขนาด 52.7 ลบ.ม. ภายในพื้นที่ส่วนการผลิต ซึ่งมีคัน
คอนกรีตล้อมรอบปริมาตรสุทธิ 59.68 ลบ.ม. (หักลบ

พื้นที่ถังออกแล้ว) 

4.5 สารป้องกันการเกิดโฟม 1 
(Antifoam 1) 
(มี Polyalkylene 
Glycol เป็น

องค์ประกอบหลัก  
ความเข้มข้น 100) 

บริษัทผู้ผลิต

ต่างประเทศ 
 

ใช้ป้องกันการเกิดโฟมที่

หน่วยกําจัดก๊าซที่มีสภาพ

เป็นกรด (Acid Gas Removal 
Unit) ในส่วนการเตรียม
วัตถุดิบ 

0.001 0.4 ถังขนาด  
0.2 ตัน 

- 1 ขนส่งโดยรถบรรทุก และนํามาผสมน้ําก่อนเก็บพักไว้

ใน Day Tank ทรงกระบอกขนาด 0.85 ลบ.ม. ภายใน
พื้นที่ส่วนการผลิต 

4.6 สารป้องกันการเกิดโฟม 2 
(Antifoam 2) (มี Solvent 
Dewaxed Light Paraffinic 
เป็นองค์ประกอบหลัก 
ความเข้มข้น 60
โดยประมาณ) 

บริษัทผู้ผลิต

ต่างประเทศ 
 

ใช้ป้องกันการเกิดโฟมที่ 
หอ Caustic Tower ใน 
ส่วนปรับปรุงคุณภาพเอทิลีน

(ใช้ในกรณีที่เกิดปัญหา) 

0.0159 5.8 IBC ขนาด  
1 ตัน 

- 1 ขนส่งโดยรถบรรทุก และนํามาเก็บพักไว้ในถังขนาด 
1.5 ลบ.ม. ภายในพื้นที่ส่วนการผลิต 
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Ethane Cracker-T226105(1H)-Chap 2 
 โครงการโรงงานอเีทนแครกเกอร ์                                                                                                               บทท่ี 2 
บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                                                                                    รายละเอียดโครงการ 

ตารางที่ 2.2-1  ชนิดและปริมาณการใช้วัตถุดิบ สารเคมี และผลิตภัณฑ์ของโครงการ (ต่อ) 
รายละเอียด แหล่งที่มา การใช้ประโยชน์ ปริมาณการใช้ บรรจุภัณฑ์ ความถี่ในการขนสง่ วิธีการขนส่ง/ การเก็บกัก 

ตันต่อวัน ตันต่อป ี ตันต่อวัน ตันต่อป ี
4. สารเคมีที่ใช้ในการผลิต 

4.7 สารป้องกันการเกิด 
โพลิเมอร์ 1 (Antifoulant 1) 
(มี 2-Butoxyethanol  
เป็นองค์ประกอบหลัก

ความเข้มข้นร้อยละ 60 
โดยประมาณ) 

 
บริษัทผู้ผลิต

ต่างประเทศ 
 

 
ใช้ป้องกันการเกิดโพลิเมอร์

ในหอ Debutanizer และ 
Depropylenizer ที่ส่วน 
การปรับปรุงคุณภาพเอทิลีน 

 
0.0309 

 
11.3 

 
ถัง Porta-
feed ขนาด 
0.685 ตัน 

 
- 

 
1 

 
ขนส่งโดยรถบรรทุก และนํามาเก็บพักไว้ในถังขนาด 
1.5 ลบ.ม. ภายในพื้นที่ส่วนการผลิต 

4.8 สารป้องกันการเกิด 
โพลิเมอร์ 2 (Antifoulant 2) 
(มี Ethylene Glycol  
เป็นองค์ประกอบหลัก 
ความเข้มข้นร้อยละ 60 
โดยประมาณ) 

บริษัทผู้ผลิต

ต่างประเทศ 
 

ใช้ป้องกันการเกิดโพลิเมอร์

ในหอ Debutanizer ที่ส่วน

การปรับปรุงคุณภาพเอทิลีน 

0.0052 1.9 ถัง Porta-
feed ขนาด 
0.795 ตัน 

- 1 ขนส่งโดยรถบรรทุก และนํามาเก็บพักไว้ในถัง Porta -
feed ขนาดความจุ 1.5 ลบ.ม. ภายในพื้นที่ส่วนการผลิต 

4.9 สารป้องกันการเกิด 
โพลิเมอร์ 3 (Antifoulant 3) 
(มี Hydroxylamine 
sulphate เปน็

องคป์ระกอบหลัก  
ความเข้มข้นร้อยละ 30 
โดยประมาณ)   

บริษัทผู้ผลิต

ต่างประเทศ 
 

ใช้ป้องกันการเกิดโพลิเมอร์

ในหอ Caustic tower ที่

ส่วนการปรับปรุงคุณภาพ 
เอทิลีน (ใช้ในกรณีที่เกิด

ปัญหา) และเป็นสารที่ใช้ใน

การยับยั้งในการเกิดอิมัลชั่น

ในขั้นตอนการปรับปรุง

คุณภาพน้ํามันเหลือง 
(Yellow Oil) 

0.00184 6.72 IBC 
ขนาด 1 ตัน / 

ถังขนาด  
1.5 ลบ.ม. 

1 1 ขนส่งโดยรถบรรทุก และนํามาเก็บพักไว้ในถังขนาด 
1.5 ลบ.ม. ภายในพื้นที่ส่วนการผลิต 
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Ethane Cracker-T226105(1H)-Chap 2 
 โครงการโรงงานอเีทนแครกเกอร ์                                                                                                               บทท่ี 2 
บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                                                                                    รายละเอียดโครงการ 

ตารางที่ 2.2-1  ชนิดและปริมาณการใช้วัตถุดิบ สารเคมี และผลิตภัณฑ์ของโครงการ (ต่อ) 
รายละเอียด แหล่งที่มา การใช้ประโยชน์ ปริมาณการใช้ บรรจุภัณฑ์ ความถี่ในการขนสง่ วิธีการขนส่ง/ การเก็บกัก 

ตันต่อวัน ตันต่อป ี ตันต่อวัน ตันต่อป ี
4. สารเคมีที่ใช้ในการผลิต 

4.10 สารป้องกันการเกิด 
โพลิเมอร์ 4 (Antifoulant 4) 
(มี 4-Hydroxy-2,2,6,6-
Tetramethylpiperidyl-1-
Oxyl เป็นองค์ประกอบ

หลัก ความเข้มข้น 
ร้อยละ 30 โดยประมาณ) 

 
บริษัทผู้ผลิต

ต่างประเทศ 
 

 
ใช้ป้องกันการเกิดโพลิเมอร์

ในหอ Quench Tower  
ในส่วนการทําปฎิกิริยา 

 
0.0101 

 
3.7 

 
ถังละ 0.949 
ตัน บรรจุใน 
IBC Tote 

 
- 

 
1 

 
ขนส่งโดยรถบรรทุก และนํามาเก็บพักไว้ในถัง Porta 
feed ขนาดความจุ 1.5 ลบ.ม. ภายในพื้นที่ส่วนการผลิต 

4.11 เมทานอล (ความเข้มข้น
ร้อยละ 10 โดยประมาณ) 

บริษัทผู้ผลิต

ภายในประเทศ 
เป็นสารเคมีที่ใช้ให้ 
ความร้อนแก่สารตั้งต้น 
และผลิตภัณฑ์ที่หน่วย 
Methanol Vaporizer  

0.0822 30.0 รถแท็งก์ 
ขนาด 15 ตัน 

- 2 ขนส่งโดยรถบรรทุก และนํามาเก็บพักไว้ในถังทรงกระบอก 
ขนาดความจุ 23.5 ลบ.ม. ภายในพื้นที่ส่วนการผลิต 

4.12 สารป้องกันอีมัลชัน  
(มี Methanol 
องค์ประกอบหลัก  
ความเข้มข้นร้อยละ 30 
โดยประมาณ) 

บริษัทผู้ผลิต

ต่างประเทศ 
 

เป็นสารเคมีที่ใช้กรณีเกิด

ปัญหา Emulsion ในระบบ 
Process Water (ใช้ในกรณี

ที่เกิดปัญหา) 

0.0005 0.2 ถัง ขนาด  
200 ลิตร 

- 1 ขนส่งโดยรถบรรทุก และนํามาเก็บพักไว้ในถัง ขนาด 
200 ลิตร ภายในพื้นที่โครงการ 

4.13 สารป้องกันการเกิด Gum 
(มี N,N-Di-Sec-Butyl-
1,4-Phentlenediamien   
เป็นองค์ประกอบหลัก 
ความเข้มข้นร้อยละ 30 
โดยประมาณ) 

บริษัทผู้ผลิต

ต่างประเทศ 
 

เป็นสารเคมีที่ใช้กรณี 
ค่า Gum ใน Pygas สูง  
(ใช้ในกรณีที่เกิดปัญหา)  

0.0012 0.43 ถัง Porta-
feed ขนาด 
0.700 ลิตร 

- 1 ขนส่งโดยรถบรรทุก และนํามาเก็บพักไว้ในถัง ขนาด 
1.5 ลบ.ม. ภายในพื้นที่โครงการ 
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Ethane Cracker-T226105(1H)-Chap 2 
 โครงการโรงงานอเีทนแครกเกอร ์                                                                                                               บทท่ี 2 
บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                                                                                    รายละเอียดโครงการ 

ตารางที่ 2.2-1  ชนิดและปริมาณการใช้วัตถุดิบ สารเคมี และผลิตภัณฑ์ของโครงการ (ต่อ) 
รายละเอียด แหล่งที่มา การใช้ประโยชน์ ปริมาณการใช้ บรรจุภัณฑ์ ความถี่ในการขนสง่ วิธีการขนส่ง/ การเก็บกัก 

ตันต่อวัน ตันต่อป ี ตันต่อวัน ตันต่อป ี
4. สารเคมีที่ใช้ในการผลิต 

4.14 สารป้องกันการกัดกร่อน 
(มี Monoethanolamine 
เป็นองค์ประกอบหลัก

ความเข้นข้นร้อยละ 60 
โดยประมาณ) 

 
บริษัทผู้ผลิต

ต่างประเทศ 
 

 
เป็นสารเคมีที่ใช้ป้องกัน 
การเกิดตะกรัน ที่หอ 
Quench Water  
ในส่วนการทําปฎิกิริยา 

 
0.2438 

 
89.0 

 
IBC ขนาด 
0.900 ตัน 

 
- 

 
5 

 
ขนส่งโดยรถบรรทุก และนํามาเก็บพักไว้ในถัง Porta- 
feed ขนาดความจุ 1.5 ลบ.ม. ภายในพื้นที่ส่วนการผลิต 

4.15 สารป้องกันการอุดตัน

จาก Tar (มี Dimethyl 
Phthlate เป็น

องค์ประกอบหลัก  
ความเข้นข้นร้อยละ 100 
โดยประมาณ) 

บริษัทผู้ผลิต

ต่างประเทศ 
 

เป็นสารที่ใช้ละลาย Tar  
ที่หลุดเข้ามาในหอ Ethane 
Saturator ในส่วนการทํา

ปฎิกิริยา 

0.0789 28.8 ถังละ 0.904 
ตัน โดยบรรจุ
ใน Porta 

feed 

- 2 ขนส่งโดยรถบรรทุก และนํามาเก็บพักไว้ในถัง Porta- 
feed ขนาดความจุ 1.5 ลบ.ม. ภายในพื้นที่ส่วนการผลิต 

5. สารเคมีที่ใช้ในระบบเสริม
การผลิต 
5.1 สารป้องกันการเกิด

ตะกรัน (มี Sodium 
Benzotriazole  
เป็นองค์ประกอบหลัก 
ความเข้มข้นร้อยละ 90
โดยประมาณ) 

 
 

บริษัทตัวแทน

จําหน่าย

ภายในประเทศ 

 
 
ใช้ป้องกันการเกิดตะกรัน 
ในระบบหอหล่อเย็น 

 
 

0.1167 

 
 

42.6 

 
 

ถังละ  
1.068 ตัน 

บรรจุใน IBC 

 
 
- 

 
 
3 

 
 
ขนส่งโดยรถบรรทุก และนํามาเก็บพักไว้ในถัง Porta 
feed ขนาดความจุ 1.5 ลบ.ม. ภายในพื้นที่ระบบ 
หอหล่อเย็น 
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Ethane Cracker-T226105(1H)-Chap 2 
 โครงการโรงงานอเีทนแครกเกอร ์                                                                                                               บทท่ี 2 
บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                                                                                    รายละเอียดโครงการ 

ตารางที่ 2.2-1  ชนิดและปริมาณการใช้วัตถุดิบ สารเคมี และผลิตภัณฑ์ของโครงการ (ต่อ) 

รายละเอียด แหล่งที่มา การใช้ประโยชน์ ปริมาณการใช้ บรรจุภัณฑ์ ความถี่ในการขนสง่ วิธีการขนส่ง/ การเก็บกัก 
ตันต่อวัน ตันต่อป ี ตันต่อวัน ตันต่อป ี

5. สารเคมีที่ใช้ในระบบเสริม
การผลิต (ต่อ) 
5.2 สารป้องกันการกัดกร่อน 

(มีกรดฟอสฟอริก  
เป็นองค์ประกอบหลัก 
ความเข้มข้นร้อยละ 60 
โดยประมาณ) 

 
 

บริษัทตัวแทน

จําหน่าย

ภายในประเทศ 

 
 
ใช้ป้องกันการกัดกร่อน 
ในระบบหอหล่อเย็น 

 
 

0.0551 

 
 

20.1 

 
 

Tote IBC 
ขนาด 
1.6 ตัน 

 
 
- 

 
 
2 

 
 
ขนส่งโดยรถบรรทุก และนํามาเก็บพักไว้ในถัง ขนาด 
1.5 ลบ.ม. ภายในพื้นที่โครงการ 

5.3 โซเดียมไฮโปรคลอไรด์ 
(ความเข้มข้นร้อยละ 10 
โดยประมาณ) 

บริษัทตัวแทน

จําหน่าย

ภายในประเทศ 

ใช้ฆ่าเชื้อและจุลชีพ 
ในระบบหอหล่อเย็น 

0.8877 324.0 ถังละ  
1.068 ตัน 

บรรจุใน IBC 

- 17 ขนส่งโดยรถบรรทุก และนํามาเก็บพักไว้ในถังทรงกระบอก 
ขนาด 7.7 ลบ.ม. ภายในพื้นที่ระบบหอหล่อเย็น 

5.4 สารกําจัดจุลชีพในระบบ

หล่อเย็น (Biocide)  
(มี 5-Chloro-2-Methyl-
4-Isothiazolin-3-One)
เป็นองค์ประกอบหลัก 
ความเข้มข้นร้อยละ 5 
โดยประมาณ) 

บริษัทตัวแทน

จําหน่าย

ภายในประเทศ 

ใช้กําจัดจุลชีพในระบบ 
หอหล่อเย็น 

0.0056 2.1 ถังละ  
1.068 ตัน 
บรรจุใน IBC 

- 1 ขนส่งโดยรถบรรทุก โดยไม่มีการเก็บพักภายในพื้นที่

โครงการ 
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Ethane Cracker-T226105(1H)-Chap 2 
 โครงการโรงงานอเีทนแครกเกอร ์                                                                                                               บทท่ี 2 
บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                                                                                    รายละเอียดโครงการ 

ตารางที่ 2.2-1  ชนิดและปริมาณการใช้วัตถุดิบ สารเคมี และผลิตภัณฑ์ของโครงการ (ต่อ) 

รายละเอียด แหล่งที่มา การใช้ประโยชน์ ปริมาณการใช้ บรรจุภัณฑ์ ความถี่ในการขนสง่ วิธีการขนส่ง/ การเก็บกัก 
ตันต่อวัน ตันต่อป ี ตันต่อวัน ตันต่อป ี

5. สารเคมีที่ใช้ในระบบเสริม
การผลิต (ต่อ) 

        

5.5 สารกําจัดออกซิเจน 
(Oxygen Scavenger)  
(มี Carbohydrazide  
เป็นองค์ประกอบหลัก

ความเข้มข้นร้อยละ 10 
โดยประมาณ) 

บริษัทตัวแทน

จําหน่าย

ภายในประเทศ 

ใช้ในการกําจัดออกซิเจน 
ในระบบผลิตไอน้ํา 

0.0082 3.0 ถังละ 1.068 ตัน 
บรรจุใน IBC 

- 1 ขนส่งโดยรถบรรทุก และนํามาผสมน้ําก่อนเก็บพักไว้

ใน Day Tank ทรงกระบอกขนาด 1 ลบ.ม. ภายใน

พื้นที่ส่วนการผลิต 

5.6 แอมโมเนียมไฮดรอกไซด์ 
(ความเข้มข้นร้อยละ 27 
โดยประมาณ) 

บริษัทตัวแทน

จําหน่าย

ภายในประเทศ 

ใช้ปรับค่าความเป็นกรด-ด่าง 
ในระบบผลิตไอน้ํา 

0.0142 5.2 IBC 
ขนาด 0.7 ตัน 

- 1 ขนส่งโดยรถบรรทุก และนํามาผสมน้ําก่อนเก็บพักไว้

ใน Day Tank ทรงกระบอกขนาด 1 ลบ.ม. ภายใน

พื้นที่ส่วนการผลิต 
5.7 ไดโซเดียมฟอสเฟต 

(ความเข้มข้นร้อยละ 99 
โดยประมาณ) 

บริษัทตัวแทน

จําหน่าย

ภายในประเทศ 

ใช้ปรับค่าความเป็นกรด-ด่าง 
และป้องกันการเกิดตะกรัน

ในระบบผลิตไอน้ํา 

0.0016 0.6 ถุงขนาด  
25 กิโลกรัม 

- 1 ขนส่งโดยรถบรรทุก และนํามาผสมน้ําก่อนเก็บพักไว้

ใน Day Tank ทรงกระบอกขนาด 1 ลบ.ม. ภายใน

พื้นที่ส่วนการผลิต 
5.8 ไตรโซเดียมฟอสเฟส

(ความเข้มข้นร้อยละ 98 
โดยประมาณ) 

บริษัทตัวแทน

จําหน่าย

ภายในประเทศ 

ใช้ปรับค่าความเป็นกรด-ด่าง 
และป้องกันการเกิดตะกรัน

ในระบบผลิตไอน้ํา 

0.0048 1.75 ถุงขนาด  
25 กิโลกรัม 

- 1 ขนส่งโดยรถบรรทุก และนํามาผสมน้ําก่อนเก็บพักไว้

ใน Day Tank ทรงกระบอกขนาด 1 ลบ.ม. ภายใน

พื้นที่ส่วนการผลิต 
5.9 กรดซัลฟูริก  

(ความเข้มข้นร้อยละ 98 
โดยประมาณ) 

บริษัทตัวแทน

จําหน่าย

ภายในประเทศ 

เป็นสารเคมีที่ใช้ปรับ 
ค่าความเป็นกรด-ด่าง 
ในระบบบําบัดน้ําเสีย 

2.6301 960.0 รถแท็งค ์
ขนาด 30 ตัน 

- 48 ขนส่งโดยรถบรรทุก และนํามาเก็บพักไว้ในถังทรงกระบอก 
ขนาด 48.4 ลบ.ม. ภายในพื้นที่ระบบบําบัดน้ําเสีย  
ซึ่งมีคันคอนกรีตล้อมสามารถรองรับได้ 48.65 ลบ.ม. 
(หักลบพื้นที่ถังออกแล้ว) 
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Ethane Cracker-T226105(1H)-Chap 2 
 โครงการโรงงานอเีทนแครกเกอร ์                                                                                                               บทท่ี 2 
บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                                                                                    รายละเอียดโครงการ 

ตารางที่ 2.2-1  ชนิดและปริมาณการใช้วัตถุดิบ สารเคมี และผลิตภัณฑ์ของโครงการ (ต่อ) 

รายละเอียด แหล่งที่มา การใช้ประโยชน์ ปริมาณการใช้ บรรจุภัณฑ์ ความถี่ในการขนสง่ วิธีการขนส่ง/ การเก็บกัก 
ตันต่อวัน ตันต่อป ี ตันต่อวัน ตันต่อป ี

5. สารเคมีที่ใช้ในระบบเสริม
การผลิต (ต่อ) 

        

5.10 โพลีอะลูมินัมคลอไรด์

(ความเข้มข้นร้อยละ 10 
โดยประมาณ) 

บริษัทตัวแทน

จําหน่าย

ภายในประเทศ 

เป็นสารเคมีที่ใช้ช่วย 
ในการตกตะกอน 
ในระบบบําบัดน้ําเสีย 

0.2301 84.0 รถแท็งค ์
ขนาด 6 ตัน 

- 5 ขนส่งโดยรถบรรทุก  และนํามาเ ก็บพักไว้ ในถั ง

ทรงกระบอก ขนาด 8.5 ลบ.ม. ภายในพื้นที่ระบบ

บําบัดน้ําเสีย 
5.11 โพลีเมอร์ (Cationic 

Flocculent)  
(มี Acrylamide-
DMAEA-Copolymer 
เป็นองค์ประกอบหลัก 
ความเข้มข้นร้อยละ 100 
โดยประมาณ) 

บริษัทตัวแทน

จําหน่าย

ภายในประเทศ 

เป็นสารเคมีที่ใช้ช่วย 
ในการตกตะกอน 
ในระบบบําบัดน้ําเสีย 

0.0123 4.5 ถุงขนาด  
25 กิโลกรัม 

- 1 ขนส่งโดยรถบรรทุก และนํามาผสมน้ําก่อนเก็บพักไว้

ใน Day Tank ทรงกระบอกขนาด 1.9 ลบ.ม. ภายใน

พื้นที่ระบบบําบัดน้ําเสีย  

5.12 บิวทีน-1 บริษัทผู้ผลิต

ภายในประเทศ 
เป็นสารทําความเย็นของ

โครงการ 
- 70 ตัน 

ต่อ 5 ปี 
ระบบท่อขนส่ง - - ขนส่งผ่านระบบท่อขนาด 2 นิ้ว เพื่อเชื่อมต่อกับระบบ

ท่อลําเลียงสารทําความเย็นของโครงการโดยตรง ทั้งนี้ 
ไม่มีการเก็บพักภายในพื้นที่โครงการแต่อย่างใด 

 ที่มา : บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน), พ.ศ.2569



โครงการโรงงานอเีทนแครกเกอร์     บทท่ี 2 
บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)  รายละเอียดโครงการ 
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2.3  ผลิตภัณฑ์ 

กระบวนการผลิตของโรงงานมีเอทิลีนเป็นผลิตภัณฑ์หลัก และมีสารประกอบคาร์บอนอื่นๆ 

รายละเอียดกําลังการผลิต การขนส่ง และการเก็บกักผลิตภัณฑ์ แสดงดังตารางที่ 2.3-1 

(1) สารเอทิลีน (Ethylene) 

โครงการมีสารเอทิลีน (Ethylene) (ความเข้นข้นร้อยละ 99.9 โดยประมาณ) เป็นผลิตภัณฑ์

หลัก มีลักษณะเป็นก๊าซ ไม่มีสี และมีกลิ่นหอมหวานเฉพาะตัว มีปริมาณ 1,138,800 ตันต่อปี ซึ่งสามารถ

นําไปต่อยอดในการผลิตเป็นเม็ดพลาสติกโพลีเอทิลีน ซึ่งเม็ดพลาสติกดังกล่าวจะถูกนําไปใช้เป็นวัตถุดิบ 

ในอุตสาหกรรมต่อเน่ืองที่เก่ียวข้องกับชีวิตประจําวันได้อย่างหลากหลาย เช่น ขวดนํ้ามันเครื่อง ขวดแชมพู 

ขวดใส่นํ้ายาเคมี เป็นต้น รวมถึงสามารถนําไปใช้ผลิตฟิล์มที่ต้องการความแข็งแรง และมีความเหนียว 

นอกจากน้ียังใช้ในกระบวนการผลิตสินค้าในงานฉีดแบบ เช่น ลัง ตะกร้า และถัง เป็นต้น โดยปัจจุบันสารเอทิลีน

ที่โครงการผลิตได้ส่วนใหญ่จะถูกส่งตรงให้กับโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกแอลดีพีอี และโรงงานผลิตเม็ดพลาสติก

แอลแอลดีพีอี ของบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน) ซึ่งตั้งอยู่ในอาณาเขตพื้นที่ติดกัน  

ส่วนเอทิลีนที่เหลือจะจําหน่ายให้กับโรงงานอ่ืนๆ ภายในประเทศต่อไป ทั้งน้ีโครงการได้ออกแบบถังเก็บกัก

สารเอทิลีนขนาด 23,916 ลูกบาศก์เมตร จํานวน 1 ถัง โดยต้ังอยู่ภายในลานถังเก็บกักแห่งที่ 1 เพ่ือใช้เก็บพัก

สารเอทิลีนในกรณีที่เหลือจากการจําหน่ายให้กับโรงงานต่างๆ  

(2) โพรพิลีน (Propylene) (ความเข้มข้นร้อยละ 99.5 โดยประมาณ) เป็นผลิตภัณฑ์พลอยได้

จากกระบวนการผลิต มีปริมาณ 27,156 ตันต่อปี โดยโพรพิลีนส่วนหน่ึงจะถูกส่งให้กับโรงงานผลิตเม็ดพลาสติก

แอลดีพีอี ของบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน) โดยตรง และบางส่วนจะจําหน่ายโดยตรง

ให้กับอุตสาหกรรมต่างๆ ที่สนใจต่อไป ทั้งน้ีโครงการปัจจุบันได้ออกแบบถังเก็บกักสารโพรพิลีนขนาด 1,204 

ลูกบาศก์เมตร จํานวน 1 ถัง โดยต้ังอยู่ภายในลานถังเก็บกักแห่งที่ 1 เพ่ือใช้เก็บพักสารเอทิลีนในกรณีที่เหลือ 

จากการจําหน่ายให้กับโรงงานต่างๆ  
(3) ก๊าซเชื้อเพลิง (Fuel Gas) เป็นผลิตภัณฑ์พลอยได้จากกระบวนการผลิตโดยมี

องค์ประกอบหลัก คือ ก๊าซไฮโดรเจน และมีเทน มีปริมาณ 204,214 ตันต่อปี โดยก๊าซเช้ือเพลิงที่ผลิตได้ 

จะถูกนํากลับไปใช้เป็นเช้ือเพลิงใน Cracking Furnace ของโครงการด้วยระบบท่อขนส่งโดยไม่มีการเก็บพัก

ในพ้ืนที่โครงการแต่อย่างใด 
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 โครงการโรงงานอเีทนแครกเกอร ์
                                                             บทท่ี 2 

บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                                                                          รายละเอียดโครงการ 

 ตารางที่ 2.3-1  ชนิดและปริมาณผลิตภัณฑ์ 

ชนิด แหล่งที่มา การใช้ประโยชน ์ ปริมาณการใช้ การขนส่ง วิธีการขนส่ง/ การเก็บกัก 

ตันต่อวัน ตันต่อป ี คันต่อวัน คันต่อปี 

1. เอทิลีน ต่างประเทศ ส่งให้โรงงานผลิตเม็ดพลาสติก

แอลแอลดีพีอี และโรงงานผลิต

เม็ดพลาสติกแอลดีพีอี ของบริษัทฯ 

และจําหน่ายส่วนที่เหลือให้กับ

ลูกค้าในประเทศ 

3,120.000 1,138,800 ขนส่งต่อเนื่องดว้ย

ระบบขนส่งท่อ 

ขนส่งต่อเนื่องดว้ย

ระบบขนส่งท่อ 

ขนส่งผ่านระบบท่อออกนอกโครงการโดยตรง  

อย่างไรก็ตามโครงการได้เตรียมถังเก็บกักสํารอง

ทรงกระบอกขนาด 13,000 ตัน (23,916 

ลูกบาศก์เมตร) จํานวน 1 ถัง ภายในพื้นที่

โครงการ ซึ่งมีคันคอนกรีตล้อมรอบปริมาตรสุทธิ 

24,977.33 ลูกบาศก์เมตร (โดยหักลบพื้นที่ 

ถังเก็บกักออก) 

2. โพรพิลีน  

(ความเข้มข้นร้อยละ 

99.5 โดยประมาณ) 

ภายในประเทศ ส่งให้กับโรงงานเม็ดพลาสติกแอล-

ดีพีอี ของบริษัท พีทีที โกลบอล 

เคมิคอล จํากัด (มหาชน) โดยตรง 

และบางส่วนจจําหน่ายโดยตรง

ให้กับอุตสาหกรรมต่างๆ 

74.4000 27,156 ขนส่งต่อเนื่องดว้ย

ระบบขนส่งท่อ 

ขนส่งต่อเนื่องดว้ย

ระบบขนส่งท่อ 

ขนส่งผ่านระบบท่อออกนอกโครงการโดยตรง  

อย่างไรก็ตามโครงการได้เตรียมถังเก็บทรงกลม 

(Sphere) สํารองขนาด 600 ตัน (1,204 ลูกบาศก์- 

เมตร จํานวน 1 ถัง) ภายในพื้นที่โครงการ  

ซึ่งมีคันคอนกรีตล้อมรอบปริมาตรสุทธิ 313.0 

ลูกบาศก์เมตร (โดยหักลบพื้นที่ถังเก็บกักออก)  

3. ก๊าซเชื้อเพลงิ ภายในประเทศ โดยก๊าซเชื้อเพลิงที่ผลิตได้จะถูก

นํากลับไปใ ช้เป็นเ ชื้อเพลิงใน 

Cracking Furnace 

559.4904 204,214 ขนส่งต่อเนื่องดว้ย

ระบบขนส่งท่อ 

ขนส่งต่อเนื่องดว้ย

ระบบขนส่งท่อ 

ขนส่งผ่านระบบท่อออกภายนอกโครงการ 

โดยไม่มีการเก็บพักในพื้นที่โครงการ 
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บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                                                                          รายละเอียดโครงการ 

ตารางที่ 2.3-1  ชนิดและปริมาณผลิตภัณฑ์ (ต่อ) 

ชนิด แหล่งที่มา การใช้ประโยชน ์ ปริมาณการใช้ การขนส่ง วิธีการขนส่ง/ การเก็บกัก 
ตันต่อวัน ตันต่อป ี คันต่อวัน คันต่อปี 

4. สารประกอบไฮโดรคาร์บอน 
C3/C4  (ความเข้มข้นของ C4 
ร้อยละ 75, C3 ร้อยละ 10 
โดยประมาณ) 

ภายในประเทศ ส่งไปรวมที่บริษัท พีทีที โกลบอล 
เคมิคอล จํากัด (มหาชน) เพื่อส่งไป

กลั่นแยกและเพิ่มความหลากหลาย

ของผลิตภัณฑ์ในบริษัทฯ ในเครือ
ต่อไป 

163.2000 59,568 ขนส่งต่อเนื่องดว้ย

ระบบขนส่งท่อ 
ขนส่งต่อเนื่องดว้ย

ระบบขนส่งท่อ 
ขนส่งผ่านระบบท่อออกภายนอกโครงการ  
โดยไม่มีการเก็บพักในพื้นที่โครงการ 

5. ก๊าซโซลีน (มีไฮโดรคาร์บอน 
C6 เป็นองค์ประกอบหลกั 
ความเขม้ข้นร้อยละ 42.9 
โดยประมาณ) 

ภายในประเทศ ส่งไปรวมที่บริษัท พีทีที โกลบอล 
เคมิคอล จํากัด (มหาชน) เพื่อส่งไป

กลั่นแยกและเพิ่มความหลากหลาย

ของผลิตภัณฑ์ในบริษัทฯ ในเครือ
ต่อไป 

98.4274 35,916 ขนส่งต่อเนื่องดว้ย

ระบบขนส่งท่อ 
ขนส่งต่อเนื่องดว้ย

ระบบขนส่งท่อ 
ขนส่งผ่านระบบท่อออกภายนอกโครงการ  
โดยไม่มีการเก็บพักในพื้นที่โครงการ 

6. ไฮโดรเจน (ความเข้มข้น
ร้อยละ 85 โดยประมาณ) 

ภายในประเทศ ส่งให้โรงงานผลิตเม็ดพลาสติก

แอลดีพีอีของบริษัทฯ และจําหน่าย
บางส่วนให้กับโรงงานอื่นๆ 

46.0795 16,819 ขนส่งต่อเนื่องดว้ย

ระบบขนส่งท่อ 
ขนส่งต่อเนื่องดว้ย

ระบบขนส่งท่อ 
ขนส่งผ่านระบบท่อออกภายนอกโครงการ 
โดยไม่มีการเก็บพักในพื้นที่โครงการ 

7. Cracker Bottom 
 

ภายในประเทศ ส่งไปรวมที่บริษัท พีทีที โกลบอล 
เคมิคอล จํากัด (มหาชน) เพื่อส่งไป

กลั่นแยกและเพิ่มความหลากหลาย

ของผลิตภัณฑ์ในบริษัทฯ ในเครือ
ต่อไป 

16.5589 6,044 ขนส่งต่อเนื่องดว้ย

ระบบขนส่งท่อ 
ขนส่งต่อเนื่องดว้ย

ระบบขนส่งท่อ 
ขนส่งผ่านระบบท่อเข้าพื้นที่กระบวนการผลิต

โดยตรง และมีถังเก็บกักสํารองทรงกระบอก

ขนาด 71 ลูกบาศก์เมตร ภายในพื้นที่โครงการ 
ซึ่งมีคันคอนกรีตล้อมรอบปริมาตรสุทธิ 47.28 
ลูกบาศก์เมตร (โดยหักลบพื้นที่ถังออก) 
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บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                                                                          รายละเอียดโครงการ 

 ตารางที่ 2.3-1  ชนิดและปริมาณผลิตภัณฑ์ (ต่อ) 
ชนิด แหล่งที่มา การใช้ประโยชน ์ ปริมาณการใช้ การขนส่ง วิธีการขนส่ง/ การเก็บกัก 

ตันต่อวัน ตันต่อป ี คันต่อวัน คันต่อปี 

8. น้ํามนัเหลือง (Yellow Oil) 
(มี Total Aromatics  
เป็นองค์ประกอบหลัก 
ความเข้มข้นรอ้ยละ 71.23) 

ภายในประเทศ จําหน่ายให้กับโรงงานอุตสาหกรรม

ต่างๆ เพื่อนําไปใช้ประโยชน์เป็น

เชื้อเพลิงต่อไป 

0.7983 291.4 1 20 ขนส่งผ่านระบบท่อเข้ารถแท็งก์ขนาด 15 ตัน  

ก่อนส่งจําหน่ายให้กับโรงงานอุตสาหกรรมต่างๆ 

ที่สนใจเพื่อนําไปใช้ประโยชน์ต่อไป โดยไม่มี

การเก็บพักในพื้นที่โครงการ 

 ที่มา : บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน), พ.ศ.2568 
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บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)  รายละเอียดโครงการ 
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(4) สารประกอบไฮโดรคาร์บอน C3/C4 (ความเข้มข้นของ C4 ร้อยละ 75, C3 ร้อยละ 10 

โดยประมาณ) เป็นผลิตภัณฑ์พลอยได้ที่ได้จากกระบวนการผลิต มีปริมาณ 59,568 ตันต่อปี จะถูกส่งไปรวมที่

บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน) ก่อนส่งไปกลั่นแยกเพ่ือเพ่ิมความหลากหลายของผลิตภัณฑ์ 

ที่บริษัทในเครือต่อไป โดยจะขนส่งด้วยระบบท่อโดยไม่มีการเก็บพักในพ้ืนที่โครงการแต่อย่างใด 

(5) ก๊าซโซลีน (มีไฮโดรคาร์บอน C6 เป็นองค์ประกอบหลัก ความเข้มข้นร้อยละ 42.9 

โดยประมาณ) เป็นผลิตภัณฑ์พลอยได้ที่ได้จากกระบวนการผลิต มีลักษณะเป็นของเหลว สีเหลือง มีกลิ่นคล้าย 

อะโรมาติก มีปริมาณ 35,916 ตันต่อปี โดยแก๊สโซลีนที่ได้จะถูกส่งไปรวมที่บริษัทพีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จํากัด (มหาชน) ก่อนส่งไปกลั่นแยกเพ่ือเพ่ิมความหลากหลายของผลิตภัณฑ์ที่บริษัทในเครือต่อไป โดยจะ

ขนส่งด้วยระบบท่อโดยไม่มีการเก็บพักในพ้ืนที่โครงการแต่อย่างใด 

(6) ไฮโดรเจน (ความเข้มข้นร้อยละ 85 โดยประมาณ) เป็นผลิตภัณฑ์พลอยได้จาก

กระบวนการผลิต มีลักษณะเป็นก๊าซ ไม่มีสีและกลิ่น มีปริมาณ 16,819 ตันต่อปี ไฮโดรเจนที่ได้บางส่วน 

จะถูกส่งเข้าหน่วยปรับปรุงคุณภาพก๊าซไฮโดรเจนให้บริสุทธ์ิ ก่อนนําไปใช้ทําปฎิกิริยาที่ C3 Hydrogenation 

Reactor เพ่ือเปลี่ยนไฮโดรคาร์บอน C3 ที่ไม่อ่ิมตัวให้เป็นไฮโดรคาร์บอนที่อ่ิมตัว และอีกบางส่วนจะถูกส่งให้

โรงงานผลิตเม็ดพลาสติกแอลแอลดีพี ของบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน) และโรงงานผลิต

เมทิลเอสเตอร์และแฟตต้ีแอลกอฮอล์ ของบริษัท โกลบอลกรีนเคมิคอล จํากัด (มหาชน) ผ่านระบบท่อขนส่ง

โดยไม่มีการเก็บพักในพ้ืนที่โครงการแต่อย่างใด 

(7) Cracker Bottom เป็นผลิตภัณฑ์พลอยได้ที่เกิดขึ้นจากกระบวนการผลิตมีลักษณะเป็น

ของเหลว สีนํ้าตาล และมีกลิ่นนํ้ามัน มีปริมาณ 6,044 ตันต่อปี โดย Cracker Bottom ที่ได้จะถูกส่งไปรวม

ที่บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน) ก่อนส่งไปกลั่นแยกเพ่ือเพ่ิมความหลากหลายของผลิตภัณฑ์

ที่บริษัทในเครือต่อไป โดยจะขนส่งระบบท่อโดยไม่มีการเก็บพักในพ้ืนที่โครงการแต่อย่างใด โดยจะขนส่ง

ด้วยระบบท่อหรือขนส่งด้วยรถบรรทุกไปยังลูกค้าที่สนใจต่อไป ทั้งน้ีโครงการปัจจุบันได้ออกแบบถังเก็บกัก 

Cracker Bottom ขนาด 71 ลูกบาศก์เมตร จํานวน 1 ถัง โดยต้ังอยู่ภายในพ้ืนที่ส่วนการผลิตเพ่ือใช้เก็บพัก 

Cracker Bottom กรณีที่เหลือจากการจําหน่ายให้กับโรงงานต่างๆ 

(8)  Yellow Oil เป็นผลิตภัณฑ์พลอยได้ โดยการเติมสารเคมี ได้แก่ Polymer Inhibitor 

(สารป้องกันการเกิดโพลิเมอร์ 3 (มี Hydroxylamine Sulphate เป็นองค์ประกอบหลัก ความเข้มข้นร้อยละ 30)) 
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และ Wash Oil เพ่ือช่วยเพ่ิมประสิทธิภาพในการแยก Yellow Oil ที่ถูกแยกออกบริเวณด้านล่างของ

หอ Caustic Tower ให้มีความบริสุทธ์ิมากย่ิงขึ้น 

2.4 ระบบจัดเก็บสารเคมีและผลิตภัณฑ์      

โครงการปัจจุบันจัดให้มีพื้นที่จัดเก็บวัตถุดิบ สารเคมีและผลิตภัณฑ์ จํานวน 3 พื้นที่ ได้แก่  

1) พ้ืนที่ลานถังเก็บกักวัตถุดิบและผลิตภัณฑ์ 2) พ้ืนที่เก็บพักสารเคมีและผลิตภัณฑ์พลอยได้ในพ้ืนที่ส่วนการผลิต 

และ 3) พื้นที่เก็บพักสารเคมีในพื้นที่ส่วนระบบเสริมการผลิต สําหรับตําแหน่งถังเก็บกักวัตถุดิบ สารเคมี  

และผลิตภัณฑ์ของโครงการแสดงดังรูปที่ 2.4-1 มีรายละเอียดดังน้ี 

(1) พ้ืนที่ลานถังเก็บกักวัตถุดิบและผลิตภัณฑ์ โครงการปัจจุบันมีลานถังกักเก็บจํานวน 2 พ้ืนที่ 

ได้แก่ ลานถังกักเก็บแห่งที่ 1 และลานถังกักเก็บแห่งที่ 2 ซึ่งมีรายละเอียดดังน้ี  

1) ลานถังเก็บกักแห่งที่ 1  มีถังเก็บกักจํานวน 2 ถัง ประกอบด้วย 1) ถังเก็บกักอีเทน 

โดยออกแบบให้เป็นถังชนิด Cylindrical Tank แบบ Dome Roof จํานวน 1 ถัง ขนาด 19,202 ลูกบาศก์เมตร 

(มีการเก็บกักไม่เกิน 18,625 ลูกบาศก์เมตร) และ 2) ถังเก็บกักเอทิลีน โดยออกแบบให้เป็นถังชนิด Cylindrical 

Tank แบบ Dome Roof จํานวน 1 ถัง ขนาด 23,916 ลูกบาศก์เมตร (มีการเก็บกักไม่เกิน 21,524 ลูกบาศก์เมตร) 

ทั้งน้ีโครงการปัจจุบันได้ออกแบบให้มีคันคอนกรีตล้อมรอบถังเก็บกักข้างต้นที่มีปริมาตรความจุ 24,977.33 

ลูกบาศก์เมตร (มีการหักลบปริมาตรของถังเก็บกักที่อยู่ภายในลานถังแล้ว) จึงสามารถรองรับปริมาณสารรั่วไหล

จากถังใบใหญ่สุดได้อย่างเพียงพอ 

2) ลานถังเก็บกักแห่งที่ 2 มีถังเก็บกักจํานวน 1 ถัง ได้แก่ ถังเก็บกักโพรพิลีนที่เป็น

ผลิตภัณฑ์พลอยได้ของโครงการ โดยออกแบบให้เป็นถังชนิดทรงกลม (Spherical Tank) จํานวน 1 ถัง 

ขนาด 1,204 ลูกบาศก์เมตร (มีการเก็บกักไม่เกิน 1,023 ลูกบาศก์เมตร) ทั้งน้ีโครงการปัจจุบันได้ออกแบบ

ให้มีคอนกรีตล้อมรอบถังเก็บกักข้างต้นที่มีปริมาตรความจุ 313 ลูกบาศก์เมตร (ไม่มีการหักลบปริมาตรของ

ถังเก็บกักเนื่องจากมีการติดตั้งถังเก็บพักที่มีความสูงกว่าระดับคันคอนกรีต) อย่างไรก็ตาม เมื่อพิจารณา 

การออกแบบคันคอนกรีตตามข้อกําหนดของ API 2510 พบว่าโพรพิลีนจัดอยู่ในกลุ่มก๊าซปิโตรเลียมเหลว 

ที่กําหนดให้การออกแบบคันคอนกรีตสามารถรองรับปริมาณสารได้ไม่น้อยกว่าร้อยละ 25 ของปริมาตรเก็บกัก

ของถังขนาดใหญ่ที่สุด ดังน้ัน คันคอนกรีตสามารถรองรับปริมาณสารรั่วไหลจากถังใบใหญ่สุดได้อย่างเพียงพอ 
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(2) พ้ืนที่เก็บพักสารเคมีและผลิตภัณฑ์พลอยได้ในพ้ืนที่ส่วนการผลิต โครงการปัจจุบัน 

มีการเก็บกักสารเคมีและผลิตภัณฑ์พลอยได้ไว้ในพ้ืนที่ส่วนการผลิต โดยมีสารเคมีที่เก็บภายในพ้ืนที่ดังกล่าว 

มีรายละเอียดดังน้ี 

1) ถังเก็บกักเมทิลไดเอทาโนลามีน เป็นสารเคมีที่ถูกนํามาใช้เพ่ือกําจัดก๊าซที่มีสภาพ

เป็นกรดที่อาจปนเปื้อนมากับอีเทนในส่วนการเตรียมวัตถุดิบ โดยออกแบบให้เป็นถังชนิด Cone Roof 

จํานวน 1 ถัง ขนาด 72.9 ลูกบาศก์เมตร (มีการเก็บกักไม่เกิน 62 ลูกบาศก์เมตร) ทั้งน้ีโครงการปัจจุบันได้

ออกแบบให้มีคันคอนกรีตล้อมรอบถังเก็บกักข้างต้นที่มีปริมาตรความจุ 78.69 ลูกบาศก์เมตร (มีการหักลบ

ปริมาตรของถังเก็บกักที่อยู่ภายในลานถังแล้ว) จึงสามารถรองรับปริมาณสารรั่วไหลจากถังใบใหญ่สุดได้

อย่างเพียงพอ 

2) ถังเก็บกักสารละลายโซเดียมไฮดรอกไซด์ (ความเข้มข้นร้อยละ 50) เป็นสารเคมี

ที่ใช้ในการดักจับก๊าซคาร์บอนไดออกไซด์และก๊าซไฮโดรเจนซัลไฟล์ที่หอ Caustic Tower ในส่วนการปรับปรุง

คุณภาพเอทิลีนโดยออกแบบให้เป็นถังชนิด Cone Roof จํานวน 1 ถัง ขนาด 161.2 ลูกบาศก์เมตร (มีการเก็บกัก

ไม่เกิน 137 ลูกบาศก์เมตร) ทั้งน้ีโครงการปัจจุบันได้ออกแบบให้มีคันคอนกรีตล้อมรอบถังเก็บกักข้างต้นที่มี

ปริมาตรความจุ 168.78 ลูกบาศก์เมตร (มีการหักลบปริมาตรของถังเก็บกักที่อยู่ภายในลานถังแล้ว) จึงสามารถ

รองรับปริมาณสารรั่วไหลจากถังใบใหญ่สุดได้อย่างเพียงพอ 

3) ถังเก็บกัก Wash Oil เป็นสารเคมีที่ใช้ในการล้างโพลิเมอร์ที่อุดตันที่ Cracked 

Gas Compresor โดยออกแบบให้เป็นถังชนิด Cone Roof จํานวน 1 ถัง ขนาด 52.7 ลูกบาศก์เมตร (มีการเก็บ

กักไม่เกิน 44.8 ลูกบาศก์เมตร) ทั้งน้ีโครงการปัจจุบันได้ออกแบบให้มีคันคอนกรีตล้อมรอบถังเก็บกักข้างต้น

ที่มีปริมาตรความจุ 59.68 ลูกบาศก์เมตร (มีการหักลบปริมาตรของถังเก็บกักที่อยู่ภายในลานถังแล้ว)  

จึงสามารถรองรับปริมาณสารรั่วไหลจากถังใบใหญ่สุดได้อย่างเพียงพอ 

4) ถังเก็บ Cracker Bottom เป็นผลิตภัณฑ์พลอยได้ของโครงการ โดยออกแบบให้

เป็นถังชนิด Cone Roof จํานวน 1 ถัง ขนาด 71.0 ลูกบาศก์เมตร (มีการเก็บกักไม่เกิน 40 ลูกบาศก์เมตร) 

ทั้งน้ี โครงการปัจจุบันได้ออกแบบให้มีคันคอนกรีตล้อมรอบถังเก็บกักข้างต้นที่มีปริมาตรความจุ 47.28 ลูกบาศก์เมตร 

(ไม่มีการหักลบปริมาตรของถังเก็บกักเน่ืองจากมีการติดตั้งถังเก็บพักที่มีความสูงกว่าระดับคันคอนกรีต  

แต่มีการหักลบปริมาตรถังสารเคมีอื่นๆ ที่วางอยู่ในคันเดียวกัน) (บริเวณคันคอนกรีตล้อมรอบ ถังเก็บกัก 

Cracker Bottom แสดงดังรูปที่ 2.4-2) จึงสามารถรองรับปริมาณสารรั่วไหลจากถังใบใหญ่สุดได้อย่างเพียงพอ 
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(3) พ้ืนที่เก็บพักสารเคมีในพ้ืนที่ส่วนระบบเสริมการผลิต โครงการปัจจุบันมีถังเก็บกักกรดซัลฟูริก 

(ความเข้มข้นร้อยละ 98) เป็นสารเคมีที่ใช้ปรับค่าความเป็นกรด-ด่างในระบบบําบัดนํ้าเสียโดยออกแบบให้เป็น

ถังชนิด Cone Roof จํานวน 1 ถัง ขนาด 48.4 ลูกบาศก์เมตร (มีการเก็บกักไม่เกิน 41.1 ลูกบาศก์เมตร) 

ทั้งน้ี โครงการปัจจุบันได้ออกแบบให้มีคันคอนกรีตล้อมรอบถังเก็บกักข้างต้นที่มีปริมาตรความจุ 48.65 ลูกบาศก์เมตร 

(มีการหักลบปริมาตรของถังเก็บกักที่อยู่ภายในลานถังแล้ว) จึงสามารถรองรับปริมาณสารร่ัวไหลจากถังใบใหญ่สุด

ได้อย่างเพียงพอ 

อย่างไรก็ตาม โครงการได้จัดให้มีระบบและอุปกรณ์ความปลอดภัยเพ่ือป้องกันอันตรายที่เกิดขึ้น

จากถังเก็บกักวัตถุดิบ สารเคมี และผลิตภัณฑ์ของโครงการ ดังน้ี 

(1) จัดให้มีเขื่อนหรือกําแพงคอนกรีตล้อม (Dike) รอบบริเวณถังเก็บกักสารอีเทน เอทิลีน โพรพิลีน 

กรดซัลฟูริก โซเดียมไฮดรอกไซด์ ไดเมทิลไดซัลไฟด์ (Dimethyl Disulfide; DMDS) เมทิลไดเอทาโนลามีน 

(Methyldiethanolamine; MDEA) และ Wash Oil โดยให้มีปริมาตรภายในเขื่อนหรือกําแพงคอนกรีต 

(โดยหักลบพ้ืนที่ถังเก็บกักออก) ไม่น้อยกว่าปริมาตรของถังใบใหญ่ที่สุดที่อยู่ในลานถังเก็บกักเพ่ือเก็บกัก 

สารที่รั่วไหลจากถังในกรณีฉุกเฉิน  

(2) จัดให้มีเขื่อนหรือกําแพงคอนกรีตล้อม (Dike) รอบบริเวณถังเก็บกัก Cracker Bottom 

โดยให้มีปริมาตรภายในเขื่อนหรือกําแพงคอนกรีตไม่น้อยกว่าปริมาณการเก็บกักของถังเก็บกัก Cracker Bottom 

เพ่ือเก็บกักสารที่รั่วไหลจากถังในกรณีฉุกเฉิน 

(3) กําหนดให้มีการติดตั้ง Fixed Gas Detector จํานวน 132 ชุด ให้ครอบคลุมบริเวณ

หน่วยผลิตและบริเวณถังเก็บกักสารไวไฟต่างๆ และสามารถเช่ือมต่อกับระบบสัญญาณเตือน หาก Fixed 

Gas Detector ตรวจพบสารไวไฟที่ระดับความเข้มข้นร้อยละ 20 ของค่า % LEL โดยเจ้าหน้าที่พร้อมอุปกรณ์

ป้องกันภัยส่วนบุคคลที่เหมาะสม จะทําการตรวจสอบพ้ืนที่เพ่ือประเมินสถานการณ์และดําเนินการตาม

แผนการรองรับเหตุฉุกเฉินที่กําหนดไว้ 

(4) ตรวจสอบการรั่วไหลของวัตถุดิบและสารเคมีในบริเวณพ้ืนที่ที่มีโอกาสเสี่ยง เช่น 

Cracking Furnace ระบบท่อ ถังเก็บกัก เป็นต้น ตามแผนงานท่ีกําหนด รวมทั้งจัดให้มีระบบป้องกันและ

ระงับเหตุเพลิงไหม้ที่เพียงพอ 
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รูปที่ 2.4-2  บริเวณคนัคอนกรีตล้อมรอบถังเก็บกัก Cracker Bottom  

พื้นที่ลานที่มีคันคอนกรีตล้อมรอบ ขนาด 320 ตร.ม. สูง 15 ม. 

ถังเก็บกัก Cracker Bottom
ถังไดเมทิลไดซัลไฟด ์(Vertical Tank)
ถังไดเมทิลไดซัลไฟด ์(Day Tank)
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2.5 กระบวนการผลิต 

2.5.1 ข้ันตอนการผลิต        

โครงการจัดเป็นอุตสาหกรรมปิโตรเคมีขั้นต้นที่มีการรับก๊าซอีเทนผ่านระบบท่อขนส่งจาก 

โรงแยกก๊าซธรรมชาติระยอง ของบริษัท ปตท. จํากัด (มหาชน) ที่ต้ังอยู่ในพ้ืนที่มาบตาพุด เพ่ือมาผลิตเป็น

สารเอทิลีน (Ethylene) ซึ่งเป็นผลิตภัณฑ์หลักของโครงการ และมีผลิตภัณฑ์พลอยได้ ประกอบด้วย โพรพิลีน 

ก๊าซเช้ือเพลิง สารประกอบไฮโดรคาร์บอน C3/C4 ก๊าซโซลีน ก๊าซไฮโดรเจน และ Cracker Bottom สําหรับ

ผังกระบวนการผลิตของโครงการ แสดงดังรูปที่ 2.5-1 ซึ่งขั้นตอนการผลิตหลัก ประกอบด้วย 4 ส่วนการผลิตหลัก 

ได้แก่  

(1) ส่วนการเตรียมวัตถุดิบ (Feed Treatment Section)  

1) หน่วยกําจัดปรอท (Mercury Removal Unit: MRU) เป็นหน่วยที่ทําหน้าที่ 

ในการกําจัดปรอทท่ีอาจปะปนมากับก๊าซอีเทนที่รับมาจากโรงแยกก๊าซธรรมชาติระยอง เพ่ือควบคุมให้มี 

ค่าไม่เกิน 0.1 ไมโครกรัมต่อลูกบาศก์เมตร โดยข้ันตอนการผลิตเริ่มจากป้อนก๊าซอีเทนเข้าหอดูดซับปรอท 

(Mercury Removal) จํานวน 1 ถัง ที่มีการควบคุมอุณหภูมิและความดันประมาณ 27.7 องศาเซลเซียส 

และ 11.5 บาร์ (เกจ) ตามลําดับ ซึ่งภายในบรรจุสารดูดซับชนิดแอคติเวทคาร์บอน (Activated Carbon) 

เพ่ือใช้ในการดูดซับปรอทที่อาจปะปนอยู่ในก๊าซอีเทนออกก่อนส่งเข้าสู่หน่วยกําจัดก๊าซที่มีสภาพเป็นกรด (AGRU) 

ต่อไป ทั้งน้ีโครงการจะมีการเก็บตัวอย่างเพื่อตรวจวัดปริมาณปรอทบริเวณท่อก๊าซออกจากหอดูดซับเดือนละ 

1 ครั้ง เพ่ือใช้ตรวจสอบค่าปรอทที่ผ่านหน่วย MRU อีกทั้งเป็นการดําเนินการในเชิงป้องกันหากสารดูดซับ

เสื่อมสภาพ สําหรับระยะเวลาที่กําหนดให้มีการเปล่ียนสารดูดซับที่เสื่อมสภาพในเชิงป้องกันน้ันจะดําเนินการ

เปลี่ยนทุก 5 ปี โดยการเปลี่ยนสารดูดซับจะใช้วิธีแบบระบบปิด ก่อนส่งสารดูดซับที่เสื่อมสภาพให้กับบริษัท

ที่ได้รับอนุญาตจากราชการรับไปกําจัดตามหลักวิชาการต่อไป 

2) หน่วยกําจัดสารหนู (Arsine Guard Unit) ทําหน้าที่ในการกําจัดสารที่อาจปะปน

มากับอีเทนเย็น (Cryogenic Ethane) จากแหล่งที่รับมาจากบริษัทผู้ผลิตจากต่างประเทศเพ่ือควบคุมค่าสารหนู

ให้มีค่าไม่เกิน 2 ส่วนในพันล้านส่วน โดยข้ันตอนการผลิตเร่ิมจากป้อนอีเทนเย็นซึ่งอยู่ในรูปของเหลวที่รับ 

มาจากท่าเทียบเรือบริเวณ Buffer Tank Farm (BTF) ของบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน) 
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หรือท่าเทียบเรือของบริษัท ไทยแทงค์เทอร์มินัล จํากัด หรือถังเก็บกักอีเทนผ่าน Vaporizer เพ่ือใช้ Methanol 

ในการแลกเปลี่ยนความร้อนเพ่ือเปลี่ยนสถานะให้กลายเป็นก๊าซอีเทนก่อนส่งเข้าสู่หอดูดซับสารหนู (Arsine 

Guard) ที่ออกแบบให้เป็นระบบปิด มีการควบคุมอุณหภูมิและความดันประมาณ 60 องศาเซลเซียส และ 

7.2 บาร์ (เกจ) ตามลําดับ ซึ่งภายในบรรจุสารดูดซับชนิด Metal Oxide Adsorbent ประมาณ 8 ตัน  

(มีองค์ประกอบเป็น Zinc Oxide ร้อยละ 30-50 โดยนํ้าหนัก มี Copper Oxide ร้อยละ 30-50 โดยนํ้าหนัก 

และ Aluminum Oxide ร้อยละ 10 โดยนํ้าหนัก) เพ่ือใช้ในการดูดซับสารหนูที่อาจปะปนอยู่ในอีเทนเย็นออก 

โดยโครงการจะมีการเก็บตัวอย่างเพ่ือตรวจวัดปริมาณสารหนูบริเวณท่อออกจากหอดูดซับเดือนละ 1 ครั้ง 

และกําหนดค่าควบคุมสารหนูให้ไม่เกิน 2 ส่วนในพันล้านส่วน ทั้งน้ี ในกรณีที่ผลการตรวจวัดมีค่าเข้าใกล้ร้อยละ 80 

ของค่าควบคุม โครงการจะดําเนินการเฝ้าระวังและวางแผนในการเปล่ียนสารดูดซับ และหากในกรณีมีค่าเพ่ิมขึ้น

เข้าใกล้ร้อยละ 95 ของค่าควบคุม โครงการจะดําเนินการหยุดป้อนอีเทนเย็นเข้าระบบและทําการเปลี่ยน

สารดูดซับต่อไป ทั้งน้ี เพ่ือเป็นการดําเนินการในเชิงป้องกัน โครงการได้กําหนดระยะเวลาให้มีการเปลี่ยน

สารดูดซับในเชิงป้องกันทุก 3 ปี  

ปัจจุบันโครงการยังไม่มีการติดต้ังหน่วยกําจัดสารหนู (Arsine Guard Unit) 

เพื่อทําหน้าที่ในการกําจัดสารหนูที่อาจปะปนมากับอีเทนเย็นที่รับมาจากบริษัทผู้ผลิตจากต่างประเทศ 

3) หน่วยกําจัดก๊าซที่มีสภาพเป็นกรด (Acid Gas Removal Unit: AGRU) เป็น

หน่วยที่ทําหน้าที่กําจัดก๊าซที่มีสภาพเป็นกรดซึ่งส่วนใหญ่เป็นก๊าซคาร์บอนไดออกไซด์ที่ปะปนมากับก๊าซอีเทน 

ประกอบด้วย หอดูดซึม และหน่วยฟ้ืนฟูสภาพสารดูดซึม มีขั้นตอนการทํางานดังน้ี 

(ก) หอดูดซึม (Acid Gas Absorber) ก๊าซอีเทนที่ผ่านหน่วยกําจัดปรอทแล้ว

จะถูกส่งเข้าสู่หอดูดซึม จํานวน 1 หอ โดยจะป้อนเข้าทางด้านล่างหอที่มีการควบคุมอุณหภูมิและความดัน

ประมาณ 30.0-36.4 องศาเซลเซียส และ 11.0 บาร์ (เกจ) ตามลําดับ โดยด้านบนหอดูดซึมจะมีการป้อน

สารละลายเมทิลไดเอทาโนลามีน (MDEA) เพื่อใช้เป็นสารตัวกลางในการดูดซึมก๊าซที่มีสภาพเป็นกรด  

(ก๊าซคาร์บอนไดออกไซด์) ออกจากก๊าซอีเทนก่อนส่งเข้าสู่ส่วนการทําปฎิกิริยาต่อไป สําหรับสาร MDEA  

ที่อ่ิมตัวด้วยก๊าซที่มีสภาพเป็นกรด จะถูกป้อนเข้าสู่หน่วยฟ้ืนฟูสภาพสารดูดซึมต่อไป 
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(ข) หน่วยฟ้ืนฟูสภาพสารดูดซึม สารดูดซึมที่อ่ิมตัวด้วยก๊าซที่มีสภาพเป็นกรด 

จะถูกลําเลียงออกด้านล่างของหอดูดซึมและจะส่งเข้าสู่หอ Amine Stripper จํานวน 1 หอ ที่มีการควบคุม

อุณหภูมิและความดันประมาณ 121.0-137.0 องศาเซลเซียส และ 0.6 บาร์ (เกจ) ตามลําดับ เพ่ือแยกก๊าซ 

ที่มีสภาพเป็นกรดออกจากสารดูดซึม (MDEA) ก่อนหมุนเวียนสารดูดซึมที่ผ่านการฟื้นฟูแล้วกลับไปใช้ซ้ํา 

ที่หอดูดซึมต่อไป สําหรับก๊าซที่มีสภาพเป็นกรดซึ่งมีก๊าซคาร์บอนไดออกไซด์เป็นองค์ประกอบหลัก 

จะถูกแยกออกทางด้านบนหอ Amine Stripper ก่อนผ่านเครื่องควบแน่นด้วยนํ้าหล่อเย็นเพ่ือลดอุณหภูมิ 

ของก๊าซและป้อนเข้าสู่ Reflux Drum เพื่อแยกของเหลวที่ปะปนอยู่ออกจากก๊าซคาร์บอนไดออกไซด์  

โดยของเหลวที่แยกได้ซึ่งมี MDEA เป็นองค์ประกอบหลักจะหมุนวนกลับเข้าสู่หอ Amine Stripper ต่อไป 

ส่วนก๊าซคาร์บอนไดออกไซด์ซึ่งไม่ควบแน่นจะถูกระบายออกสู่บรรยากาศต่อไป ทั้งนี้การเดินระบบจะมี 

การสูญเสียสารดูดซึม (MDEA) ติดไปกับก๊าซอีเทนบางส่วน ดังน้ัน จึงมีการเติมสาร MDEA ชดเชยเข้าระบบ 

ที่หอ Amine Stripper ประมาณปีละ 2-3 ครั้ง 

(2) ส่วนการทําปฏิกิริยา Cracking (Cracking section) 

เป็นขั้นตอนการผลิตที่ทําหน้าที่เปลี่ยนรูปก๊าซอีเทน (วัตถุดิบ) ให้เป็นสารเอทิลีนซึ่งเป็น

ผลิตภัณฑ์หลักของโครงการ โดยอาศัยการทําปฎิกิริยา Thermal Cracking ซึ่งเป็นปฎิกิริยาที่ใช้ความร้อนสูง

เพ่ือทําให้โมเลกุลของก๊าซอีเทนแตกออกก่อนทําการลดอุณหภูมิอย่างรวดเร็วเพ่ือเปลี่ยนรูปให้เป็นสารเอทิลีน

ประกอบด้วยหน่วยผลิตหลัก คือ หอ Ethane Saturator เตา Cracking Furnace และหอ Quench Tower 

มีขั้นตอนการทํางานดังน้ี 

1) หอ Ethane Saturator เป็นหน่วยผลิตที่ทําหน้าที่ในการทําให้ก๊าซอีเทนอ่ิมตัว

ไปด้วยไอนํ้า โดยข้ันตอนการผลิตเริ่มจากนําก๊าซอีเทนที่ผ่านการกําจัดปรอทและก๊าซที่มีสภาพเป็นกรดออกแล้ว

จากส่วนการเตรียมวัตถุดิบ และก๊าซอีเทนที่ได้กลับคืนไปเพ่ิมอุณหภูมิโดยการแลกเปลี่ยนความร้อนทางอ้อม

ที่เครื่องแลกเปลี่ยนความร้อนและเตา Cracking Furnace ให้มีอุณหภูมิเพิ่มขึ้นเป็น 143 องศาเซลเซียส  

ที่ความดัน 6 บาร์ (เกจ) ก่อนนํากลับเข้าสู่หอ Ethane Saturator จํานวน 1 หอ เพ่ือสัมผัสกับนํ้าร้อนที่ด้านล่าง

ของหอที่มีการควบคุมอุณหภูมิและความดันประมาณ 95.0-132.0 องศาเซลเซียส และ 5.6 บาร์ (เกจ) ตามลําดับ 

เพ่ือให้ก๊าซอีเทนอ่ิมตัวไปด้วยไอนํ้า โดยก๊าซอีเทนที่อ่ิมตัวด้วยไอนํ้าจะออกทางด้านบนหอ Ethane Saturator 

และป้อนเข้าสู่เตา Cracking Furnace ต่อไป โดยนํ้าที่นํามาใช้ที่หอ Ethane Saturator จะเป็นนํ้า 



โครงการโรงงานอเีทนแครกเกอร์     บทท่ี 2 
บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)  รายละเอียดโครงการ 

 

T-MON-226105/SECOT 2-33 Ethane Cracker-T226105(1H)-Chap 2 

Process Water ที่ผ่านการแยกนํ้ามันออกแล้วจากหอ Quench Tower อย่างไรก็ตามจะมีการระบายนํ้าทิ้ง

บางส่วนเพ่ือควบคุมปริมาณนํ้าในระบบโดยน้ําทิ้งส่วนน้ีจะถูกรวบรวมเข้าสู่ระบบบําบัดนํ้าเสียของโครงการ

ต่อไป 

2) เตา Cracking Furnace เป็นหน่วยผลิตหลักที่ทําหน้าที่ในการทําปฎิกิริยา 

Thermal Cracking เพ่ือทําให้โมเลกุลของก๊าซอีเทนแตกตัวออก ซึ่งจะเรียกว่า Cracked Gas (สมการการเกิด

ปฎิกิริยาแสดงดังสมการที่ (1) และ (2)) ประกอบด้วย เอทิลีนและสารประกอบไฮโดรคาร์บอนอ่ืนๆ รวมถึง 

ยังเป็นหน่วยผลิตที่สามารถผลิตไอนํ้าความดันสูงได้โดยการนํานํ้าปราศจากแร่ธาตุมาแลกเปล่ียนความร้อน

ทางอ้อมกับเตา Cracking Furnace เพ่ือผลิตเป็นไอนํ้าความดันสูง (Super High Pressure: SHP Steam) 

เพ่ือนํามาใช้ในกระบวนการผลิตต่อไป ทั้งน้ี ปัจจุบันโครงการมีเตา Cracking Furnace จํานวน 7 เตา วางต่อกัน

แบบขนาน (ทํางานพร้อมกัน 6 เตา และ 1 เตาสลับไป Decoke) โดยที่เตา Cracking Furnace ชุดที่ 1 ถึง 5 

ถูกออกแบบให้สามารถใช้ Crack ได้เฉพาะก๊าซอีเทน ส่วน Cracking Furnace ชุดที่ 6 และ 7 ถูกออกแบบ

ให้สามารถใช้ Crack ได้ทั้งก๊าซอีเทนและสารประกอบไฮโดรคาร์บอนที่มีจํานวนคาร์บอนอะตอน 3-5 อะตอม 

(C3-C5) ที่ได้กลับคืนจากส่วนการปรับปรุงคุณภาพเอทิลีน โดยขั้นตอนการทํางานของเตา Cracking Furnace 

เริ่มจากป้อนก๊าซอีเทนที่อ่ิมตัวด้วยไอนํ้าซึ่งได้จากหอ Ethane Saturator เข้าสู่เตา Cracking Furnace 

เพื่อแลกเปลี่ยนความร้อนทางอ้อมกับก๊าซร้อนที่บริเวณด้านล่างของเตาหรือที่เรียกว่า Radiant Section 

ทําให้ก๊าซอีเทนเกิดการสลายโมเลกุลที่อุณหภูมิ 825.0-845.0 องศาเซลเซียสที่ความดัน 1.0-4.8 บาร์ (เกจ) 

ตามลําดับ และเปลี่ยนรูปเป็นสารเอทิลีนและสารประกอบไฮโดรคาร์บอนอ่ืนๆ เช่น ก๊าซไฮโดรเจน มีเทน  

โพรเพน โพรพิลีน อะเซทิลีนไดอีน และส่วนผสมของสารประกอบไฮโดรคาร์บอนที่มีจํานวนคาร์บอนตั้งแต่  

4 อะตอม (C4) โดยที่สารเอทิลีน และสารประกอบไฮโดรคาร์บอนอ่ืนๆ ที่ผ่านเตา Cracking Furnace แล้ว 

หรือที่เรียกว่า Cracked Gas จะถูกส่งเข้าสู่หอ Quench Tower ต่อไป สําหรับก๊าซร้อนที่ผ่านการใช้งาน 

ในการเพ่ิมอุณหภูมิให้กับก๊าซอีเทนที่บริเวณ Radiant Section แล้วจะถูกนําไปใช้ในการแลกเปลี่ยนความร้อน

ที่บริเวณส่วนกลางของเตา หรือที่เรียกว่า Convection Section โดยจะเป็นการแลกเปลี่ยนความร้อนทางอ้อม

กับนํ้าปราศจากแร่ธาตุเพ่ือผลิตเป็นไอนํ้าความดันสูง (Super High Pressure: SHP Steam) เพ่ือนําไปใช้

ในกระบวนการผลิตต่อไป รวมถึงแลกเปลี่ยนความร้อนทางอ้อมกับอีเทนที่ได้จากส่วนการเตรียมวัตถุดิบและ

ก๊าซอีเทนที่ได้กลับคืน ก่อนหมุนวนกลับเข้าสู่หอ Ethane Saturator ต่อไป  
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สําหรับช่วงระหว่างการเกิดปฎิกิริยาแตกตัวของก๊าซอีเทนจะมีการฉีดพ่น 

สาร Dimethyl Disulfide (DMDS) เข้าไปภายในท่อของเตา Cracking Furnace เพ่ือป้องกันการเกิด Coke 

ที่ผิวด้านในของ Coil ซึ่งจะมีผลให้ประสิทธิภาพในการถ่ายเทความร้อนลดลง ทั้งน้ี การใช้ DMDS ยังทําให้เกิด

สารประกอบกํามะถัน ซึ่งจะถูกกําจัดในหอ Caustic Tower ต่อไป อย่างไรก็ตาม โครงการจะกําหนดให้ 

มีการกําจัด Coke ตามผิวท่อออก หรือที่เรียกว่า Decoke โดยการใช้อากาศและไอนํ้าความดันสูงฉีดเข้าไป

ใน Coil พร้อมทั้งให้ความร้อนจากหัวเผาภายในเตา Cracking Furnace ที่อุณหภูมิประมาณ 850 องศาเซลเซียส 

ทําให้ Coke เกิดการเผาไหม้กลายเป็นก๊าซคาร์บอนไดออกไซด์ (CO2) และระบายออกสู่บรรยากาศต่อไป 

ทั้งน้ีการทํา Decoke น้ันแต่ละเตาจะทําไม่พร้อมกันโดยจะหมุนวนกันทุกๆ 50 วัน ครั้งละ 2 วัน ซึ่งในขณะที่ทํา 

Decoke จะใช้เตา Cracking Furnace ชุดสํารองในการผลิตแทน นอกจากน้ีในกรณีที่มีการหยุดส่งก๊าซอีเทน

เข้าเตา Cracking Furnance เพ่ือทําการ Decoke และหยุดซ่อมบํารุง (Shutdown) จะมีการฉีด Dilution 

Steam เข้าบริเวณ Coil ของเตาเพ่ือทําการควบคุมอุณหภูมิของ Coil ให้อยู่ในค่าควบคุม (ประมาณ 800 

องศาเซลเซียส) 

3) หอ Quench Tower เป็นหน่วยผลิตที่ทําหน้าที่ลดอุณหภูมิของ Cracked Gas 

ที่ได้จาก Cracking Furnace โดยการสัมผัสกับนํ้าโดยตรงเพ่ือแยกสารประกอบไฮโดรคาร์บอนท่ีมีจํานวน

คาร์บอนอะตอมต้ังแต่ 7 อะตอม (C7
+) Cracked Gas โดยข้ันตอนการทํางานเร่ิมจากป้อน Cracked Gas 

ที่ได้จาก Cracking Furnace และของเหลวที่มีนํ้าเป็นองค์ประกอบหลังจาก Charge Gas Compressor 

(มาจากส่วนการเพ่ิมความดัน) รวมถึงการนําก๊าซที่มีเอทิลีนเป็นองค์ประกอบหลักที่ได้กลับคืนจากโรงงาน

แอลดีพีอี (อยู่ในความรับผิดชอบของบริษัทฯ เช่นเดียวกัน) เข้าสู่หอ Quench Tower ที่มีการควบคุมอุณหภูมิ

และความดันประมาณ 40.0-80.0 องศาเซลเซียส และ 0.8 บาร์ (เกจ) ตามลําดับ โดยที่ภายในหอจะมีการใช้ 

Quench Water ซึ่งเป็นนํ้าที่หมุนเวียนในหอ Quench Tower ฉีดพ่นภายในหอเพ่ือลดอุณหภูมิของ Cracked Gas 

ให้เย็นลงทําให้สารประกอบไฮโดรคาร์บอนที่มีจํานวนคาร์บอนอะตอมต้ังแต่ 7 อะตอม (C7
+) หรือที่เรียกว่า 

Fuel Oil ซึ่งแยกช้ันกับ Quench Water โดย Fuel Oil ที่แยกได้จะถูกนําไปเก็บกักก่อนจําหน่ายเป็นผลิตภัณฑ์

ต่อไป ส่วน Quench Water ที่แยกได้จะถูกหมุนเวียนไปลดอุณหภูมิโดยการแลกเปลี่ยนความร้อนกับนํ้าหล่อเย็น

ก่อนหมุนเวียนกลับมาใช้ในระบบต่อไป ขณะที่ Process Water จะถูกนําไปแยกนํ้ามันที่อาจปะปนมาออก

ด้วยเครื่องเหวี่ยงแยกนํ้ามัน (Centrifugal Separator) หรือด้วยวิธีการกรองด้วยเครื่องกรองแยกนํ้ามัน 
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(Pre-filter & Coalescer) โดยนํ้ามันที่แยกได้โครงการจะติดต่อให้หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากราชการ 

รับไปกําจัดต่อไป และ Process Water ที่ผ่านการแยกนํ้ามันออกแล้วจะถูกหมุนวนกลับไปใช้ที่หอ Ethane 

Saturator ต่อไป สําหรับ Cracked Gas ที่ถูกแยกออกทางด้านบนหอ Quench Tower จะถูกป้อนเข้าสู่

ส่วนการเพ่ิมความดันในขั้นตอนต่อไป 

(3) ส่วนการเพิ่มความดัน (Compression section) 

เป็นขั้นตอนการผลิตที่ทําหน้าที่เพ่ิมความดันและลดอุณหภูมิให้กับ Cracked Gas ที่ได้

จากส่วนการทําปฎิกิริยาเพ่ือแยกสารประกอบไฮโดรคาร์บอนที่มีจํานวนคาร์บอนอะตอมต้ังแต่ 7 อะตอม (C7
+) 

และน้ําที่อาจปะปนมาออกอีกครั้ง โดยเริ่มจากป้อน Cracked Gas รวมถึงก๊าซที่มีอีเทนเป็นองค์ประกอบหลัก

ที่ได้กลับคืนจากโรงงานผลิตโพรเพนดิไฮโดรจิเนชัน (อยู่ในความรับผิดชอบของบริษัท เอ็ชเอ็มซี โปลิเมอส์ จํากัด) 

และก๊าซที่มีเอทิลีนเป็นองค์ประกอบหลักที่ได้กลับคืนจากโรงงานแอลแอลดีพีอี (อยู่ในความรับผิดชอบของ

บริษัทฯ เช่นเดียวกัน) เข้าสู่หน่วย Charge Gas Compressor ซึ่งประกอบด้วย K.O. Drum จํานวน 4 ชุด 

Compressor จํานวน 3 Stage โดย Cracked Gas ที่ได้จากส่วนทําปฏิกิริยาจะถูกป้อนเข้าที่ K.O. Drum 

ชุดที่ 1 ส่วนก๊าซที่มีอีเทนเป็นองค์ประกอบหลักที่ได้กลับคืนจากโรงงานโพรเพนดิไฮโดรจิเนชันและก๊าซที่มี

เอทิลีนเป็นองค์ประกอบหลักที่ได้กลับคืนจากโรงงานแอลแอลดีพีอี จะถูกป้อนเข้าที่ K.O. Drum ชุดที่ 2 

และ 4 ตามลําดับ ทั้งน้ี ในขั้นตอนการทํางานจะมีการใช้ไอนํ้าความดันสูง (SHP Steam) ที่ผลิตได้จากเตา 

Cracking Furnace ในการขับเคลื่อน Compressor ผ่าน Turbine โดย Cracked Gas รวมถึงก๊าซที่มีเอทิลีน

และอีเทนเป็นองค์ประกอบหลักซึ่งรับมาจากภายนอกผ่าน Compressor แล้วจะถูกเพ่ิมความดันจาก 0.70 

เป็น 17.1 บาร์(เกจ) ซึ่งการเพิ่มความดันดังกล่าวจะทําให้อุณหภูมิเพิ่มขึ้นเป็น 86 องศาเซลเซียส ดังนั้น  

จึงต้องมีการลดอุณหภูมิลงโดยการแลกเปลี่ยนความร้อนทางอ้อมกับกับนํ้าหล่อเย็น ซึ่งการดําเนินการดังกล่าว

จะทําให้สามารถแยกของเหลวที่เกิดการควบแน่นออกจาก Cracked Gas รวมถึงก๊าซที่มีเอทิลีนและอีเทน

เป็นองค์ประกอบหลัก ได้ที่ K.O. Drum ในแต่ละ Stage ของ Compressor โดยของเหลวที่ควบแน่นได้จาก 

K.O. Drum ของ Compressor ชุดที่ 2 ซึ่งมีนํ้าและสารประกอบไฮโดรคาร์บอนเป็นองค์ประกอบจะถูก

ส่งกลับไปที่หอ Quench Tower ต่อไป นอกจากน้ี ในขั้นตอนการทํางานจะมีการฉีด Boiler Feed Water 

เข้าที่แต่ละ Stage ของ Compressor เพ่ือทําหน้าที่ควบคุมอุณหภูมิของก๊าซที่มีเอทิลีนและอีเทนเป็น

องค์ประกอบหลักขาออกให้มีค่าไม่เกิน 90 องศาเซลเซียส เน่ืองจากเป็นการควบคุมหรือลดอัตราการเกิดอุดตัน 
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(Fouling) ที่ Compressor แต่ละชุด ซึ่งอาจส่งผลให้ประสิทธิภาพของการทํางานของ Compressor ลดลง 

รวมถึง ทําให้มีความต้องการใช้พลังงานเพ่ิมขึ้น สําหรับ Cracked Gas ที่ผ่าน Charge Gas Compressor แล้ว

เรียกว่า Charged Gas ซึ่งมีเอทิลีนเป็นองค์ประกอบหลักจะถูกส่งต่อไปยังส่วนการปรับปรุงคุณภาพเอทิลีนต่อไป 

(4) ส่วนปรับปรุงคุณภาพเอทิลีน (Ethylene purification section) 

เป็นขั้นตอนที่ทําหน้าที่ปรับปรุงคุณภาพเอทิลีนที่ได้จากส่วนการเพ่ิมความดันให้บริสุทธ์ิ

พร้อมทั้งแยกผลิตภัณฑ์พลอยได้ต่างๆ ออกจากเอทิลีน มีรายละเอียดขั้นตอนการทํางานดังน้ี 

1) หอ Caustic Tower เป็นหน่วยผลิตที่ทําหน้าที่แยกก๊าซคาร์บอนไดออกไซด์ (CO2) 

และก๊าซไฮโดรเจนซัลไฟด์ (H2S) ที่อาจปะปนมาออก โดยขั้นตอนการทํางานเริ่มจากป้อน Charged Gas  

ที่ได้จากส่วนการเพ่ิมความดันผ่านเครื่องแลกเปลี่ยนความร้อนทางอ้อมกับนํ้าหล่อเย็นเพ่ือปรับอุณหภูมิ 

และความดันให้อยู่ที่ประมาณ 43.7-45.3 องศาเซลเซียส และ 16.7 บาร์ (เกจ) ตามลําดับ จากน้ันป้อนทางด้านล่าง 

เข้าสู่หอ Caustic Tower จํานวน 1 หอ ซึ่งภายในหอจะมีการใช้สารละลายโซเดียมไฮดรอกไซด์ (NaOH) 

และน้ําควบแน่น (Condensate) ในการดักจับก๊าซ CO2 และ H2S ที่อาจปะปนอยู่ใน Charged Gas ออก 

โดยเปลี่ยนรูปเป็นสารละลายโซเดียมคาร์บอเนต (Na2CO3) และสารละลายโซเดียมซัลไฟต์ (Na2S)  

ซึ่งถูกแยกออกทางก้นหอ Caustic Tower ในรูปของ Spent Caustic และน้ํามันเหลือง (Yellow Oil) ซึ่งแยกช้ันกัน 

โดย Spent Caustic ที่แยกได้จะถูกรวบรวมเข้าสู่ Spent Caustic Tank เพ่ือเก็บพักก่อนส่งต่อไปบําบัดที่

หน่วย Wet Air Oxidation ต่อไป สําหรับ Charged Gas ซึ่งมีค่าความเข้มข้นของ CO2 และ H2S น้อยกว่า 

1 ส่วนในล้านส่วนโดยปริมาตร ซึ่งถูกแยกออกทางด้านบนหอ Caustic Tower จะถูกส่งไปยังหน่วย Charge 

Gas Dryer เพ่ือปรับปรุงคุณภาพต่อไป 

สําหรับของผสมระหว่างนํ้ามันเหลือง (Yellow Oil) และ Spent Caustic ที่แยกได้

จะนําป้อนเข้าสู่ Yellow Oil Drum โดยนํ้ามันเหลืองที่เกิดขึ้นในหอ Caustic Tower จะแบ่งออกเป็น 2 ส่วน 

คือ ส่วนที่เกิดจากปฏิกิริยา Aldol Polymerization ซึ่งทําให้เกิดเป็น Aldol Polymer และอีกส่วนเกิด

จากการควบแน่นของไฮโดรคาร์บอนเหลว ทั้งน้ีจึงมีการเติมสารเคมี ได้แก่ Wash Oil และสารป้องกันการเกิด

โพลิเมอร์ 3 (มี Hydroxylamine Sulphate เป็นองค์ประกอบหลัก ความเข้มข้นร้อยละ 30) เพ่ือช่วยเพ่ิม

ประสิทธิภาพในการแยก Yellow Oil และ Spent Caustic ที่ไม่สามารถแยกออกจากกันได้อย่างสมบูรณ์ 

โดยการเติม Wash Oil น้ัน จะช่วยเพ่ิมประสิทธิภาพการแยกในเชิงกายภาพ ซึ่งจะช่วยในการลดการเกิด
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อิมัลช่ัน (Emulsion) ของ Yellow Oil โดยการทําให้สารไฮโดรคาร์บอนที่เป็นองค์ประกอบของ Yellow Oil 

ที่อยู่ในช่วงเดียวกัน สามารถรวมตัวได้ดี และไม่ละลายนํ้า อีกทั้ง Yellow Oil จะมีกลุ่มอะโรมาติกเป็น

องค์ประกอบหลักนั้นเกิดจากการควบแน่นของ Wash Oil ที่เติมเข้าไปเป็นหลัก ซึ่งช่วยให้สามารถแยก 

Yellow Oil ออกจาก Spent Caustic ได้เป็นอย่างดี ส่วนการเติมสารป้องกันการเกิดโพลิเมอร์ 3 จะช่วย 

ในการยับยั้งการเกิดสารที่ก่อให้เกิดอิมัลชั่น (Emulsion) หรือที่เรียกว่าสารลดแรงตึงผิว (Surfactant) 

จากปฏิกิริยา Adol Condensation โดยสารป้องกันการเกิดโพลิเมอร์ 3 จะเข้าไปแทนที่ออกซิเจนที่เป็น

องค์ประกอบของ Aldol polymer หรือ Yellow Oil ซึ่งเป็นสารที่เป็นปัจจัยที่ทําให้เกิดอิมัลช่ัน ทําให้ Aldol 

polymer เปลี่ยนรูปและลดความเป็น Emulsion ลง ส่งผลให้สามารถแยก Yellow Oil ออกจาก Spent 

Caustic ได้อย่างสมบูรณ์ ส่วน Yellow Oil ที่ผ่านการแยก Spent Caustic ออกแล้ว ซึ่งมีไฮโดรคาร์บอน

กลุ่มอะโรมาติกเป็นองค์ประกอบหลักจะถูกจําหน่ายเป็นผลิตภัณฑ์ของโครงการต่อไป  

2) หน่วย Wet Air Oxidation เป็นหน่วยผลิตที่ทําหน้าที่ในการบําบัด Spent Caustic 

ที่แยกได้จากหอ Caustic Tower เพื่อเปลี่ยนรูปสารละลายโซเดียมซัลไฟต์ (Na2S) ที่ปะปนอยู่ใน Spent 

Caustic ให้เป็นสารละลายโซเดียมซัลเฟต (Na2SO4) ก่อนส่งเข้าสู่ระบบบําบัดนํ้าเสียของโครงการต่อไป 

โดยข้ันตอนการทํางานเร่ิมจากป้อน Spent Caustic ที่ถูกเก็บพักไว้ใน Spent Caustic Tank เข้าสู่ถังปฎิกิริยา 
Oxidation Reactor จํานวน 1 ถัง ที่มีการควบคุมอุณหภูมิและความดันให้อยู่ที่ประมาณ 189.0 องศาเซลเซียส 

และ 28.4 บาร์ (เกจ) ตามลําดับ พร้อมทั้งเติมอากาศและไอน้ําความดันสูงเพ่ือเปลี่ยนรูปสารละลายโซเดียมซัลไฟต์ 

(Na2S) ที่อยู่ใน Spent Caustic ให้เป็นสารละลายโซเดียมซัลเฟต (Na2SO4) จากนั้นจะถูกป้อนเข้าสู่หอ 

Spent Caustic Wash Tower จํานวน 1 หอ ที่มีการควบคุมอุณหภูมิและความดันให้อยู่ที่ประมาณ 44.0-57.0 

องศาเซลเซียส และ 0.7 บาร์ (เกจ) ตามลําดับ เพ่ือไล่อากาศท่ีเหลือจากการเกิดปฎิกิริยาออก โดยที่อากาศ

ดังกล่าวจะผ่านการล้างเพ่ือดักจับสารที่อาจปะปนมาออกอีกคร้ังด้วยนํ้าควบแน่น (Condensate) จากนั้น

จะส่งไปกําจัดที่ระบบบําบัดนํ้าเสียของโครงการต่อไป สําหรับ Spent Caustic ที่ผ่านหน่วย Wet Air 

Oxidation แล้ว หรือที่เรียกว่านํ้าเสีย Treated Spent Caustic จะถูกรวบรวมเข้าสู่ระบบบําบัดนํ้าเสียของ

โครงการต่อไป 
3) หน่วย Charge Gas Dryer เป็นหน่วยที่ทําหน้าที่ดูดซับความช้ืนที่ปะปนอยู่ใน 

Charged Gas ออก โดยข้ันตอนการทํางานเริ่มจากป้อน Charged Gas ที่ผ่านขั้นตอนการแยกก๊าซคาร์บอน-

ไดออกไซด์ (CO2) และก๊าซไฮโดรเจนซัลไฟด์ (H2S) ที่อาจปะปนมาออกแล้วจากหอ Caustic Tower  
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เข้าผ่านเครื่องแลกเปลี่ยนความร้อนทางอ้อมกับสารให้ความเย็นชนิด Propylene เพื่อปรับลดอุณหภูมิ 

ให้อยู่ที่ประมาณ 15.4 องศาเซลเซียส ก่อนป้อนเข้าสู่ K.O. Drum ชุดที่ 1 เพื่อแยกของเหลวที่ควบแน่น 

ที่เกิดจากการลดอุณหภูมิของก๊าซออกกลับเข้าสู่ K.O. Drum ของหน่วย Charged Gas Compressor ต่อไป 

ส่วนก๊าซที่ไม่ควบแน่นจะถูกส่งต่อเข้าสู่หอดูดซับความช้ืนซึ่งภายในบรรจุสารดูดซับชนิด Molecular Sieve 

จํานวน 4 ชุด วางต่อกันแบบขนาน โดยจะมีการสลับกันใช้งานพร้อมกัน 3 ชุด (Service Mode) และออกแบบ

ให้ทุก 48 ช่ัวโมง จะเหลื่อมเวลาสลับไปฟ้ืนฟูสภาพ Molecular Sieve จํานวน 1 ชุด (Regenerate Mode) 

ทั้งนี้การฟ้ืนฟูสภาพจะใช้ H2 Off Gas ร้อนที่อุณหภูมิ 230 องศาเซลเซียส และความดัน 3.5 บาร์ (เกจ) 

ตามลําดับ เพ่ือไล่ความช้ืนที่สะสมอยู่ภายใน Molecular Sieve ออกจากน้ันจะถูกลดอุณหภูมิลงด้วย H2 Off Gas 

เย็นจนอุณหภูมิของ Molecular Sieve กลับมาสู่อุณหภูมิห้องและเตรียมพร้อมสลับนําเข้าใช้งานอีกครั้งต่อไป 

โดย H2 Off Gas ที่ผ่านการใช้งานในการฟ้ืนฟูสภาพ Molecular Sieve แล้ว ซึ่งมีความช้ืนปะปนอยู่จะผ่าน

การแลกเปลี่ยนความร้อนทางอ้อมกับนํ้าหล่อเย็นเพ่ือปรับลดอุณหภูมิก่อนป้อนเข้าสู่ K.O. Drum ชุดที่ 2 

เพ่ือแยกของเหลวที่ควบแน่นที่เกิดจากการลดอุณหภูมิของก๊าซออกกลับเข้าสู่หอ Quench Tower ต่อไป 

ส่วน H2 Off Gas ที่ไม่ควบแน่นจะถูกส่งไปยัง Fuel Gas System เพ่ือใช้เป็นเช้ือเพลิงต่อไป สําหรับ Charged Gas 

ซึ่งเป็นก๊าซที่มีเอทิลีนเป็นองค์ประกอบหลักเมื่อผ่านการกําจัดความช้ืนที่หน่วย Charged Gas Dryer แล้ว

จะถูกส่งไปปรับปรุงคุณภาพต่อที่หน่วย Deethanizer & Acetylene Convertor ต่อไป 
4) หน่วย Deethanizer & Acetylene Convertor เป็นหน่วยผลิตที่ทําหน้าที่ 

ในการกลั่นแยกสารประกอบไฮโดรคาร์บอนที่มีจํานวนคาร์บอน 3 อะตอมขึ้นไป (C3
+) รวมถึงเปลี่ยนรูป 

ก๊าซอะเซทิลีนที่ปะปนอยู่ใน Charged Gas ให้กลายเป็นเอทิลีน ซึ่งประกอบด้วยหน่วยผลิตหลัก คือ  

หอ Deethanizer และ Acetylene Convertor มีขั้นตอนการทํางานดังน้ี  

- หอ Deethanizer ขั้นตอนการทํางานเร่ิมจากป้อน Charged Gas ที่ผ่าน

การกําจัดความช้ืนออกแล้วจากหน่วย Charged Gas Dryer ผ่านเครื่องแลกเปลี่ยนความร้อนทางอ้อมเพื่อ

ลดอุณหภูมิของ Charged Gas ลง ก่อนป้อนเข้าสู่หอ Deethanizer จํานวน 1 หอ ที่มีการควบคุมอุณหภูมิ

และความดันประมาณ -46.5 ถึง 75 องศาเซลเซียส และ 15 บาร์ (เกจ) ตามลําดับ เพ่ือกลั่นแยกสารประกอบ

ไฮโดรคาร์บอนที่มีจํานวนคาร์บอน 2 อะตอม เป็นองค์ประกอบ ออกทางด้านบนหอ ก่อนส่งเข้าสู่ถังปฎิกิริยา 

Acetylene Convertor ต่อไป สําหรับสารประกอบไฮโดรคาร์บอนที่มีจํานวนคาร์บอนต้ังแต่ 3 อะตอมขึ้นไป  

จะถูกแยกออกทางด้านก้นหอและส่งเข้าสู่หน่วย Depropylenizer ต่อไป 
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- ถังปฎิกิริยา Acetylene Convertor ขั้นตอนการทํางานเร่ิมจากป้อน

สารประกอบไฮโดรคาร์บอนที่มีจํานวนคาร์บอน 1-2 อะตอม ที่กลั่นแยกได้จากด้านบนของหอ Deethanizer 

ผ่านเครื่องแลกเปลี่ยนความร้อนทางอ้อมเพื่อเพิ่มอุณหภูมิให้อยู่ที่ประมาณ 70.0-124.0 องศาเซลเซียส  

ที่ความดัน 14.6 บาร์ (เกจ) ก่อนป้อนเข้าสู่ถัง Acetylene Convertor จํานวน 1 ถัง (ซึ่งประกอบด้วย 3 Bed) 

วางต่อกันแบบอนุกรม (ทํางาน 2 Bed สํารอง 1 Bed) ซึ่งภายในจะบรรจุสารเร่งปฎิกิริยา Palladium Catalyst 

เพ่ืออาศัยการเกิดปฎิกิริยาไฮโดรจิเนชันระหว่างก๊าซอะเซทิลีนและไฮโดรเจนที่ปะปนอยู่ในก๊าซให้เปลี่ยนรูป

เป็นก๊าซเอทิลีน นอกจากน้ี ระหว่างการเกิดปฏิกิริยาไฮโดรจิเนชัน สารเร่งปฏิกิริยา Palladium Catalyst 

จะทําปฏิกิริยากับไฮโดรเจน ซึ่งทําให้เกิดความชื้นในถังปฏิกิริยาร่วมด้วย จากนั้นจะป้อนเข้าสู่หอดูดซับ 

(Ethylene Dryer) เพ่ือดักจับความช้ืนที่เกิดขึ้นระหว่างการทําปฎิกิริยาออกอีกครั้ง ก่อนผ่านเครื่องแลกเปลี่ยน

ความร้อนทางอ้อม เพื่อปรับลดอุณหภูมิลงและกลับเข้าสู่ Deethanizer Reflux Drum โดยของเหลว

ที่ควบแน่นได้จะถูกส่งกลับเข้ายังหอกลั่น Deethanizer เพ่ือควบคุมคุณภาพผลิตภัณฑ์ต่อไป สําหรับก๊าซที่

ไม่ควบแน่นซึ่งมีสารประกอบไฮโดรคาร์บอนที่มีจํานวนคาร์บอน 1-2 อะตอม เป็นองค์ประกอบหลักจะถูก

ส่งเข้าสู่หน่วย Demethanizer ต่อไป 

5) หน่วย Deethanizer เป็นหน่วยผลิตที่ทําหน้าที่กลั่นแยกสารประกอบไฮโดรคาร์บอน

ที่มีจํานวนคาร์บอน 1 อะตอม และตัวที่เบากว่าออกจากสารประกอบไฮโดรคาร์บอนท่ีมีจํานวนคาร์บอน  

2 อะตอม โดยข้ันตอนการทํางานเร่ิมจากป้อนสารประกอบไฮโดรคาร์บอนที่มีจํานวนคาร์บอน 1-2 อะตอม 

ที่กลั่นแยกได้จากหน่วย Deethanizer & Acetylene Convertor เข้าสู่หอ Demethanizer จํานวน 1 หอ 

ที่มีการควบคุมอุณหภูมิและความดันประมาณ -107 ถึง -57 องศาเซลเซียส และ 6 บาร์ (เกจ) ตามลําดับ 

เพ่ือกลั่นแยกสารประกอบไฮโดรคาร์บอนที่มีจํานวนคาร์บอน 1 อะตอม ออกทางด้านบนหอผ่านเครื่องแลกเปลี่ยน

ความร้อนเพ่ือควบแน่นของเหลวซึ่งเป็นสารประกอบไฮโดรคาร์บอนที่หนักกว่าออกที่ Reflux Drum และ

กลับเข้าสู่หอ Demethanizer โดยก๊าซที่ไม่ควบแน่นซึ่งมีก๊าซมีเทนเป็นองค์ประกอบหลักจะถูกนําไปใช้เป็น

เช้ือเพลิงที่เตา Cracking Furnace ต่อไป สําหรับสารประกอบไฮโดรคาร์บอน 2 อะตอม ซึ่งมีสารเอทิลีน

เป็นองค์ประกอบหลักจะถูกแยกออกทางด้านล่างหอ Demethanizer และถูกส่งเข้าสู่หน่วย Ethylene 

Fractionator ต่อไป 
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6) หน่วย Ethylene Fractionator เป็นหน่วยผลิตที่ทําหน้าที่กลั่นแยกเอทิลีน 

ซึ่งเป็นผลิตภัณฑ์ของโครงการออกจากสารประกอบไฮโดรคาร์บอนเบาชนิดอ่ืนที่อาจปะปนมาออก โดยขั้นตอน

การทํางานเริ่มจากป้อนสารประกอบไฮโดรคาร์บอนที่มีจํานวนคาร์บอน 2 อะตอม ที่กลั่นแยกได้จากหอ 

Demethanizer เข้าสู่หอ Ethylene Fractionator จํานวน 1 หอ มีการควบคุมอุณหภูมิและความดันประมาณ 

-35.8 ถึง -13.3 องศาเซลเซียส และ 16.1 บาร์ (เกจ) ตามลําดับ เพ่ือกลั่นแยกสารเอทิลีนออกทางด้านบนหอ

ผ่านเคร่ืองแลกเปลี่ยนความร้อนเพ่ือควบแน่นเป็นเอทิลีนเหลวที่ Reflux Drum โดยบางส่วนจะกลับเข้าสู่

หอ Ethylene Fractionator เพ่ือควบคุมคุณภาพผลิตภัณฑ์ สําหรับเอทิลีนที่ได้จะถูกนําไปเก็บพักที่ถังเก็บกัก

เอทิลีนเพ่ือจําหน่ายเป็นผลิตภัณฑ์ของโครงการต่อไป ส่วนสารประกอบไฮโดรคาร์บอนที่หนักกว่าซึ่งมีอีเทน

เป็นองค์ประกอบหลักจะถูกแยกออกทางด้านล่างหอ Ethylene Fractionator หรือที่เรียกว่า Ethane Recycle 

จะถูกนําไปเก็บพักที่ถังเก็บกักอีเทนก่อนหมุนเวียนกลับไปใช้เป็นวัตถุดิบที่ส่วนการทําปฎิกิริยาต่อไป 

7) หน่วย Depropylenizer เป็นหน่วยผลิตที่ทําหน้าที่กลั่นแยกสารประกอบ

ไฮโดรคาร์บอนที่มีจํานวนคาร์บอนมากกว่า 4 อะตอม ออกจากสารประกอบไฮโดรคาร์บอนที่มีจํานวนคาร์บอน 

3 อะตอม โดยขั้นตอนการทํางานเร่ิมจากป้อนสารประกอบไฮโดรคาร์บอนที่มีจํานวนคาร์บอน 3-4 อะตอม 

ที่กลั่นแยกได้จากด้านล่างหอ Deethanizer เข้าสู่หอ Depropylenizer จํานวน 2 หอ วางต่อกันแบบอนุกรม 

ที่มีการควบคุมอุณหภูมิและความดันประมาณ 19.4 ถึง 83.0 องศาเซลเซียส และ 9.5 บาร์ (เกจ) ตามลําดับ 

ทั้งน้ีเพ่ือเพ่ิมประสิทธิภาพในการกลั่น โดยโพรพิลีนซึ่งเป็นสารประกอบไฮโดรคาร์บอนที่มีจํานวนคาร์บอน  

3 อะตอม จะถูกกลั่นแยกออกทางด้านบนหอ Depropylenizer ชุดที่ 2 ผ่านเครื่องแลกเปลี่ยนความร้อน

เพ่ือควบแน่นเป็นโพรพิลีนเหลวที่ Reflux Drum โดยบางส่วนจะกลับเข้าสู่หอ Depropylenizer ชุดที่ 2 

เพ่ือควบคุมคุณภาพผลิตภัณฑ์ สําหรับโพรพิลีนที่ได้จะถูกนําไปเก็บพักที่ถังเก็บกักโพรพิลีนเพ่ือจําหน่ายเป็น

ผลิตภัณฑ์ของโครงการต่อไป ส่วนสารประกอบไฮโดรคาร์บอนที่มีจํานวนคาร์บอน 3 และ 4 อะตอม จะถูก

กลั่นแยกออกทางด้านล่างหอ Depropylenizer ชุดที่ 1 จะถูกส่งต่อไปยังหน่วย Debutanizer เพ่ือกลั่นแยก

เป็นผลิตภัณฑ์ C3/C4 และส่งให้กับบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน) ต่อไป สําหรับในกรณีที่

บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน) หยุดการผลิตหรืออยู่ในช่วงซ่อมบํารุงประจําปี โครงการจะ

ส่งสารประกอบไฮโดรคาร์บอนที่มีจํานวนคาร์บอน 3 และมากกว่า 4 อะตอม จาก Depropylenizer ชุดที่ 1 

ไปยังหน่วย C3
+ Hydrogenetion Reactor แทน เพ่ือปรับปรุงคุณภาพให้เหมาะสมกับความต้องการของ
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ลูกค้ารายอ่ืนโดยการเปลี่ยนสารประกอบไฮโดรคาร์บอนชนิดไม่อ่ิมตัวที่ปะปนอยู่ให้กลายเป็นสารประกอบ

ไฮโดรคาร์บอนชนิดอ่ิมตัวก่อนส่งต่อไปยังหน่วย Debutanizer เพ่ือกลั่นแยกเป็นผลิตภัณฑ์ C3/C4 ต่อไป 

8) หน่วย Debutanizer เป็นหน่วยผลิตที่ทําหน้าที่กลั่นแยกสารประกอบไฮโดรคาร์บอน

ที่มีจํานวนคาร์บอนมากกว่า 5 อะตอม ออกจากสารประกอบไฮโดรคาร์บอนที่มีจํานวนคาร์บอน 3-4 อะตอม 

โดยขั้นตอนการทํางานเริ่มจากป้อนสารประกอบไฮโดรคาร์บอนที่มีจํานวนคาร์บอนมากกว่า 3 อะตอม  

ที่กลั่นแยกได้จากทางด้านล่างหอ Depropylenizer ชุดที่ 1 เข้าสู่หอ Debutanizer ที่มีการควบคุมอุณหภูมิ

และความดันประมาณ 33.0 ถึง 118.0 องศาเซลเซียส และ 2.6 บาร์ (เกจ) ตามลําดับ ทั้งน้ีเพ่ือเพ่ิมประสิทธิภาพ

ในการกลั่น โดยผลิตภัณฑ์ C3/C4 ซึ่งเป็นสารประกอบไฮโดรคาร์บอนที่มีจํานวนคาร์บอน 3-4 อะตอม  

จะถูกกลั่นแยกออกทางด้านบนหอ Debutanizer ผ่านเครื่องแลกเปลี่ยนความร้อนเพ่ือควบแน่นเป็นของเหลว

ที่ Reflux Drum โดยบางส่วนจะกลับเข้าสู่หอ Debutanizer เพ่ือควบคุมคุณภาพผลิตภัณฑ์ และส่วนที่เหลือ

จะถูกส่งต่อเพ่ือจําหน่ายเป็นผลิตภัณฑ์พลอยได้ต่อไป สําหรับสารประกอบไฮโดรคาร์บอนที่มีจํานวนคาร์บอน

มากกว่า 5 อะตอม หรือที่เรียกว่า ก๊าซโซลีนเหลว จะถูกกลั่นแยกออกทางด้านล่างหอ Debutanizer  

ก่อนส่งต่อเพ่ือจําหน่ายเป็นผลิตภัณฑ์ต่อไป 

9) หน่วย C3
+  Hydrogenation Reactor เป็นหน่วยผลิตที่จะมีการเดินระบบในช่วงที่

โรงโอเลฟินส์ 2 ของบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน) ซึ่งรับผลิตภัณฑ์ C3/C4 หยุดเดินระบบ

หรือหยุดซ่อมบํารุงประจําปี โดยหน่วย C3
+ Hydrogenation Reactor จะทําหน้าที่ในการเปลี่ยนสารประกอบ

ไฮโดรคาร์บอนชนิดไม่อ่ิมตัวที่ปะปนอยู่ในสารประกอบไฮโดรคาร์บอนที่มีจํานวนคาร์บอน 3 และ 4 อะตอม 

ให้กลายเป็นชนิดอ่ิมตัวด้วยการเติมไฮโดรเจนเพ่ือให้มีคุณภาพเหมาะสมกับความต้องการของลูกค้า โดยข้ันตอน

การทํางานเร่ิมจากป้อนสารประกอบไฮโดรคาร์บอนที่มีจํานวนคาร์บอน 3 และมากกว่า 4 อะตอม ที่กลั่นแยกได้

จากทางด้านล่างหอ Depropylenizer ชุดที่ 1 เข้าสู่ถังปฎิกิริยา C3
+  Hydrogenation Reactor จํานวน 1 ถัง 

ที่มีการควบคุมอุณหภูมิและความดันประมาณ 130.0 องศาเซลเซียส และ 25.0 บาร์ (เกจ) ตามลําดับ  

ซึ่งภายในบรรจุสารเร่งปฎิกิริยาที่มี Palladium เป็นองค์ประกอบหลัก พร้อมทั้งเติมไฮโดรเจนเพ่ือเปลี่ยนรูป

สารประกอบไฮโดรคาร์บอนชนิดไม่อ่ิมตัวหรือสารประกอบไฮโดรคาร์บอนท่ีมีพันธะคู่ให้กลายเป็นชนิดอ่ิมตัว

หรือสารประกอบไฮโดรคาร์บอนที่มีพันธะเด่ียว (ทําให้ผลิตภัณฑ์ C3/C4 ที่ได้จากหน่วย Debutanizer มีคุณภาพ

ดีขึ้น) โดยสารประกอบไฮโดรคาร์บอนที่มีจํานวนคาร์บอน 3 และมากกว่า 4 อะตอม ที่ผ่านการปรับปรุงคุณภาพ
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ให้เป็นชนิดอ่ิมตัวแล้วจะส่งไปยังหน่วย Debutanizer เพ่ือกลั่นแยกเป็นผลิตภัณฑ์ C3/C4 และก๊าซโซลีนเหลว

เพ่ือจําหน่ายเป็นผลิตภัณฑ์ต่อไป     

2.5.2 หน่วย Charge Gas Dryer 

 โครงการมีหน่วยผลิตที่ทําหน้าที่ในการปรับปรุงคุณภาพเอทิลีนหลายข้ันตอน เพ่ือเพ่ิมความบริสุทธ์ิ

ให้กับเอทิลีนซึ่งเป็นผลิตภัณฑ์หลักของโครงการ โดยหน่ึงในน้ันจะเป็นหน่วยที่เรียกว่า Charge Gas Dryer 

ซึ่งมีหอดูดซับความช้ืนภายในบรรจุสารดูดซับชนิด Molecular Sieve (มีซิลิคอนไดออกไซด์เป็นองค์ประกอบหลัก) 

จํานวน 3 ชุด วางต่อกันแบบขนาน แสดงดังรูปที่ 2.5-2 เพ่ือใช้ดูดซับความช้ืนและควบคุมความช้ืนในก๊าซเอทิลีน

ให้มีค่าไม่เกิน 1 ส่วนในล้านส่วน ก่อนส่งไปปรับปรุงคุณภาพในข้ันตอนต่อไป สําหรับขั้นตอนการผลิตของ

หน่วย Charge Gas Dryer เริ่มจากป้อน Charge Gas ที่ผ่านขั้นตอนการแยกก๊าซคาร์บอนไดออกไซด์ (CO2) 

และก๊าซไฮโดรเจนซัลไฟด์ (H2S) ที่อาจปะปนมาออกแล้วจากหอ Caustic Tower เข้าผ่านเครื่องแลกเปลี่ยน

ความร้อนทางอ้อมกับนํ้าหล่อเย็นเพ่ือปรับลดอุณหภูมิให้อยู่ที่ประมาณ 12-16 องศาเซลเซียส ก่อนป้อนเข้าสู่ 

K.O. Drum เพ่ือแยกของเหลวที่ควบแน่นที่เกิดจากการลดอุณหภูมิของก๊าซออกกลับเข้าสู่หน่วย Charge Gas 

Compressor ต่อไป ส่วนก๊าซที่ไม่ควบแน่นจะถูกส่งต่อเข้าสู่หอดูดซับความช้ืน ซึ่งภายในบรรจุสารดูดซับ

ชนิด Molecular Sieve จํานวน 3 ชุด วางต่อกันแบบขนาน โดยมีการสลับกันใช้งานพร้อมกัน 2 ชุด 

(Service Mode) และออกแบบให้ทุก 48 ชั่วโมง จะเหลื่อมเวลาสลับไปฟื้นฟูสภาพ Molecular Sieve 

จํานวน 1 ชุด (Regenerate Mode) ทั้งการฟ้ืนฟูสภาพจะใช้ H2 off gas ร้อนที่อุณหภูมิ 230 องศาเซลเซียส 

และความดัน 3.5 บาร์ (เกจ) เพ่ือไล่ความช้ืนที่สะสมอยู่ภายใน Molecular sieve ออก จากนั้นจะถูกลด

อุณหภูมิลงด้วย H2 off gas เย็นจนอุณหภูมิของ Molecular sieve กลับมาสู่อุณหภูมิห้องและเตรียมพร้อม

สลับนําเข้าใช้งานอีกคร้ังต่อไป โดย H2 off gas ที่ผ่านการใช้งานในการฟ้ืนฟูสภาพ Molecular sieve แล้ว 

ซึ่งมีความช้ืนปะปนอยู่จะผ่านการแลกเปลี่ยนความร้อนทางอ้อมกับระบบทําความเย็นเพ่ือลดอุณหภูมิให้อยู่

ที่ประมาณ 15 องศาเซลเซียส ก่อนป้อนเข้าสู่ K.O. Drum เพ่ือแยกของเหลวที่ควบแน่นที่เกิดจากการลด

อุณหภูมิของก๊าซออกกลับเข้าสู่หอ Quench Tower ต่อไป ส่วน H2 off gas ที่ไม่ควบแน่นจะถูกส่งไปยัง 

Fuel gas system สําหรับ Charge Gas ซึ่งเป็นก๊าซที่มีเอทิลีนเป็นองค์ประกอบหลักเมื่อผ่านการกําจัดความช้ืน

ที่หน่วย Charge Gas Dryer แล้วจะถูกส่งไปปรับปรุงคุณภาพต่อที่ขั้นตอนต่อไป 
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ปัจจุบันมีหอดูดซับจํานวน 2 ชุด สลับไปฟื้นฟูสภาพ Molecular Sieve จํานวน 1 ชุด 

(Regenerate Mode) ในกรณีดังกล่าว Molecular Sieve แม้ว่าจะสามารถฟ้ืนฟูสภาพได้ แต่ก็จะมีประสิทธิภาพ

ลดลงเรื่อยๆ โดยปัจจุบันมีการเปลี่ยน Molecular Sieve ที่เสื่อมสภาพภายในหอดูดซับใหม่ทุก 3 ปี 

อย่างไรก็ตาม ในปี พ.ศ.2563 มีการติดต้ังหอดูดซับความช้ืนเพ่ิม 1 ชุด และปรับ Mode Operation ของ

การทํางานหอดูดซับมาเป็นใช้งานหอดูดซับจํานวน 3 ชุด พร้อมกัน (วางต่อกันแบบขนาน) ทําให้อัตราการเกิด

การอุดตันของโพลิเมอร์ช้าลง และทุก 48 ชั่วโมง จะเหลื่อมเวลาสลับไปฟื้นฟูสภาพ Molecular Sieve 

จํานวน 1 ชุด (Regenerate Mode) ทําให้อายุการใช้งานของ Molecular Sieve นานขึ้น และจะเปลี่ยน 

Molecular Sieve ที่เสื่อมสภาพได้ตรงกับรอบการซ่อมบํารุงใหญ่ทุก 5 ปีแทน 
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 รูปที่ 2.5-2     ผังรายละเอียดหน่วย Charge Gas Dryer ของโครงการ 
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2.5.3 ระบบป้อนกรดซัลฟูริกในระบบหล่อเย็น 

 ระบบป้อนกรดซัลฟูริกในระบบหล่อเย็น เพ่ือลดสภาพความเป็นกรดด่าง (Alkalinity) ของน้ํา

หมุนเวียนในระบบหอหล่อเย็น ปัจจุบันดําเนินการติดต้ังแล้วเสร็จและเปิดใช้งานแล้ว ทั้งน้ี การดําเนินการ

ดังกล่าวช่วยลดปริมาณนํ้าที่ต้องระบายออกจากหอหล่อเย็น (Cooling Blowndown Water) และควบคุม

คุณภาพนํ้าในระบบ ซึ่งถือได้ว่าเป็นการใช้ทรัพยากรที่มีอยู่อย่างจํากัดให้คุ้มค่าและเกิดประโยชน์สูงสุด 

กล่าวคือ ระบบป้อนกรดซัลฟูริกในระบบนํ้าหล่อเย็นทําให้โครงการสามารถลดการใช้นํ้าจากภายนอกเพ่ือ

ชดเชยในระบบหอหล่อเย็น (Makeup Water) ลงได้ประมาณ 943.44 ลูกบาศก์เมตรต่อวัน และลดปริมาณ

นํ้าทิ้งเพ่ือควบคุมคุณภาพนํ้าในระบบ Blowndown Water ลงได้ประมาณ 943.44 ลูกบาศก์เมตรต่อวัน  

ผังรายละเอียดระบบหอหล่อเย็น แสดงดังรูปที่ 2.5-3 ส่วนอุปกรณ์หลักของระบบป้อนกรดซัลฟูริกในระบบ

นํ้าหล่อเย็นที่ขอติดต้ังเพ่ิมเติม ดังตารางที่ 2.5-1 ถึงตารางที่ 2.5-2 

 สําหรับหลักการทํางานของระบบป้อนกรดซัลฟูริกจะเป็นเพียงการป้อนกรดซัลฟูริกผ่านเคร่ือง

สูบจ่ายเข้าสู่ระบบท่อเดิมของนํ้าหมุนเวียนในระบบหล่อเย็นร่วมกับสารเคมีที่ใช้ควบคุมคุณภาพนํ้าในระบบ

เดิม โดยกรดซัลฟูริกที่ป้อนเข้าสู่ระบบจะทําปฏิกิริยากับสารในกลุ่มที่ก่อให้เกิดสภาพความเป็นกรดด่างของ

นํ้าหมุนเวียนในระบบหล่อเย็น เช่น แคลเซียมไบคาร์บอเนต (Ca(HCO3))2 เป็นต้น ดังสมการ 

 H2SO4 + (Ca(HCO3))2                      CaSO4 + 2H2O + 2CO 

 ทั้งน้ีเมื่อสภาพความเป็นด่างของนํ้าในระบบหล่อเย็นลดลงจะทําให้โครงการสามารถลด

ปริมาณนํ้าทิ้งจากระบบหล่อเย็นเพ่ือควบคุมสภาพความเป็นด่างของนํ้าหมุนเวียนในระบบหล่อเย็นลงได้

เช่นเดียวกัน 
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 รูปที่ 2.5-3     รายละเอียดระบบหอหล่อเย็น 
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ตารางที่ 2.5-1 อุปกรณ์หลักของระบบป้อนกรดซัลฟูริกในระบบน้ําหล่อเย็น 

รายการอุปกรณ์ จํานวน วัตถุประสงค์ในการติดต้ัง 

1. ถังเก็บกักกรดซัลฟูริกขนาด 12 ลูกบาศก์เมตร 1 ถัง - ใช้เก็บพักกรดซัลฟูริกท่ีใช้ในการป้อนเข้าระบบ

หอหล่อเย็น 

2. เคร่ืองสูบจ่ายกรดซัลฟูริก ขนาด 0.16   

    กิโลวัตต์ (0.21  แรงม้า) 

2 ชุด - ใช้สูบจ่ายกรดซัลฟูริกจากถังเก็บกักเข้าสู่ระบบ

ท่อน้ําของระบบหอหล่อเย็น 

ท่ีมา : รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ คร้ังท่ี 5, พ.ศ.2561 

ตารางที่ 2.5-2 รายละเอียดถังเก็บกักกรดซัลฟูริก 

ถังเก็บกัก 

คุณลักษณะของถังเก็บกัก (Storage Characteristic) 

รูปแบบ 
ขนาด 

(m3) 

ปริมาณ 

(m3) 

สถานะ

ภายใน 

สภาวะการเก็บกัก ค่าการออกแบบ ปริมาตร

คัน 

(m3) 

ความดัน 

(Bar) 

อุณหภูมิ 

(oC) 

ความดัน 

(Bar) 

อุณหภูมิ 

(oC) 

ถังเก็บกัก

กรดซัลฟูริก 

Cone 

Roof 
12 10 

ของ 

เหลว 
0.0003 48 0.0005 75 25 

ท่ีมา : รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ คร้ังท่ี 5, พ.ศ.2561 
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2.5.4 รีเวอร์สออสโมซิส (Reverse Osmosis; RO Unit) 

 หน่วยรีเวอร์สออสโมซิสถูกติดต้ังภายในพ้ืนที่โรงงานบริเวณระบบบําบัดนํ้าเสียของโครงการ

โรงงานอีเทนแครกเกอร์ ดังแสดงดังรูปที่ 2.5-4 โดยออกแบบให้สามารถรองรับนํ้าทิ้งได้สูงสุด 200 ลูกบาศก์เมตร/

ช่ัวโมง 

 การทํางานของหน่วยรีเวอร์สออสโมซิส โดยเริ่มจากการนํานํ้าทิ้งภายหลังการบําบัดเข้าสู่

ระบบบําบัดขั้นต้น (Pre-treatment System) ซึ่งเป็นการกรองอนุภาคในระดับโมเลกุล โดยทําหน้าที่แยก

อนุภาคที่มีขนาดใหญ่กว่า 10 ไมครอน ด้วย Multi-Media Filter และ Cartridge Filter หลังจากนั้น 

จะทําการส่งต่อไปยังหน่วยรีเวอร์สออสโมซิส (RO Membrane) เพ่ือทําการกรองอนุภาคท่ีมีขนาดเล็กกว่า 

10 อังสตรอม โดยนํ้าส่วนที่ผ่านการปรับปรุงคุณภาพแล้วจะถูกนํากลับไปใช้ใหม่ในกระบวนการผลิตต่อไป 

สําหรับนํ้าที่เหลือจากการกรอง (Rejected Water) จะส่งไปรวบรวมท่ีบ่อพัก (Discharge Pit) ก่อนระบาย

สู่รางระบายนํ้าของนิคมอุตสาหกรรมผาแดงต่อไป การทํางานของหน่วยรีเวอร์สออสโมซิส แสดงดังรูปที่ 2.5-5 

และตารางที่ 2.5-3 

ตารางที่ 2.5-3  รายละเอียดของหน่วยรเีวอร์สออสโมซสิ  
 

หัวข้อ รายละเอียด 

ขนาดของหน่วยรีเวอร์สออสโมซิส 200 ลูกบาศก์เมตร/ชั่วโมง 

แหล่งท่ีมาของนํ้าเข้าระบบ น้ําท้ิงภายหลังการบําบัดจากระบบบําบัดน้ําเสียของโครงการ 

ประเภทตัวดูดซับ หน่วยบําบัดข้ันต้น 

- ทรายกรองและถ่านกัมมันต์ 

- Cartridge Filter 

หน่วยรีเวอร์สออสโมซิส 

- RO Membrane 

ท่ีมา : รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ คร้ังท่ี 3, พ.ศ.2560 
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 รูปที่ 2.5-4  ที่ตั้งหน่วยรเีวอร์สออสโมซิส 
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รูปที่ 2.5-5  การทํางานของหน่วยรเีวอรส์ออสโมซิส 

น้ําเสียที่ผ่านการบําบัด 
จากระบบการผลิต+ 
น้ําทิ้งจากหอหล่อเย็น 

ปริมาณ 200 m3/hr 

ปริมาณ 253 
m3/hr 

COD < 70 mg/l 
TDS < 6,500 

Ultra 
Filtration 

ระบบรีเวิร์สออสโมซิส 
(RO membrane 

Unit) 

Reject Water

ปริมาณ 100 m3/hr 
COD < 120 mg/l 

TDS < 13,000 mg/l 

Discharge Pit 

ระบายออกนอกโรงงาน 
COD < 120 mg/l 

TDS < 13,000 mg/l 

น้ําที่นํากลับไปใช้ใหม่ 

ปริมาณ 100 m3/hr 
COD < 50 mg/l 
TDS < 150 mg/l

ปริมาณ 53

น้ําที่นํากลับไปใช้ใหม่ 

ส่วนที่ไม่ได้เข้าระบบรีเวอร์สออสโมซิส 
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2.5.5 ระบบทําความเย็น 

 โครงการได้ออกแบบให้มีระบบทําความเย็นแบบอัดไอ (Vapor compression) จํานวน 2 ระบบ 

ได้แก่ ระบบทําความเย็นที่ใช้โพรพิลีนและระบบทําความเย็นที่ใช้มีเทนร่วมกับเอทิลีนเป็นสารทําความเย็น

หมุนเวียนในระบบปิด เพ่ือควบคุมอุณหภูมิผ่านเครื่องแลกเปลี่ยนความร้อนในกระบวนการผลิตของโครงการ 

สําหรับสารทําความเย็นที่ผ่านการใช้งานแล้วจะหมุนวนกลับมาที่ระบบทําความเย็นแบบอัดไอเพ่ือลดอุณหภูมิ

ก่อนหมุนเวียนกลับไปใช้ควบคุมอุณหภูมิในกระบวนการผลิตอีกครั้ง ทั้งน้ี ในระบบทําความเย็นน้ันจะมีการใช้

ไอนํ้าเป็นแหล่งพลังงานในระบบเครื่องอัดไอ (Compressor) และใช้ระบบนํ้าหล่อเย็นในการช่วยลดอุณหภูมิ

ของสารทําความเย็น นอกจากนี้ เมื่ออ้างอิงข้อมูลในรายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงาน

การประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานอีเทนแครกเกอร์ (ครั้งที่ 9) พบว่า โครงการได้ขอติดต้ัง

ระบบท่อและเครื่องแลกเปลี่ยนความร้อนเพ่ือใช้ในการนําพลังงานความเย็นที่เหลือทิ้งจากการเปลี่ยนสถานะ

ก๊าซธรรมชาติเหลว (LNG) ของบริษัท พีอี แอลเอ็นจี จํากัด มาใช้ประโยชน์เป็นแหล่งความเย็นให้กับกระบวนการผลิต

และระบบทําความเย็นของโครงการเพิ่มเติม ทั้งน้ีปัจจุบันโครงการได้มีการออกแบบในรายละเอียด (Detail 

Design) และอยู่ระหว่างการก่อสร้าง โดยมีรายละเอียดดังน้ี  

(1) การขอติดต้ังระบบท่อ By Pass เพ่ือใช้ในการหมุนวนสารทําความเย็นกลับไปยัง 

บริษัท พีอี แอลเอ็นจี จํากัด กล่าวคือ ช่วงหยุดเดินระบบ (Shutdown) ทางบริษัท พีอี แอลเอ็นจี จํากัด  

ได้ออกแบบให้มี Receiver เพื่อกักเก็บสารทําความเย็นก่อนนํามาใช้ในช่วงเริ่มต้นเดินระบบ (Startup)  

โดยช่วงเร่ิมต้นระบบ (Startup) น้ัน มีความจําเป็นต้องหมุนวนสารทําความเย็นภายในระบบท่อให้ได้ความเย็น

ในช่วง -120 องศาเซลเซียส ซึ่งเดิมจะใช้ระยะเวลาในการวนสารทําความเย็นในระบบท่อหลายรอบจนกว่า

จะได้ความเย็นที่เหมาะสม ซึ่งการดําเนินการดังกล่าวส่งผลให้มีความต้องการใช้พลังงานในระบบค่อนข้างสูง

ประกอบกับในช่วงแรกจะมีปริมาณสารทําความเย็นไม่เต็มท่อทําให้เกิดช่องว่างภายในท่อซึ่งส่งผลให้เกิด

ก๊าซไฮโดรคาร์บอนเกิดขึ้นภายในระบบท่อและระบบ Receiver ของบริษัท พีอี แอลเอ็นจี จํากัด ทั้งน้ีเพ่ือ

เป็นการดําเนินการในเชิงป้องกันในด้านความปลอดภัยทางบริษัท พีอี แอลเอ็นจี จํากัด จึงได้มีการรวบรวม

ก๊าซไฮโดรคาร์บอนที่เกิดขึ้นไปเผาทําลายที่หอเผา ดังน้ัน โครงการจึงได้มีการเพ่ิมเติมระบบท่อ By Pass ขนาด 

3 น้ิว จํานวน 1 เส้น ความยาวประมาณ 600 เมตร เพ่ือใช้ในการหมุนวนสารทําความเย็นในช่วงเร่ิมต้นเดินระบบ 

(Startup) กลับไปยังบริษัท พีอี แอลเอ็นจี จํากัด เพ่ือลดระยะทางและจํานวนรอบในการหมุนวนสารทําความเย็น
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ทําให้ช่วยลดพลังงานที่ใช้ภายในระบบและลดปริมาณก๊าซไฮโดรคาร์บอนในช่วงเริ่มต้นระบบ (Startup)  

ที่ต้องนําไปเผาทําลายที่หอเผาลง โดยมีผังการทํางานของสารทําความเย็นที่มีการรับพลังงานความเย็นเหลือทิ้ง

จากบริษัท พีอี แอลเอ็นจี จํากัด ที่มีการเพ่ิมท่อ By Pass สารทําความเย็น ดังแสดงในรูปที่ 2.5-6 

(2) การขอติดตั้งระบบท่อลําเลียงสารทําความเย็นไปเผาทําลายที่หอเผา ขนาด 5 นิ้ว 

จํานวน 1 เส้น ความยาวประมาณ 411 เมตร และถัง Knock Out Drum ขนาด 1 ลูกบาศก์เมตร เพ่ือใช้ใน

การลําเลียงสารทําความเย็นที่ค้างอยู่ในระบบกรณีช่วงเร่ิมต้นเดินระบบ (Startup) หรือช่วงหยุดเดินระบบ 

(Shutdown) หรือกรณีฉุกเฉิน ไปเผาทําลายที่หอเผาของโครงการอีก 1 จุด (ก่อนผ่าน Heat Exchanger 

ชุดที่ 2) ทั้งน้ีเพ่ือประสิทธิภาพในด้านการควบคุมความปลอดภัยให้ดีย่ิงขึ้น 

สําหรับการขอเปลี่ยนแปลงในประเด็นข้างต้นไม่ทําให้กําลังการผลิต และขั้นตอนการผลิตหลัก

ของโครงการปัจจุบันเปลี่ยนแปลงไปจากเดิม รวมถึงไม่ส่งผลให้ปล่องระบายมลสารทางอากาศของโครงการ

เพ่ิมขึ้นแต่อย่างใด 
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รูปที่ 2.5-6  ผังการทํางานของสารทําความเย็นที่มีการรับพลังงานความเย็นเหลือทิ้งจากบริษัท พีอี แอลเอ็นจี จํากัด 
ที่มีการเพิ่มทอ่ By Pass สารทําความเย็น 
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2.6 ระบบสาธารณูปโภคและระบบเสริมการผลิต 

โครงการโรงงานอีเทนแครกเกอร์นอกจากมีกิจกรรมการผลิตสารเอทิลีนแล้ว โครงการยังเป็น

ผู้รับผิดชอบในการจัดสรรและสนับสนุนระบบสาธารณูปโภคบางส่วนให้กับโรงงานแอลดีพีอี และโรงงาน

แอลแอลดีพีอี ซึ่งต้ังอยู่ในพ้ืนที่ติดกันและอยู่ในความรับผิดชอบของบริษัทฯ เช่นเดียวกัน ได้แก่ ระบบจ่ายนํ้าใส 

ระบบผลิตนํ้าประปาและนํ้าปราศจากแร่ธาตุ ระบบบําบัดนํ้าเสีย ระบบหอเผา ระบบไอนํ้า และระบบสํารอง

นํ้าดับเพลิง เป็นต้น ทั้งน้ีเพ่ือเป็นการใช้ทรัพยากรที่มีอยู่ให้เกิดมูลค่าและเกิดประโยชน์สูงสุด สําหรับความต้องการ

ใช้ระบบสาธารณูปโภค ในระยะดําเนินการ สรุปรายละเอียดดังตารางที่ 2.6-1  

2.6.1 น้ําใช้ 

 ระยะก่อสร้าง 

ในระยะก่อสร้างมีความต้องการใช้นํ้าโดยรวม 41.5 ลูกบาศก์เมตรต่อวัน โดยแบ่งกิจกรรม 

การใช้นํ้าออกเป็น 2 ส่วน ได้แก่ การใช้นํ้าเพ่ือการอุปโภคของคนงานก่อสร้าง และการใช้นํ้าสําหรับกิจกรรม

การก่อสร้าง สําหรับความต้องการใช้นํ้าของคนงานก่อสร้างขึ้นอยู่กับจํานวนของคนงานก่อสร้างเป็นหลัก  

ซึ่งมีจํานวนแปรผันตามลักษณะหรือกิจกรรมการก่อสร้างในแต่ละช่วง (กิจกรรมก่อสร้างโครงการต้องการใช้

คนงานสูงสุด (ในบางช่วง) 450 คน และมีนโยบายให้คนงานก่อสร้างพักอาศัยภายนอกพ้ืนที่โครงการ  

จึงกําหนดอัตราการใช้นํ้าของคนงานก่อสร้างไม่เกิน 70 ลิตรต่อคน-วัน (อ้างถึงเกรียงศักดิ์ อุดมสินโรจน์, 

วิศวกรรมสิ่งแวดล้อม: 2539)) ดังน้ัน จึงมีความต้องการใช้นํ้าสําหรับคนงานก่อสร้างสูงสุดประมาณ 31.5 

ลูกบาศก์เมตรต่อวัน ในขณะที่กิจกรรมก่อสร้างคาดว่ามีความต้องการใช้นํ้าสูงสุดไม่เกิน 10 ลูกบาศก์เมตร

ต่อวัน ทั้งน้ีแหล่งนํ้าใช้ในระยะก่อสร้างโครงการจะกําหนดให้บริษัทผู้รับเหมารับนํ้ามาจากระบบจ่ายนํ้าประปา

ของโครงการปัจจุบันหรือจัดหาแหล่งนํ้าที่ถูกต้องตามกฎหมาย 

 ระยะดําเนินการ 

 โครงการมีปริมาณการใช้นํ้า สามารถสรุปรายละเอียดการใช้แต่ละกิจกรรมได้ดังตารางที่ 2.6-2 
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ตารางที่ 2.6-1 รายละเอียดความต้องการใช้ระบบสาธารณูปโภคและสาธารณูปการของโครงการ  

ระบบสาธารณูปโภค หน่วย ปริมาณการใช้ แหล่งที่มาและความสามารถของระบบ 

1. น้ําใส  1/ ลบ.ม./วัน 24,418 รับมาจากบริษัท โกลบอล ยูทิลิตี้ เซอร์วิส จํากัด (GUSCO) มาเก็บไว้ในถังขนาด 
15,000 ลูกบาศก์เมตร จํานวน 2 ถัง 1.1 โครงการโรงงานอีเทนแครกเกอร์  12,299 

1.2 โรงงานแอลดีพีอี 2,139 

1.3 โรงงานแอลแอลดีพีอี 9,980 

2. น้ําประปา ลบ.ม./วัน 80.9 รับน้ําใสมาผ่านระบบฆ่าเชื้อด้วย  UV เพื่อผลิตเป็นน้ําประปาของโครงการก่อน

นํามาเก็บไว้ในถังขนาด 200 ลูกบาศก์เมตร 2.1 โครงการโรงงานอีเทนแครกเกอร์  71 

2.2 โรงงานแอลดีพีอี 3.3 

2.3 โรงงานแอลแอลดีพีอี 6.6 

3. น้ําปราศจากแร่ธาตุ 2/ ลบ.ม./วัน 3,312 รับมาจากบริษัท โกลบอล เพาเวอร์ ชินเนอร์ยี่ จํากัด (มหาชน) ผ่านระบบท่อ

ก่อนนํามาเก็บไว้ในถังขนาด 3,000 ลูกบาศก์เมตร 3.1 โครงการโรงงานอีเทนแครกเกอร์  2,797 

3.2 โรงงานแอลดีพีอี 240 

3.3 โรงงานแอลแอลดีพีอี 275 

4. ไอน้ํา    

   4.1 High Pressure Stream 2/ ตัน/วัน 932.1 รับมาจากบริษัท โกลบอล เพาเวอร์ ชินเนอร์ยี่ จํากัด (มหาชน) 

   4.2 Super High Pressure Superheated Stream ตัน/วัน 10,800 รับมาจากระบบผลิตไอน้ําของโครงการ 
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รายละเอียดโครงการ 
 
ตารางที่ 2.6-1 รายละเอียดความต้องการใช้ระบบสาธารณูปโภคและสาธารณูปการของโครงการ (ต่อ) 

ระบบสาธารณูปโภค หน่วย ปริมาณการใช้ แหล่งที่มาและความสามารถของระบบ 

5. ระบบหล่อเย็น (น้ําหมุนเวียนในระบบ) ลบ.ม./ชั่วโมง 33,000 โครงการปัจจุบันมีการติดตั้งระบบหล่อเย็นจํานวน 1ชุด (9 Cells) ที่มีความสามารถ

ในการหมุนเวียนน้ําหล่อเย็นในระบบ 33,000 ลูกบาศก์เมตรต่อชั่วโมง 

6. ไฟฟ้า 2/ เมกะวัตต์ 12 รับมาจากบริษัท โกลบอล เพาเวอร์ ชินเนอร์ยี่ จํากัด (มหาชน) ผ่านสถานีจ่ายไฟฟ้า

ขนาด 115 กิโลวัลต์ 

7. ไนโตรเจน ลบ.ม./วัน 83.33 รับมาจากบริษัทผู้ผลิตและจําหน่ายไนโตรเจนจากภายนอก ได้แก่ บริษัท เอ็มไอจี 
โปรดักชั่น จํากัด 

8. ระบบน้ําดับเพลิง 1/  
(ความต้องการใช้น้ําดับเพลิงสูงสุด) 

ลบ.ม./ชั่วโมง 2,724 รับมาจากบริษัท โกลบอล ยูทิลิตี้ เซอร์วิส จํากัด (GUSCO) มาเก็บไว้ในถังขนาด 
15,000 ลูกบาศก์เมตร จํานวน 2 ถัง ทั้งนี้เครื่องสูบน้ําดับเพลิงของโครงการปัจจุบัน

ที่ขับเคลื่อนด้วยเครื่องยนต์ดีเซล 3 ชุด และแบบขับเคลื่อนด้วยไฟฟ้า 1 ชุด  
โดยมีขนาดชุดละ 681 ลูกบาศก์เมตรต่อชั่วโมง ดังนั้นจึงมีความสามารถในการ

สูบน้ําดับเพลิงโดยรวม 2,724 ลูกบาศก์เมตรต่อชั่วโมง 

หมายเหตุ:      1/ หนังสือรับรองความสามารถในการจ่ายน้ําใสและน้ําปราศจากแร่ธาตุจากบริษัท โกลบอล ยูทิลิตี้ เซอร์วิส จํากัด ให้กับโครงการ 
 2/ หนังสือรับรองความสามารถในการจ่ายไอน้ําแรงดันสูงและไฟฟ้าจากบริษัท โกลบอล เพาเวอร์ ชินเนอร์ยี่ จํากัด ให้กับโครงการ 

  

ที่มา: บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน), พ.ศ.2568 

  



โครงการโรงงานอเีทนแครกเกอร์     บทท่ี 2 
บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)  รายละเอียดโครงการ 
 

T-MON-226105/SECOT 2-57 Ethane Cracker-T226105(1H)-Chap 2 

ตารางที่ 2.6-2 ปริมาณการใช้น้ําในแต่ละกิจกรรมของโครงการ 

กิจกรรมการใช้น้ํา ปริมาณการใช้น้ํา  

(ลูกบาศก์เมตรต่อวัน) 

แหล่งน้ําใช้ 

1. น้ําใช้สําหรับอาคารสํานักงาน 21 โครงการจะรับน้ําใสมาจากบริษัท โกลบอล ยูทิลิต้ี 

เซอร์วิส จํากัด (GUSCO) ผ่านระบบฆ่าเชื้อด้วย UV 

เพ่ือผลิตเป็นน้ําประปาของโครงการ 

2. น้ําใช้ชดเชยระบบหอหล่อเย็น 12,299 โครงการจะรับน้ําใสมาจากบริษัท โกลบอล ยูทิลิต้ี 

เซอร์วิส จํากัด (GUSCO) อีกท้ังโครงการยังมีการ

หมุนเวียนน้ําท้ิงท่ีผ่านการบําบัดด้วยระบบปรับปรุง

คุณภาพน้ําท้ิงแบบอาร์โอ (RO Unit) กลับมาใช้ใหม่

อีก 2,000 ลูกบาศก์เมตรต่อวัน 

3. น้ําใช้สําหรับผลิตไอน้ําความดัน 

สูงมากจากก๊าซเหลือร้อนของ 

เตาแครกกิ้ง 

2,797 โครงการจะรับน้ําปราศจากแร่ธาตุมาจากบริษัท 

โกลบอล เพาเวอร์ ชินเนอร์ย่ี จํากัด (มหาชน) 

4. น้ําใช้รดน้ําต้นไม้ในพ้ืนท่ีสีเขียว 50 โครงการจะรับน้ําใสมาจากบริษัท โกลบอล ยูทิลิต้ี 

เซอร์วิส จํากัด (GUSCO) ผ่านระบบฆ่าเชื้อด้วย UV 

เพ่ือผลิตเป็นน้ําประปาของโครงการ 

รวม 15,167  

ท่ีมา: บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน), พ.ศ.2568 
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2.6.2 ระบบไฟฟ้า 

 ระยะก่อสร้าง 

ในระยะก่อสร้างมีความต้องการใช้ไฟฟ้าประมาณ 1 เมกะวัตต์ และเป็นเพียงความต้องการใช้ไฟฟ้า

เพียงช่ัวคราว ทั้งน้ีโครงการจะกําหนดให้บริษัทรับเหมารับกระแสไฟฟ้าจากสถานีไฟฟ้าย่อยของโครงการปัจจุบัน

ที่มีความสามารถในการรับและจ่ายกระแสไฟฟ้าได้โดยรวม 90 เมกะวัตต์ โดยที่สถานีไฟฟ้าย่อยดังกล่าว 

จะรับกระแสไฟฟ้ามาจากสายส่งไฟฟ้าแรงสูง 115 กิโลโวลต์ จากบริษัท โกลบอล เพาเวอร์ซินเนอร์ย่ี จํากัด 

(มหาชน) ซึ่งเป็นคนละแหล่งที่จ่ายกระแสไฟฟ้าให้กับชุมชน กรณีบริษัทรับเหมาอาจใช้เครื่องกําเนิดไฟฟ้าสํารอง

ที่ขับเคลื่อนด้วยเคร่ืองยนต์ร่วมด้วย ซึ่งสถานีไฟฟ้าย่อยดังกล่าวสามารถรองรับความต้องการใช้ไฟฟ้าของ

โครงการได้อย่างเพียงพอ 

 ระยะดําเนินการ 

ปัจจุบันโครงการรับกระแสไฟฟ้ามาจากบริษัท โกลบอล เพาเวอร์ ซินเนอร์ย่ี จํากัด (มหาชน) 

ผ่านสถานีจ่ายไฟฟ้าย่อย (Sub Station) ที่มีความสามารถในการจ่ายไฟฟ้าได้สูงสุด 90 เมกะวัตต์ ซึ่งต้ังอยู่

ภายในพ้ืนที่โครงการ โดยโครงการมีความต้องการใช้ไฟฟ้า 12 เมกะวัตต์ ซึ่งสถานีจ่ายไฟฟ้าย่อยเดิมของ

โครงการสามารถรองรับความต้องการใช้ได้อย่างเพียงพอ นอกจากนี้ โครงการได้จัดให้มีระบบ UPS  

ซึ่งสามารถจ่ายไฟฟ้าให้กับระบบควบคุมคอมพิวเตอร์ เพ่ือสั่งหยุดกระบวนการผลิตได้นานกว่า 240 นาที 

ซึ่งเป็นการดําเนินการเพ่ือความปลอดภัยและป้องกันอันตรายที่อาจเกิดขึ้นเมื่อระบบไฟฟ้าหลักเกิดขัดข้อง 

2.6.3 คมนาคมขนส่ง 

 ระยะก่อสร้าง 

ปริมาณรถขนส่งที่เพ่ิมขึ้นในระยะก่อสร้างประมาณ 40 คันต่อวัน ประกอบด้วย การรับส่งคนงาน

ซึ่งคาดว่าจะมีจํานวนคนงานก่อสร้างสูงสุด (ในบางช่วง) ประมาณ 450 คน โดยส่วนใหญ่ใช้รถโดยสารขนาดกลาง

ที่สามารถรองรับคนงานได้เที่ยวละ 15 คน จึงคาดว่ามีปริมาณรถขนส่งคนงานก่อสร้างสูงสุด 30 คันต่อวัน 

ในขณะที่การขนส่งวัสดุและอุปกรณ์ที่เก่ียวข้องกับการก่อสร้างจะมีการใช้รถบรรทุกในการขนส่งไม่เกิน 10 

คันต่อวัน  
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2.6.4 ระบบก๊าซไนโตรเจน 

 โครงการมีความต้องการใช้ก๊าซไนโตรเจนประมาณ 83.33 ลูกบาศก์เมตรต่อวัน เพ่ือนํามาใช้ใน

กิจกรรมต่างๆ เช่น การปกคลุมผิวหน้าของสารเคมีในถังเก็บกัก เป็นต้น โดยโครงการจะรับมาจากผู้ผลิต

และผู้จําหน่ายภายนอก ได้แก่ บริษัท เอ็มไอจี โปรดักช่ัน จํากัด 

2.6.5 ระบบระบายน้ําและป้องกันน้ําท่วม 

โครงการได้มีการติดตั้งระบบระบายนํ้าฝน และระบบระบายนํ้าเสีย/นํ้าทิ้งแยกออกจากกัน

อย่างชัดเจน อีกทั้งแนวทางในการออกแบบระบบระบายนํ้าฝน โครงการได้พิจารณาลักษณะของการใช้ประโยชน์

พ้ืนที่เป็นหลัก ซึ่งสามารถแบ่งออกเป็น 2 ส่วน คือ ระบบระบายนํ้าฝนที่ไม่มีโอกาสปนเปื้อน และระบบ

ระบายนํ้าฝนของพ้ืนที่ที่มีโอกาสทําให้ปนเป้ือน ซึ่งมีรายละเอียดดังน้ี 

(1) นํ้าฝนที่ไม่มีโอกาสปนเป้ือน พ้ืนที่ที่ไม่มีโอกาสปนเป้ือน ได้แก่ นํ้าฝนที่ตกบริเวณหลังคาอาคาร

ต่างๆ รวมทั้ง อาคารส่วนการผลิต (ที่มีหลังคาปกคลุม) ถนน และพ้ืนที่อ่ืนๆ ที่ไม่เก่ียวข้องกับลานถังเก็บกัก

วัตถุดิบและผลิตภัณฑ์ที่ไม่มีหลังคาปกคลุม โดยระบบระบายนํ้าของโครงการถูกออกแบบให้เป็นโครงสร้าง

คอนกรีตเสริมเหล็กรูปตัวยูและคางหมู อีกทั้งบางส่วนเป็นท่อระบายน้ํา โดยระบบระบายนํ้าฝนของโครงการ

จะเช่ือมต่อกับรางระบายนํ้าของนิคมอุตสาหกรรมผาแดงที่อยู่ติดกับพ้ืนที่โครงการด้านทิศใต้ โดยที่รางระบาย

นํ้าฝนของนิคมฯ จะระบายนํ้าฝนลงสู่รางระบายน้ําสาธารณะ (คลองบางเบิด) ซึ่งปัจจุบันคลองดังกล่าว 

ถูกดาดคอนกรีตเสริมเหล็กและถูกพัฒนาเป็นรางระบายนํ้าสาธารณะเพ่ือทําให้สามารถรองรับนํ้าฝนจาก

พ้ืนที่รับนํ้าได้อย่างเพียงพอก่อนระบายลงทะเลต่อไป 

(2) นํ้าฝนที่มีโอกาสปนเป้ือน โครงการมีการปรับปรุงข้อมูลพ้ืนที่ที่มีโอกาสทําให้นํ้าฝนปนเป้ือน

ให้สอดคล้องกับการดําเนินการในปัจจุบัน โดยมีรางระบายนํ้าเพ่ือรวบรวมน้ําฝนที่ตกในช่วง 15 นาทีแรก 

ภายในพ้ืนที่ที่มีโอกาสปนเป้ือนเข้าสู่บ่อพักนํ้าฝนปนเป้ือนขนาด 1,000 ลูกบาศก์เมตร ก่อนรวบรวมเข้าสู่

ระบบบําบัดนํ้าเสียของโครงการ 
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2.7 มลพิษและการจัดการ 

2.7.1 มลพิษทางอากาศ 

 ระยะก่อสร้าง 

ในระยะก่อสร้างส่วนใหญ่เป็นเพียงการติดต้ังเคร่ืองจักร/อุปกรณ์บนฐานรองเดิมหรือพ้ืนที่ที่ได้

จัดเตรียมไว้สําหรับติดตั้งอุปกรณ์/เครื่องจักรอยู่แล้ว ยกเว้นในส่วนของการย้ายตําแหน่งการติดตั้งเครื่อง

แลกเปลี่ยนความร้อนชุดที่ 2 ที่จําเป็นต้องมีการจัดทําฐานรากและโครงสร้างเหล็กเพื่อรองรับการติดตั้ง

แลกเปลี่ยนความร้อนชุดที่ 2 ซึ่งอาจก่อให้เกิดมลสารทางอากาศจากการจัดทําฐานราก และมลสารที่ปลดปล่อย

จากท่อไอเสียของเครื่องจักรที่ใช้ในงานก่อสร้าง อย่างไรก็ตาม เพ่ือเป็นการดําเนินงานในเชิงป้องกันและลด

ผลกระทบ โครงการจึงกําหนดมาตรการป้องกันผลกระทบต่อคุณภาพอากาศของพ้ืนที่ไว้เรียบร้อยแล้ว 

 ระยะดําเนินการ 

(1) แหล่งกําเนิดมลพิษทางอากาศท่ีเกิดจากการเผาไหม้ 

แหล่งกําเนิดมลพิษที่เกิดจากการเผาไหม้ ประกอบด้วย Cracking Furnace ถูกออกแบบ

ให้เป็นแบบ Low NOx Burner ซึ่งปัจจุบันมีจํานวน 7 ชุด (สํารอง 1 ชุด) อีกทั้งโครงการมีการดําเนินงาน 

ในเชิงป้องกันโดยมีการติดต้ังเครื่องตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปล่องแบบต่อเน่ือง (CEMs) เพ่ือตรวจวัด 

ค่าออกไซด์ของไนโตรเจน (NOX) ที่ระบายออกจากปล่องของเตาแครกก้ิง (Cracking Furnace) ทั้ง 7 ปล่อง 

โดยได้ต้ังค่าเตือนเฝ้าระวังของ CEMs ไว้ที่ร้อยละ 96 ของค่าควบคุม หรือต้ังค่าเตือนไว้ที่ 53 ส่วนในล้านส่วน 

(ค่าควบคุมของ NOX ของโครงการ คือ 55 ส่วนในล้านส่วน) โดยเมื่อ CEMs มีการแจ้งเตือนไปยังห้องควบคุม

ส่วนกลางพนักงานของโครงการจะทําการตรวจสอบหาสาเหตุและปรับสัดส่วนของอากาศและเช้ือเพลิงให้

เหมาะสม เพ่ือควบคุมค่าการระบาย NOX ให้ไม่เกิน 55 ส่วนในล้านส่วน แต่หากไม่สามารถดําเนินการแก้ไขได้

จะพิจารณาลดกําลังการผลิตของปล่องที่มีค่าเข้าใกล้ค่าควบคุมลง 

(2) แหล่งกําเนิดมลพิษทางอากาศท่ีไม่ได้เกิดจากการเผาไหม้ 

โครงการมีการใช้สารเคมี/วัตถุดิบ/ผลิตภัณฑ์บางส่วนที่จัดเป็นสารอินทรีย์ระเหยง่าย 

ได้แก่ อีเทน โพรพิลีน เอทิลีน ซึ่งสารตั้งต้นเป็นสารอินทรีย์ระเหยง่ายที่ไม่ถูกควบคุมตามกฎหมายของ

ประเทศไทย เมื่ออ้างอิงตามประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับที่ 30 (พ.ศ.2550) เรื่อง 
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กําหนดมาตรฐานค่าสารอินทรีย์ระเหยง่ายในบรรยากาศในเวลา 1 ปี และประกาศกรมควบคุมมลพิษ 

(พ.ศ.2552) เรื่อง กําหนดค่าเฝ้าระวังสําหรับสารอินทรีย์ระเหยง่ายในบรรยากาศโดยทั่วไปในเวลา 24 ช่ัวโมง 

อย่างไรก็ตาม เมื่อพิจารณาองค์ประกอบของผลิตภัณฑ์พลอยได้ของโครงการในส่วนของก๊าซโซลีน พบว่า  

มีองค์ประกอบบางส่วนจัดอยู่ในกลุ่มสารอินทรีย์ระเหยง่ายและเป็นสารที่ถูกควบคุมและเฝ้าระวังตามกฎหมาย

ข้างต้น คือ สารเบนซีน (ร้อยละ 42.9 ขององค์ประกอบทั้งหมด) ทั้งน้ี เมื่ออ้างอิงแนวทางตามคู่มือการประเมิน

การระบายสารอินทรีย์ระเหยง่ายจากแหล่งกําเนิดในโรงงานอุตสาหกรรมของกรมโรงงานอุตสาหกรรม  

(พ.ศ.2553) และคู่มือการจัดทําบัญชีแหล่งกําเนิดสารอินทรีย์ระเหยจากโรงกลั่นนํ้ามัน และโรงงานปิโตรเคมี

ของสํานักการจัดการคุณภาพอากาศและเสียง กรมควบคุมมลพิษ (พ.ศ.2549) พบว่า แหล่งกําเนิดที่มีการระบาย

สารเบนซีน คือ การร่ัวซึมจากอุปกรณ์ลําเลียง ซึ่งการดําเนินโครงการที่ผ่านมามีการจัดทําบัญชีแหล่งกําเนิด

สารอินทรีย์ระเหยง่ายและมีการตรวจวัดหรือตรวจสอบการร่ัวซึมของสารอินทรีย์ระเหยที่อุปกรณ์ต่างๆ ของ

ระบบลําเลียงเป็นประจําทุกปี 

2.7.2 น้ําเสีย และการควบคุม 

 ระยะก่อสร้าง 

นํ้าเสียที่เกิดขึ้นในระยะก่อสร้างส่วนใหญ่เกิดจากการใช้นํ้าของคนงานก่อสร้างเป็นหลัก  

โดยปริมาณนํ้าเสียที่เกิดขึ้นจะแปรผันตามจํานวนคนงานก่อสร้างซึ่งขึ้นอยู่กับกิจกรรม การก่อสร้างในแต่ละช่วง 

โดยคาดว่ามีจํานวนคนงานก่อสร้างสูงสุด (ในบางช่วง) 450 คน พบว่าโครงการมีความต้องการใช้นํ้าสําหรับ

กิจกรรมของคนงานก่อสร้างโดยรวมสูงสุด 31.5 ลูกบาศก์เมตรต่อวัน ซึ่งโดยทั่วไปจะมีปริมาณนํ้าเสียเกิดขึ้น

ประมาณร้อยละ 80 ของปริมาณนํ้าใช้ จึงคาดว่าจะมีปริมาณนํ้าเสียจากกิจกรรมของคนงานก่อสร้างเกิดขึ้น

สูงสุดไม่เกิน 25.2 ลูกบาศก์เมตรต่อวัน อย่างไรก็ตาม โครงการมีมาตรการจัดการนํ้าเสียข้างต้นโดยกําหนดให้

บริษัทรับเหมาจัดเตรียมสุขาเคลื่อนที่ (Mobile Toilet) หรือสุขาช่ัวคราวที่มีบ่อพักเป็นบ่อปิดที่ถูกหลักสุขาภิบาล

ให้เพียงพอกับจํานวนคนงานก่อสร้างโดยอ้างอิงตามข้อกําหนดของสมาคมวิศวกรรมสถานแห่งประเทศไทย

ในพระบรมราชูปถัมภ์หรือกฎหมายที่เก่ียวข้อง และกําหนดให้ผู้รับเหมาต้องจัดทําแผนงานในการประสานงาน

เพ่ือติดต่อให้หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากหน่วยงานราชการท่ีเก่ียวข้องเข้ามารับสิ่งปฏิกูลที่เกิดขึ้นจาก 

ห้องส้วมแบบเคลื่อนที่เพ่ือนําไปกําจัดตามหลักสุขาภิบาลต่อไป ดังน้ัน การดําเนินการในระยะก่อสร้าง จึงไม่มี

การระบายนํ้าเสียหรือนํ้าทิ้งที่เกิดจากห้องนํ้าหรือห้องส้วมลงแหล่งนํ้าสาธารณะแต่อย่างใด 
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นอกจากน้ี การติดต้ังระบบท่อขนส่งต่างๆ จําเป็นต้องมีการทดสอบความสามารถในการรองรับ

แรงดันของระบบท่อด้วยนํ้า หรือ Hydrostatic Testing โดยโครงการจะใช้นํ้าสําหรับการทดสอบจากถังพักนํ้าใส

ของโครงการ และจะดําเนินการทดสอบเพียงคร้ังเดียวก่อนเริ่มเปิดดําเนินการ สําหรับนํ้าทิ้งเมื่อมีการทดสอบ

แรงดันของระบบท่อแล้วเสร็จ โครงการกําหนดให้มีภาชนะหรือถังสําหรับรองรับนํ้าทิ้งที่เกิดจากการทดสอบท่อ 

(Hydrostatic Testing) ทั้งน้ี หากตรวจพบการปนเป้ือนหรือมีคุณภาพเกินกว่าที่มาตรฐานกําหนด โครงการ

จะรวบรวมน้ําทิ้งดังกล่าวเข้าสู่ระบบบําบัดนํ้าเสียของโครงการแต่หากตรวจสอบแล้วไม่พบการปนเป้ือนและ

คุณภาพนํ้าเป็นไปตามมาตรฐานที่กําหนด โครงการจะดําเนินการระบายน้ําดังกล่าวลงสู่รางระบายนํ้าของ

โครงการหรือรางระบายนํ้าของนิคมฯ ต่อไป 

 ระยะดําเนินการ 

แหล่งกําเนิดนํ้าเสียของโรงงาน ประกอบด้วย นํ้าเสียจากอาคารสํานักงาน นํ้าเสียจากกระบวนการผลิต 

นํ้าทิ้งจากระบบหล่อเย็น นํ้าเสียจากการล้างทําความสะอาดอุปกรณ์ นํ้าทิ้งจากระบบผลิตไอน้ํา นํ้าทิ้งจาก

โรงงานแอลดีพีอี และน้ําทิ้งจากโรงงานแอลแอลดีพีอี โดยผังระบบบําบัดนํ้าเสีย ดังแสดงในรูปที่ 2.7-1 

 ทั้งน้ี ระบบบําบัดนํ้าเสียของโรงงาน เป็นระบบบําบัดนํ้าเสียทางชีวภาพแบบเอเอส (Activated 

Sludge : AS) ซึ่งออกแบบให้รองรับนํ้าเสียปริมาณ 1,992 ลูกบาศก์เมตรต่อวัน โดยระบบบําบัดนํ้าเสียของ

โรงงาน นอกจากจะทําหน้าที่บําบัดนํ้าเสียซึ่งเกิดขึ้นจากกระบวนการผลิตของโรงงานเองแล้ว ยังออกแบบ

เพ่ือรองรับนํ้าเสียจากโรงงานแอลดีพีอี และโรงงานแอลแอลดีพีอีมาบําบัดด้วย 

โครงการมีการติดต้ังระบบปรับปรุงคุณภาพน้ําทิ้งแบบ RO ขนาด 4,000 ลูกบาศก์เมตรต่อวัน 

โดยนํ้าที่ผ่านเย่ือเมมเบรน (RO Product) (ประมาณร้อยละ 50 ของน้ําที่เข้าระบบ) จะถูกนําไปเก็บพักไว้

ภายในถังเก็บพักก่อนหมุนเวียนกลับไปใช้ประโยชน์เป็นนํ้าชดเชยในระบบหล่อเย็นของโครงการต่อไป ส่วน

นํ้าทิ้งที่ไม่ผ่านระบบอาร์โอ (RO Reject) จะถูกระบายลงสู่รางระบายนํ้าของนิคมฯ ก่อนไหลลงสู่ทะเลต่อไป 

นอกจากน้ี โครงการยังมีบ่อพักนํ้าทิ้งฉุกเฉิน 1 ขนาด 1,200 ลูกบาศก์เมตร และบ่อพักนํ้าทิ้ง

ฉุกเฉิน 2 ขนาด 4,000 ลูกบาศก์เมตร เพื่อทําหน้าที่รองรับนํ้าทิ้งกรณีที่คุณภาพมีค่าไม่สอดคล้องตามที่

มาตรฐานกําหนด รวมถึงทําหน้าที่ลดความแปรปรวนของนํ้าเสีย ก่อนทยอยสูบด้วยอัตราที่เหมาะสม 

เข้าระบบบําบัดนํ้าเสีย โดยโครงการจะพิจารณาถึงความสามารถและประสิทธิภาพของระบบบําบัดนํ้าเสีย 

ณ ช่วงเวลาน้ัน ดังน้ัน การจัดการน้ําทิ้งของโครงการกรณีที่ไม่สอดคล้องตามที่มาตรฐานกําหนด จะนําไปพัก

ที่บ่อพักนํ้าทิ้งฉุกเฉินก่อน เพ่ือช่วยลดความแปรปรวนของนํ้าเสียในแต่ละช่วงเวลา 
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รูปที่ 2.7-1  ผังระบบบาํบดัน้ําเสียของโครงการ 
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2.7.3 การจัดการกากของเสีย    

 ระยะก่อสร้าง 

(1) มูลฝอยที่เกิดจากคนงานก่อสร้าง 

ปริมาณมูลฝอยที่เกิดขึ้นจากคนงานก่อสร้างจะแปรผันตามจํานวนคนงานก่อสร้าง 

โดยคาดว่ามีจํานวนคนงานสูงสุด (ในบางช่วง) 450 คน และพิจารณาอัตราการเกิดของเสียเท่ากับ 1.0 กิโลกรัม

ต่อคน-วัน (อ้างอิงแนวทางการพิจารณารายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม สําหรับคณะกรรมการ

ผู้ชํานาญการพิจารณารายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อมด้านการจัดการขยะและของเสียอันตราย) 

คาดว่ามีปริมาณมูลฝอยที่เกิดจากกิจกรรมของคนงานก่อสร้างสูงสุด 0.45 ตันต่อวัน อย่างไรก็ตาม โครงการ

มีการคัดแยกมูลฝอยบางประเภทเพ่ือส่งให้กับโรงงานแปรรูปและหมุนเวียนกลับไปใช้ใหม่ ทําให้สามารถลด

ปริมาณมูลฝอยที่ต้องส่งไปกําจัดได้ส่วนหน่ึง โดยกําหนดให้บริษัทรับเหมาต้องจัดให้มีถังรองรับมูลฝอยแบบ

แยกประเภทกระจายตามพ้ืนที่ก่อสร้าง อีกทั้งจัดให้มีเจ้าหน้าที่ที่มีความรับผิดชอบโดยตรงในการตรวจสอบ

และจัดการมูลฝอยที่เกิดขึ้น เช่น ประสานงานกับเทศบาลเมืองมาบตาพุด หรือบริษัทเอกชนที่มีศักยภาพ และ

ได้รับอนุญาตเข้ามาเก็บขนมูลฝอยและนําไปกําจัดอย่างถูกหลักสุขาภิบาลและสอดคล้องตามท่ีกฎหมายกําหนด 

(2) ของเสียที่เกิดจากกิจกรรมก่อสร้าง 

ของเสียที่เกิดขึ้นจากกิจกรรมการก่อสร้างของโครงการส่วนใหญ่จะเป็นประเภทเศษเหล็ก 

เศษคอนกรีต เศษปูน และเศษไม้ ซึ่งเมื่ออ้างอิงข้อมูลจากแนวทางปฏิบัติในการจัดการของเสียจากการก่อสร้าง

และรื้อถอน กรมควบคุมมลพิษ (2563) จึงคาดว่าจะมีปริมาณของเสียที่เกิดจากการก่อสร้างโดยรวม 

15.235 ตัน หรือมีปริมาณของเสียที่เกิดขึ้นตลอดช่วงก่อสร้างประมาณ 0.025 ตันต่อวัน (ใช้เวลาการก่อสร้าง

โดยรวมประมาณ 20 เดือน) ในขณะที่กิจกรรมการก่อสร้างคาดว่าของเสียอันตรายที่เกิดขึ้นในระยะก่อสร้าง 

เช่น ถังสีใช้แล้ว ผ้าเป้ือนสี และหลอดไฟเสื่อมสภาพ เป็นต้น คาดว่าจะมีปริมาณ 0.01 ตันต่อวัน ทั้งน้ีโครงการ

กําหนดให้ผู้รับเหมาต้องแยกขยะและเศษวัสดุที่สามารถนํากลับมาใช้ใหม่ได้ เช่น เศษเหล็ก เศษไม้ เป็นต้น

เพ่ือรวบรวมส่งหรือจําหน่ายให้กับผู้รับซื้อหรือหน่วยงานเอกชนที่ได้รับอนุญาตจากราชการเพ่ือนําไปจัดการ

และนํากลับไปใช้ประโยชน์ต่อไป สําหรับของเสียอันตราย เช่น ถังสีใช้แล้ว ผ้าเป้ือนสี และหลอดไฟเสื่อมสภาพ 

เป็นต้น จะมีการเก็บรวบรวมไว้บริเวณพ้ืนที่จัดเก็บของเสียของโครงการ ก่อนประสานงานกับหน่วยงานเอกชน

ที่ได้รับอนุญาตจากราชการเพ่ือเข้ามาเก็บขนและนําไปกําจัดอย่างถูกต้องตามหลักวิชาการต่อไป 
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 ระยะดําเนินการ 

 กากของเสียที่เกิดขึ้นจากการดําเนินโครงการ แบ่งเป็น 2 ประเภท ได้แก่ ของเสียจากพนักงาน

และอาคารสํานักงาน  มีปริมาณเกิดขึ้นโดยรวมประมาณ 54.6 ตันต่อปี และของเสียจากกระบวนการผลิต 

ได้แก่ Coke, Spent Caustic, สารดูดซับเสื่อมสภาพ, สารเร่งปฏิกิริยาเสื่อมสภาพ, แผ่นกรองที่ใช้แล้ว, 

นํ้ามันหล่อลื่นที่เสื่อมสภาพ, นํ้ามันจากหน่วยแยกนํ้ามัน, Activated Carbon เสื่อมสภาพ, ภาชนะปนเป้ือน

สารเคมี, ฉนวนกันความร้อน, เศษไม้ (ไม้พาเลท ไม้ลังเคร่ืองจักร เศษไม้ผุพัง), เศษเหล็ก, หลอดไฟชํารุด/

เสื่อมสภาพ, กากตะกอนจากระบบบําบัดนํ้าเสียทางชีวภาพ, นํ้ามันจากระบบบําบัดนํ้าเสีย ซึ่งมีปริมาณ

เกิดขึ้นโดยรวมประมาณ 2,415 ตันต่อปี  โดยโรงงานมีการแยกของเสียแต่ละชนิดออกจากกันอย่างชัดเจน 

ก่อนนําของเสียดังกล่าวไปจัดเก็บไว้ในอาคารเก็บของเสีย หรือภาชนะสําหรับเก็บของเสียในแต่ละประเภท 

ที่จัดเตรียมไว้อย่างเพียงพอ 

2.7.4 ระดับเสียง 

 ระยะก่อสร้าง 

แหล่งกําเนิดเสียงที่เกิดจากกิจกรรมในระยะก่อสร้างมักเกิดจากเครื่องจักรที่ใช้ในกิจกรรม 

การก่อสร้างตามลักษณะงานในแต่ละขั้นตอน เช่น ขั้นตอนการทําฐานราก ขั้นตอนการเตรียมพ้ืนที่ ขั้นตอน

ขุดเปิดพ้ืนที่และขึ้นโครงการ ขั้นตอนการเก็บงานและการตกแต่ง เป็นต้น ทั้งน้ีโครงการได้กําหนดมาตรการ

ป้องกันผลกระทบด้านระดับเสียงในพ้ืนที่ต่อชุมชนที่อยู่ใกล้เคียงไว้เรียบร้อยแล้ว 

 ระยะดําเนินการ 

แหล่งกําเนิดเสียงของโรงงานปัจจุบันมาจากอุปกรณ์/เครื่องจักรที่ใช้ในกระบวนการผลิต ได้แก่ 

เครื่องอัดอากาศ (Compressor) และเครื่องสูบจ่าย (Pump) ซึ่งได้ออกแบบให้มีการจัดวางเครื่องจักร/

อุปกรณ์ที่อาจก่อให้เกิดเสียงดังให้เหมาะสมเพ่ือควบคุมระดับเสียงบริเวณริมรั้วโดยรอบพ้ืนที่โรงงาน ไม่ให้เกิน 

70 เดซิเบล(เอ) และกําหนดให้พ้ืนที่ที่มีค่าระดับเสียงเกิน 85 เดซิเบล(เอ) มีการติดป้ายเตือนให้พนักงาน

ต้องสวมใส่อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลก่อนเข้าทํางานในพ้ืนที่ดังกล่าวและจัดทําโครงการอนุรักษ์

การได้ยินตามหลักวิชาการในการบริหารจัดการป้องกันไม่ให้พนักงานสัมผัสระดับเสียงดังเป็นเวลานาน  

อีกทั้งกําหนดมาตรการให้จัดทําแผนผังแสดงระดับเสียง (Noise Contour Map) ในแต่ละพ้ืนที่ส่วนการผลิต

และมีการทบทวนการจัดทําแผนผังแสดงระดับเสียงทุก 3 ปี 
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2.8 การเปรียบเทียบรายละเอียดการดําเนินการของโครงการกบั 

รายละเอียดที่เสนอไว้ในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อมฉบับล่าสุด 

การเปรียบเทียบรายละเอียดการดําเนินการของโครงการโรงงานอีเทนแครกเกอร์ในปัจจุบัน 

กับรายละเอียดที่เสนอไว้ในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อมฉบับล่าสุดของโครงการอีเทนแครเกอร์  

ซึ่งได้รับความเห็นชอบจาก สผ. ตามหนังสือที่ ทส 1009.8/9108 ลงวันที่ 2 เมษายน พ.ศ.2569 มีรายละเอียด 

ดังแสดงในตารางที่ 2.8-1 
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 T-MON-226105/SECOT 

2-67                                                                        Ethane Cracker-T226105(1H)-Chap 2 

ตารางที่ 2.8-1 การเปรียบเทียบรายละเอียดการดําเนินการของโครงการกับรายละเอียดที่เสนอไว้ในรายงานการประเมินผลกระทบสิง่แวดลอ้ม  
โครงการโรงงานอีเทนแครกเกอร์ บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน) ฉบับลา่สุด 

รายละเอียดโครงการ รายละเอียดตามที่ระบุในรายงาน EIA  รายละเอียดการดาํเนินการที่เปลี่ยนแปลงหรือแตกต่างจากรายงาน EIA  

1. ที่ตั้งโครงการ - ตั้งอยู่ในนิคมอตุสาหกรรมผาแดง อาํเภอเมืองระยอง จังหวัดระยอง - ไม่เปลี่ยนแปลง 
2. ขนาดพื้นที่โครงการ - 186.86 ไร่ - ไม่เปลี่ยนแปลง 
3. วัตถุดิบ - สารอีเทน  

- สารอีเทนเย็น 
- ไม่เปลี่ยนแปลง ปจัจุบันยังไม่มีการรบัสารอีเทนเย็นจากต่างประเทศเข้ามา

เป็นวัตถุดบิ 
4. สารเรง่ปฏิกริิยา - Acetylene  Hydrogenation Catalyst 

- C3+ Hydrogenation Catalyst 
- ไม่เปลี่ยนแปลง 

5. สารดูดซับ - Activated  Carbon  
- Molecular Sieve (3A Silicon Trisiv 1/8’’) 
- Molecular Sieve (UOP 3A-EPG 1/8’’) 
- Amine Carbon Filter  
- Arsine Guard Unit 

- ไม่เปลี่ยนแปลง ทั้งนี้ ปัจจุบันงานติดตั้งระบบท่อและอุปกรณ์ที่เกี่ยวข้อง

เพื่อใช้ในการรองรับอีเทนเย็นเป็นวัตถุดิบทางเลือก ยังอยู่ระหว่างการ

พิจารณาตามขั้นตอนของโครงการ ดังนั้นโครงการจะติดตั้งหน่วยกําจัด 
สารหนู (Arsine Guard Unit) ตามที่ได้ขออนุญาตไว้เมื่อมีความชัดเจน

ของแผนงาน   

6. สารเคมีที่ใช้ในการผลิต - สารละลายเมทิลไดเอทาโนลามีน 
- สารละลายโซเดียมไฮดรอกไซด์ 
- ไดเมทิลไดซัลไฟด์ 
- Wash oil 
- สารป้องกันการเกิดโฟม 1 
- สารป้องกันการเกิดโฟม 2 
- สารป้องกันการเกดิโพลิเมอร ์1  

(มี 2-Butoxyethanol เป็นองค์ประกอบหลัก) 

- ไม่เปลี่ยนแปลง 
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2-68                                                                        Ethane Cracker-T226105(1H)-Chap 2 

ตารางที่ 2.8-1 การเปรียบเทียบรายละเอียดการดําเนินการของโครงการกับรายละเอียดที่เสนอไว้ในรายงานการประเมินผลกระทบสิง่แวดลอ้ม  
โครงการโรงงานอีเทนแครกเกอร์ บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน) ฉบับลา่สุด (ต่อ) 

รายละเอียดโครงการ รายละเอียดตามที่ระบุในรายงาน EIA  รายละเอียดการดาํเนินการที่เปลี่ยนแปลงหรือแตกต่างจากรายงาน EIA  

6. สารเคมีที่ใช้ในการผลิต (ต่อ) - สารป้องกันการเกดิโพลิเมอร ์2 
(มี Ethylene Glycol เป็นองค์ประกอบหลัก) 

- สารป้องกันการเกดิโพลิเมอร ์3 
(มี Hydroxylamine sulphate เปน็องค์ประกอบหลกั) 

 

- สารป้องกันการเกดิโพลิเมอร ์4 
(มี 4-Hydroxy-2,2,6,6-Tetramethylpiperidyl-1-Oxyl เป็นองค์ประกอบหลัก) 

- เมทานอล 
- สารป้องกันอีมัลชัน 
- สารป้องกันการเกดิ Gum 
- สารป้องกันการกดักร่อน 
- สารป้องกันการอดุตันจาก Tar 
- สารละลายไฮดรอกไซลามีน ซัลเฟต (Polymer inhibitor) 

- ไม่เปลี่ยนแปลง 

7. สารเคมีที่ใช้ในระบบเสริมการผลิต - สารป้องกันการเกิดตะกรัน  
(มี Sodium Benzotriazole เป็นองค์ประกอบหลัก) 

- สารป้องกันการกัดกร่อน (มีกรดฟอสฟอริกเป็นองค์ประกอบหลัก) 
- โซเดียมไฮโปรคลอไรด์ 
- สารกําจัดจุลชีพในระบบหล่อเย็น 
- สารกําจัดออกซิเจน 
- แอมโมเนียมไฮดรอกไซด์ 

- ไม่เปลี่ยนแปลง 
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2-69                                                                        Ethane Cracker-T226105(1H)-Chap 2 

ตารางที่ 2.8-1 การเปรียบเทียบรายละเอียดการดําเนินการของโครงการกับรายละเอียดที่เสนอไว้ในรายงานการประเมินผลกระทบสิง่แวดลอ้ม  
โครงการโรงงานอีเทนแครกเกอร์ บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน) ฉบับลา่สุด (ต่อ) 

รายละเอียดโครงการ รายละเอียดตามที่ระบุในรายงาน EIA  รายละเอียดการดาํเนินการที่เปลี่ยนแปลงหรือแตกต่างจากรายงาน EIA  

7. สารเคมีที่ใช้ในระบบเสริมการผลติ (ต่อ) - ไดโซเดียมฟอสเฟต 
- ไดรโซเดียมฟอสเฟต 
- กรดซัลฟูริก 
- โพลีอะลูมินัมคลอไรด์ 
- โพลีเมอร์ 
- บิวทีน-1 

- ไม่เปลี่ยนแปลง 

8. ผลิตภัณฑ์ - เอทิลีน 1,138,800 ตันต่อปี - ไม่เปลี่ยนแปลง 
 - โพรพิลีน  27,156 ตันต่อปี 

- Fuel gas 204,214 ตันต่อปี  
- C3/C4  59,568 ตันต่อปี 
- Gasoline 35,916 ตันต่อปี 
- Hydrogen  16,819 ตันต่อปี 
- Cracker Bottom 6,044 ตันต่อปี 
- Yellow Oil 291.4 ตันต่อปี 

 

9. กระบวนการผลิต - ส่วนการเตรียมวัตถุดิบ (Feed treatment section) 
- ส่วนปฏิกิริยา Cracking (Cracking section) 
- ส่วนเพิ่มความดัน (Compression section) 
- ส่วนปรับปรุงคุณภาพเอทิลีน (Ethylene purification section) 

- ไม่เปลี่ยนแปลง ทั้งนี้ ปัจจุบันงานติดตั้งระบบท่อและอุปกรณ์ที่เกี่ยวข้อง

เพื่อใช้ในการรองรับอีเทนเย็นเป็นวัตถุดิบทางเลือก ยังอยู่ระหว่างการ

พิจารณาตามขั้นตอนของโครงการ ดังนั้นจะเพิ่มเติมขั้นตอนการกําจัดสาร

หนูในส่วนการเตรียมวัตถุดิบตามที่ได้ขออนุญาตไว้เมื่อมีความชัดเจนของ

แผนงาน 



 

 

โครงการโรงงานอเีทนแครกเกอร์                                                                                                          บทท่ี 2   
บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                                                        

รายละเอียดโครงการ 
 T-MON-226105/SECOT 

2-70                                                                        Ethane Cracker-T226105(1H)-Chap 2 

ตารางที่ 2.8-1 การเปรียบเทียบรายละเอียดการดําเนินการของโครงการกับรายละเอียดที่เสนอไว้ในรายงานการประเมินผลกระทบสิง่แวดลอ้ม  
โครงการโรงงานอีเทนแครกเกอร์ บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน) ฉบับลา่สุด (ต่อ) 

รายละเอียดโครงการ รายละเอียดตามที่ระบุในรายงาน EIA  รายละเอียดการดาํเนินการที่เปลี่ยนแปลงหรือแตกต่างจากรายงาน EIA  

10. ระบบสนับสนุนและ  
ระบบสาธารณูปโภค (ต่อ) 

- น้ําใส 24,418 ลบ.ม./วัน 

- น้ําประปา 80.9 ลบ.ม./วัน 

- น้ําปราศจากแร่ธาตุ 3,312 ลบ.ม./วัน 

- ไอน้ํา 11,732.1 ตัน/วัน 

- ระบบหล่อเย็น 33,000 ลบ.ม./ชั่วโมง 

- ไฟฟ้า 12 เมกะวัตต์ 

- ไนโตรเจน 83.33 ลบ.ม./วัน 

- ระบบน้ําดับเพลิง 2,724 ลบ.ม./ชั่วโมง 

- น้ําใช้สําหรับอาคารสํานักงาน 21 ลบ.ม./วัน 

- น้ําใช้ชดเชยระบบหอหล่อเย็น 12,899 ลบ.ม./วัน 

- น้ําใช้สาํหรับผลิตไอน้ําความดันสูงมากจากก๊าซเหลือรอ้นของ 
เตาแครกกิ้ง 2,797 ลบ.ม./วัน 

- น้ําใช้รดน้ําต้นไม้ในพื้นที่สีเขียว 50 ลบ.ม./วัน 

- ไม่เปลี่ยนแปลง 

11. มลพิษและการจัดการ - มลพิษทางอากาศ  แหล่งกําเนิดมลพิษ ประกอบด้วย Cracking Furnace 
ถูกออกแบบให้เป็นแบบ Low NOX Burner ซึ่งปัจจุบันมีจํานวน 7 ชุด 
(สํารอง 1 ชุด) 

- ไม่เปลี่ยนแปลง 

 



 

 

โครงการโรงงานอเีทนแครกเกอร์                                                                                                          บทท่ี 2   
บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)                                                        

รายละเอียดโครงการ 
 T-MON-226105/SECOT 

2-71                                                                        Ethane Cracker-T226105(1H)-Chap 2 

ตารางที่ 2.8-1 การเปรียบเทียบรายละเอียดการดําเนินการของโครงการกับรายละเอียดที่เสนอไว้ในรายงานการประเมินผลกระทบสิง่แวดลอ้ม  
โครงการโรงงานอีเทนแครกเกอร์ บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน) ฉบับลา่สุด (ต่อ) 

รายละเอียดโครงการ รายละเอียดตามที่ระบุในรายงาน EIA  รายละเอียดการดาํเนินการที่เปลี่ยนแปลงหรือแตกต่างจากรายงาน EIA  

11. มลพิษและการจัดการ (ตอ่) - มลพิษทางน้ํา แหล่งกําเนิดมลพิษ ประกอบด้วย น้ําเสียจากอาคาร 

สํานักงาน น้ําเสียจากกระบวนการผลิต  น้ําทิ้งจากระบบหล่อเย็น น้ําเสีย

จากการล้างทําความสะอาดอุปกรณ์ น้ําทิ้งจากระบบผลิตไอน้ํา น้ําทิ้งจาก

โรงงานแอลดีพีอี และน้ําทิ้งจากโรงงานแอลแอลดีพีอ ี

- การจัดการกากของเสีย แบ่งเป็น 2 ประเภท ได้แก่  

 ของเสียจากพนักงานและอาคารสํานักงาน  

 ของเสียจากการผลิต  

- ระดับเสียง ควบคุมบริเวณริมรั้วโดยรอบพื้นที่โรงงาน ไม่ให้เกิน 70 

เดซิเบล(เอ) และกําหนดให้พื้นที่ที่มีค่าเกิน 85 เดซิเบล(เอ) มีการติดป้ายเตือน

ให้พนักงานต้องสวมใส่อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลก่อนเข้าทํางาน

ในพื้นที่ดังกล่าวและจัดทําโครงการอนุรักษ์การได้ยินตามหลักวิชาการใน

การบริหารจัดการป้องกันไม่ให้พนักงานสัมผัสระดับเสียงดังเป็นเวลานาน 

อีกทั้งกําหนดมาตรการให้จัดทําแผนผังแสดงระดับเสียง (Noise Contour 

Map) ในแต่ละพื้นที่ส่วนการผลิตและมีการทบทวนการจัดทําแผนผังแสดง

ระดับเสียงทุก 3 ปี 

- ไม่เปลี่ยนแปลง 

 




